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Verfahren zum Zusammenbau einer Kappe mit einem Aufiiahmebehalter 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Zusammenbau einer Kappe mit einem 
Ende eines Aufhahmebehalters, eine fur dieses Verfahren ausgebildete Kappe sowie einen 
Aufiiahmebehalter und eine daraus gebildete Aufhahmeeinrichtung, wie dies in den Ansprti- 
chen 1, 19, 40 und 95 beschrieben wird. Dariiber hinaus bezieht sich die Erfindung aber auch 
auf einen Aufiiahmebehalter zum Einsetzen einer Trennvorrichtung in dessen Innenraum, wie 
di.es im Oberbergriff des Anspruches 76 beschrieben ist. 

Verschiedene Aufhahmeeinrichtungen, welche aus einem Aufiiahmebehalter und eine damit 
kuppelbare Verschlussvorrichtung beschreiben, sind aus der EP 867 678 Bl, EP 1 174 084 
Bl, EP 1 174 085 Bl sowie der US 6,017,317 Al bekannt geworden. Dabei ist zwischen der 
Verschlussvorrichtung, ijisbesondere der Kappe, und dem zu verschliefienden Ende des Auf- 
nahmebehalters eine Kupplungsvorrichtung in Form einer Gewindeanordnung beschrieben, 
wobei die Gewindeanordnung im Bereich des Aufhahmebeh&lters liber den Umfang verteilt 
angeordnete Gewindesegmente aufweist, welche jeweils in Umfangsrichtung voneinander 
distanziert angeordnet sind. Im Bereich der Innenseite der Kappe ist die aus mehreren Lagen 
zusammengesetzte Dichtungsvorrichtung angeordnet, welche aus einer. wiederverschlieBba- 
ren Schicht, einer zwischen dieser und einem Gassperrelement angeordneten Verbindungslage 
sowie eine weitere Verbindungslage zwischen dem Gassperrelement und dem Aufiiahmebe- 
halter umfasst. Zusatzlich ist das wiederverschlieflbare Element mittels eines HeiBschmelzkle- 
bers in der Kappe eingeklebt. Dabei ist die Verbindungs- bzw. Haltekraft der weiteren Ver- 
bindungslage zwischen dem Gassperrelement und dem Aufiiahmebehalter geringer, als die 
Verbindungskraft des zwischen dem wiederverschlieJibaren Element und der Kappe angeord- 
neten Heifischmelzklebers. Zur Fuhrung und Vorpositionierung der Kappe in Bezug zu den 
Gewindegangen am Aufiiahmebehalter sind innerhalb der Kappe FiihrungsfortsStze angeord- 
net, welche in Umfangsrichtung gesehen kiirzer ausgebildet sind, als der Spalt zwischen den 
einzelnen Gewindegangen. Der Fiigevorgang der Kappe mit dem Aufiiahmebehalter erfolgt 
dabei mittels einer Dreh- bzw. Schwenkbewegung, welche auf die Kappe aufgebracht wird. 



Andere Verschlussvorrichtungen der gleichen Anmelderin sind beispielsweise aus der EP 
0 915 737 Bl bekannt geworden, bei welcher das konisch ausgebildete Dichtelement im 
Bodenbereich des Aufiiahmebehalters eingesetzt und mittels einer in den aufieren Umfang 
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des Aufiiahmebehalters eingreifenden Kappe vorgespannt gehalten ist urn so eine ausrei- 
chende Dichtheit zu erzielen. Dabei erfolgt die Kupplung iiber einen reinen Schnappvorgang 
zwischen dem kappenahnlichen Verschlusselement und dem Aufhahmebehalter. 

Eine weitere Verschlussvorrichtung der gleichen Anmelderin ist aus der EP 0 445 707 Bl 
bzw. US 5,294,01 1 A bekannt geworden, bei welcher zwischen der Kappe und dem Dichtele- 
ment eine Kupplungsvorrichtung angeordnet ist, welche im Bereich der Kappe durch iiber die 
innere Oberflache in Richtung auf die Langsachse vorragende Fortsatze und einen den Dicht- 
stopfen iiberragenden Ansatz gebildet ist. Zusatzlich ist zwischen dem flanschformigen An- 
satz des Dichtstopfens und dem vom Aufhahmebehalter entfernter angeordneten Fortsatz der 
Kappe ein zusatzlicher Haltering vorgesehen. Zum Aufsetzen bzw. Aufschrauben der Kappe 
auf den Aufiiahmebehalter ist an der Innenseite der Kappe sind Fuhrungsstege bzw. Gewinde- 
gaiige angeordnet, welche mit Fuhrungsfortsatzen am Aufiiahmebehalter zusammenwirkem 
Dabei kaim das Aufsetzen der Kappe mittels eines Aufschraubvorganges, hervorgerufen 
durch eine relative Drehbewegung zwischen der Kappe und dem Aufiiahmebehalter, bzw. 
einfachen Aufschieben der Kappe iiber die Fiihrungsfortsatze am Aufhahmebehalter erfolgen. 

SchlieMch sind weitere Verschltissvorrichtungen der gleichen Anmelderin aus der EP 0 419 
490 Bl, US 5,275,299 A, US 5,522,518 A sowie US 5,495,958 A bekannt geworden. Aus 
diesen Dokumenten ist einerseits eine Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und dem 
Aufhahmebehalter sowie eine weitere Kupplungsvorrichtung zwischen der in der Kappe an- 
geordneten Dichtungsvorrichtung und dieser beschrieben. Die Kupplungsvorrichtung zwi- 
schen der Kappe und dem Aufiiahmebehalter ist hier wiederum durch Fiihrungsfortsatze im 
Bereich des Aufiiahmebehalters und damit in Eingriff bringbare Fiihrungsstege, wie bei- 
spielsweise GewindegSnge, an der Kappeninnenseite gebildet. Dabei erfolgt die Aufschraub- 
bewegung solange, bis dass die Kappe soweit iiber die offene Stirnseite des Aufiiahmebehal- 
ters aufgebracht ist, sodass die Fiihrungsfortsatze des Aufiiahmebehalters in dem Freiraum 
zwischen dem Ende des Fiihrungsstegs bzw. Gewindeganges und der Stbuwand der Kappe 
verbracht sind. Dadurch ist ein fieies Drehen der Kappe relativ zum Aufiiahmebehalter mog- 
lich, ohne dass ein Eingriff der Kupplungsvorrichtung vorliegt. Auch hier konnte wiederum 
das Aufsetzen der Kappe durch einen Aufschraubvorgang bzw. ein IJberschieben der Kappe 
mit dem daran angeordneten Fiihrungssteg iiber den oder die Fiihrungsfortsatze am Aufiiah- 
mebehalter erfolgen. Dies ist durch die Elastizitat der Kappe moglich. 
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Aus der EP 0 753 741 Al ist eine Aufoahmeeinrichtung mit einem Aufiiahmebehalter be- 
kannt geworden, der zwei in einer LSngsachse voneinander distanzierte Enden aufweist, von 
denen zumindest eines mit einer Offhung ausgebildet ist. Die Innenabmessung des Aufhah- 
mebehalters im Bereich des ersten offenen Endes in der senkrecht zur Langsachse ausgerich- 
teten Ebene ist grSlier dex inneren Abmessung im Bereich des weiteren Endes in der dazu 
parallel ausgerichteten Ebene in der gleichen Raumrichtung. Weiters ist in das offene Ende 
ein ringfdrmiger Bauteil eingesetzt, welcher die offene Stirnseite des Aufhahmebehalters mit 
einem Bund abdeckt und ein zylindrischer Wandteil in den Innenraum des Aufnahmebehal- 
ters zumindest bereichsweise hineinragt. Der ringformige Bauteil weist im Anschluss an den 
zylinderfSrmigen Wandteil einen Absatz und damit verbunden eine Querschnittserweiterung 
auf, an welcher sich das elastische Dichtelement der Trennvorrichtung in der Ausgangsstel- 
lung abstutzt. Im Zentrum weist die Trennvorrichtung eine Ausnehmung auf, welche mit ei- 
ner diinnen Deckplatte im Bereich des oberen Endes des Aufhahmebehalters verschlossen ist. 
Das Zusammenfiigen der einzelnen Bauteile, insbesondere das Einsetzen der Trennvorrich- 
tung, erfolgt in einer Vakuumkammer, da nach dem Einsetzen der Trennvorrichtung ohne 
Beschadigung dieser ein Zugang in den Innenraum nicht mehr moglich ist. Zusatzlich wird 
noch am bundformigen Ansatz des ringftfrmigen Bauteils noch eine Folie aufgeklebt sowie 
eine Kappe angebracht. Die Befiillung des Innenraumes erfolgt mittels eines Durchstechens 
der diinnen Deckplatte der Trennvorrichtung, der diinnen Folie sowie gegebenenfells der 
Kappe. Durch diesen Befiillvorgang wird im Innenraum das Vakuum abgebaut, wodurch 
auch Luft mit in den Innenraum eingesaugt wird. Anschlieflend daran erfolgt der Zentrifu- 
giervorgang, bei welchem die Trennvorrichtung aus dem ringformigen Bauteil in Richtung 
des verschlossenen Endes heraustritt und mit seinem Dichtelement weiters an der inneren 
Oberflache des Aufhahmebehalters zur Anlage kommt. Die Sinkgeschwindigkeit im Gemisch 
bzw. den bereits getrennten Bestandteilen wird durch die Anpresskraft des elastischen Dicht- 
elementes an der inneren Oberflache bestimmt. Durch die Wahl der Dichte der gesamten 
Trennvorrichtung in Bezug auf die zu trennenden Bestandteile des Gemisches erfolgt ein 
Aufschwimmen derselben an der Trennflache zwischen den beiden eine unterschiedliche 
Dichte aufweisenden Medien. Ein Durchtritt des leichteren Mediums wahrend des Zentrifu- 
giervorganges ist zwischen der inneren Oberflache des Aufhahmebehalters und dem elasti- 
schen Dichtelement moglich. 



Eine weitere Aufhahmeeinrichtung mit einer Trennvorrichtung ist aus der EP 1 005 910 A2 
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bekannt geworden, welche einen zylinderformig ausgebildeten Aufeahmebehalter mit nahezu 
konstantem inneren Durchmesser aufweist. Am offenen Ende des Aufeahmebehalters ist eine 
durchstechbare Verschlussvorrichtung angeordnet, an welcher auch in der Ausgangsstellung 
die Trennvorrichtung nahezu anliegend angeordnet ist. Diese Trennvorrichtung ist aus einem 
flexiblen rttckstellbaren Werkstoff gebildet, wobei am aufieren Umfang der Trennvorrichtung 
eine Dichtvorrichtung zur Abdichtung mit der inneren Oberflache des Aufeahmebehalters 
vorgesehen ist. Zusatzlich ist im Innenraum noch ein deformierbares Element eingesetzt, 
welches wahrend der Beaufschlagung mit der Zentrifugalkraft durch den vom Medium aus- 
geiibten Druck an die Innenwand des SuBeren Behalters gedriickt wird und so zwischen der 
Trennvorrichtung und dem eingesetzten deformierten Einsatzteil ein Durchstromkanal gebil- 
det wird, welcher nach Wegnahme der Zentrifugalkraft mit den an der Trennvorrichtung an- 
geordneten Dichtelementen wieder eine dichtende Lage einnimmt, wodurch die voneinander 
separierten Medien voneinander getrennt bleiben. 

Es ist bereits eine Au&ahmeeinrichtung fur ein Gemisch von zumindest zwei Medien, gemSB 
DE 195 13 453 Al, bekannt, welche einen eprouvettenartigen Aufeahmebehalter aufweist, 
der in einem offenen Stirnendbereich mit einer Verschlussvorrichtung verschlossen und in 
dem eine Trennvorrichtung zum Abtrennen der unterschiedlichen Medien des Gemisches 
nach dem Trennen eingesetzt ist. Um zu verhindern, dass die nachfolgend nur mehr mit ei- 
nem Medium in Beriihrung kommende Stirnfiache der Trennvorrichtung beim Einflillen des 
Gemisches in den Innenraum des Behalters kontaminiert wird, ist die Trennvorrichtung im 
Mittelbereich mit einer Durchgangs6ffhung versehen, durch die das Gemisch in den verblei- 
benden Innenraum des Aufeahmebehalters eingebracht werden kann. Wahrend des nachfol- 
genden Trennvorgangs durch Zentrifugieren in herkommlicher Weise mit einer radialen 
Zentrifugalkraft (rcf) von 1.000 g bis 5.000 g - wobei g die Schwerkrafl und 1 g ein Wert von 
9,81 m/s 2 ist - wird das eine aus dem Gemisch abgetrennte Medium durch den Durchbruch in 
der Trennvorrichtung in den zwischen der Dichtungsvorrichtung und der Trennvorrichtung 
befindlichen Bereich uberfuhrt und sinkt in Folge dessen in Richtung des geschlossenen En- 
des des Aufeahmebehalters ab. Um zu verhindern, dass nach der Trennung durch den Durch- 
bruch das zwischen dem geschlossenen Ende und der Trennvorrichtung befindliche andere 
Medium sich mit dem davon abgetrennten Medium wieder vermischen kann, ist in einer der 
iibUchen verbleibenden Menge des anderen Mediums entsprechenden Hohe ein sich in Rich- 
tung des geschlossenen Endes konusfbrmig erweiternder Endanschlag vorgesehen, mit dem 
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die Trennvorrichtung auf dem Endanschlag, der durch den Durchbruch hindurchdringt, auf- 
lauft. Sobald der AuBendurchmesser des Endanschlages dem Innendurchmesser des Durch- 
bruchs entspricht, verbleibt die Trennvorrichtung in dieser Position und es ist dadurch der 
Durchbruch mit dem Anschlag verschlossen und es kann kein Austausch oder keine nochma- 
lige Vermischung der beiden Medien stattfinden. Nachteilig ist bei dieser Ausflihrungsvari- 
ante, dass ein Rohrchen mit einem innenliegenden Anschlag hergestellt werden muss und 
keine sichere Funktion der Mediumtrennung, bedingt durch den in der Trennvorrichtung an- 
geordneten Durchbruch, sichergestellt werden kann. Weiters ist ein nachtragliches Einsetzen 
der Trennvorrichtung in den Innenraum des Aufhahmebehalters nur schwierig zu realisieren. 

Andere Auftiahmeeinrichtungen fur das Zentrifiigieren zu trennender Gemische aus zumin- 
dest zwei unterschiedlichen Medien, bei welchen der Aufhahmebehalter in beiden Stirnend- 
bereichen mit einer Verschlussvorrichtung verschlossen ist, sind aus der WO 96/05770 Al 
bekannt Im Inneren ist eine durch eine Dichtscheibe gebildete Trennvorrichtung angeordnet, 
die durch ein Gel gebildet ist. Wahrend des Zenlxifugiervorgangs wandert dieser Gelkolben 
auf Grund seines spezifischen Gewichtes, welches h6her ist als das spezifische Gewicht des 
Mediums mit dem geringeren spezifischen Gewicht und niederer ist als das spezifische Ge- 
wicht des Mediums mit h6herem spezifischen Gewicht, auf Grund der auf ihn einwirkenden 
Fliehkrafte zwischen die zwei unterschiedlichen, voneinander getrennten Medien. In dieser 
positionierten Stellung kann damit eine Trennung des einen Mediums vom anderen Medium 
des Gemisches erfolgen. Nachteilig ist hierbei, dass die Lagerdauer, bedingt durch die 
Trennvorrichtung aus Gel, in vielen Fallen fur die normale Einsatzdauer nicht ausreicht 

Weitere Aufnahmeeinrichtungen mit darin angeordneten Trennvorrichtungen, welche mit 
unterschiedlichsten Ventilanordnungen sowie Filterelementen gebildet sind, sind aus der EP 
0 3 1 1 01 1 A2, der US 3,897,343 A, der US 3,897,340 A, US 4,202,769 A sowie der US 
3,897, 337 A bekannt geworden. 

Andere Aufiiahmeeinrichtungen mit darin befindlichen Trennvorrichtungen sind aus der EP 1 
106 250 A2, EP 1 106 251 A2, EP 1 106 252 A2, EP 1 106 253 A2 und der EP 1 107 002 A2 
bekannt geworden, wobei die Trennvorrichtungen in den unterschiedlichsten Ausfuhrungs- 
formen ausgebildet sind und auf dem Prinzip der Verformbaikeit eines Bauteils der Trenn- 
vorrichtung wahrend dem Zentrifugiervorgang sowie der Dichteabstimmung zwischen den zu 
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trennenden Medien beruhen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Zusammenbau 
einer Kappe mit einem Ende eines Aufiiahmebehalters anzugeben, eine fur dieses Verfahren 
geeignete Kappe sowie einen AufhahmebeMlter und eine mittels diesem Verfahren zusam- 
mengefugte Aufiiahmeeinrichtung zu schaffen, bei welchem der Zusammenbau bzw. Fiige- 
vorgang einfach und kostengtlnstig im Hinblick auf die dazu erforderlichen Montageeinrich- 
tungen durchfiihrbar ist. Dariiber hinaus soil aber auch ein Aufiiahmebehalter zur Bildung 
einer Aufiiahmeeinrichtung geschaffen werden, der im Zusammenwirken mit einer darin an- 
geordneten Trennvorrichtung bereits den Einfullvorgang erleichtert und so eine einwandfreie 
und dauerhafte Trennung der zu separierenden Bestandteile des Gemisches bereits ab dem 
Beginn des Einfullvorganges des Gemisches in den Innenraum der Aufiiahmeeinrichtung bis 
hin nach der erfolgten Zentrifiigierung ermoglicht. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein Verfahren zum Zusammenbau einer Kappe mit 
einem Ende eines Aufiiahmebehalters gemSfl den im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen 
geldst. Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzeichenteils dieses Anspruches erge- 
benden Vorteile liegen darin, dass nur durch Aufbringen einer in Richtung der Langsachse 
des Aufiiahmebehalters bzw. der Kappe gerichteten Druckkraft (F) im Zusammenwirken der 
zwischen diesen Bauteilen der Baugruppe angeordneten Gewindeanordnung diese axial wir- 
kende Druckkraft (F) eine relative Schwenk bzw. Drehbewegung zwischen diesen Bauteilen 
erzeugt und so der Auf- bzw. Einschraubvorgang durchgefuhrt wird. Dadurch konnen an- 
sonst notwendige Montageautomaten, welche die bisher dafur erforderlichen Dreh- bzw. 
Schwenkbewegungen durchfuhren, eingespart werden. Dieses erfindungsgemafie Verfahren 
fuhrt zu einer Kostensenkung im Bereich der Montageautomaten, da hier nur mehr eine ein- 
fach LSngsbewegung mit entsprechender Kraftbeaufschlagung durchzufuhren ist. Weiters ist 
eine Kostensenkung durch den geringeren Platzbedarf und durch die mit diesem Verfahren 
moglichen kiirzeren Taktzeiten erzielbar. Dariiber hinaus werden aber auch die Kosten fur 
die anfallenden Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen durch den vereinfachten Fiigevorgang 
i herabgesetzt. 

Weiters ist ein Vorgehen gemaB den in den Anspriichen 2 bis 4 angegebenen Merkmalen vor- 
teilhaft, weil dadurch die Handhabung fur den Fiige- bzw. Montagevorgang der Aufiiahme- 
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einrichtung besser und einfacher durchzufiihren ist. Durch die vorbestimmte Halterung der 
Kappe bzw. des AufhahmebeMlters kann wahlweise der Aufiiahmebehalter und/oder die 
Kappe in die relative Schwenk- bzw. Drehbewegung durch die Aufbringung der vorbestimm- 
baren Druckkraft (F) verbracht werden. Dariiber hinaus kann hier aber auch die Kappe auf 
den Aufiiahmebehalter lose aufgesetzt, daran anschlieflend der oder die Aufnahmebehalter 
feststehend gehaltert und durch anschlieJJendes Aufbringen der Druclckraft (F) die Kappe in 
eine Drehbewegung relativ gegemiber dem Aufiiahmebehalter verbracht werden, wodurch 
der Ftigevorgang durchgefuhrt und bei entsprechender Auswahl bis zum vollstandigen Auf- 
schrauben durchgefllhrt werden. Dadurch ist auch eine Mehrfachanordnung von zu ver- 
schraubenden Aufhahmeeinrichtungen m6glich, wodurch bei geringem Maschinenaufwand 
zusatzlich noch eine einfache und rasche Montage durchfuhrbar ist. 

Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise ist im Anspruch 5 beschrieben, wodurch im Zu- 
sammenwirken der Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und dem Aufiiahmebehalter 
in Form der Gewindeanordnung eine eindeutige vorbestimmbare Aufschraubbewegung 
durchgefuhrt wird. Durch die Wahl der Hohe der Druckkraft und der Aufsetzgeschwindigkeit 
kann eine eindeutig vorbestimmbare Endposition zwischen den zu fugenden Bauteilen erzielt 
werden. 

Eine andere, vorteilhafte Vorgehensweise ist im Anspruch 6 beschrieben, da dadurch eine 
dichte Verschlussvorrichtung fur den Aufiiahmebehalter geschaffen werden kann, welche in 
einfacher Art und Weise durch eine reine Umsetzung einer geradlinigen Bewegung in eine 
Drehbewegung in den Aufiiahmebehalter eingebracht werden kann. 

Durch das Vorgehen gemSB dem Verfahrensschritt nach Anspruch 7 wird eine gleichmaBige 
Umsetzung der axialen Druckkraft in eine Drehbewegung erzielt. 

Eine weitere, vorteilhafte Vorgehensweise ist im Anspruch 8 beschrieben, da dadurch die 
miteinander zu fugenden bzw. zusammenzubauenden Bauteile zueinander stets die gleiche 
Ausgangsposition einnehmen und so immer eine vordefinierte Endposition erzielbar ist. 

Weiters ist ein Vorgehen gemafi dem in Anspruch 9 angegebenen Merkmal vorteilhaft, weil 
dadurch iiber die gesamte Dreh- bzw. Schwenkbewegung eine gegenseitige Fiihrung bis hin 
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zum Erreichen der vollstandig aufgeschraubten Position sowie beim Losen gewahrleistet ist. 

Vorteilhaft ist auch eine Verfahrensvariante gemafl Anspruch 10 oder 11, weil dadurch je 
nach Beschichtung und gewShltem Steigungswinkel der miteinander in Eingriff stehenden 
GewindegSngen die benotigte Druckkraft zum Zusammenbau verringert bzw. herabgesetzt 
werden kann, wodurch ein sicherer und rascher Ftigevorgang ennoglicht wird. Gleichfalls 
kann dadurch aber auch noch zusatzlich das Dichtverhalten zwischen dem Dichtstopfen und 
dem Aufiiahmebehalter beeinflusst werden. 

Weiter ist ein Vorgehen gemSB den in den Anspruchen 12 bis 17 angegebenen Merkmalen 
vorteilhaft, da dadurch die Beschichtung in AbhSngigkeit von den unterschiedlichen Rei- 
bungsverhaltnissen zwischen den zu fiigenden Bauteilen in selektiver Weise aufgebracht 
werden kann und dadurch je nach Aufbringungsort die entsprechenden Reibungswerte bei 
entsprechender Wahl der Beschichtung herabgesetzt werden kSnnen. 

SchlieBlich ist ein Vorgehen gemafl den in Anspruch 1 8 angegebenen Merkmalen vorteilhaft, 
da so in einem Arbeitsgang eine hohe Anzahl von Aufhahmeeinrichtungen fertig gestellt 
werden kann, wodurch in kurzen Taktzeiten eine hohe Sttickzahl an zusammengebauten Auf- 
nahmeeinrichtungen erzielbar ist. Gleichfalls kann so auch mit geringem Platzbedarf fur den 
gemeinsamen Ftigevorgang das Auslangen gefunden werden. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird aber auch eigenstandig durch die Merkmale des Anspru- 
ches 19 gelost. Der sich durch die Merkmale des Kennzeichenteiles des Anspruches 19 erge- 
bende uberraschende Vorteil liegt darin, dass durch die Wahl des Steigungswinkels im Zu- 
sammenwirken mit der aufzubringenden Druckkraft durch reine axiale Aufbringung der 
Drucklcraft (F) der Ftigevorgang zwischen den zu montierenden Bauteilen erfolgen kann. Bei 
der Wahl des Steigungswinkels ist einerseits die Umsetzung der reinen axialen Druckkraft in 
eine relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwischen der Kappe und dem Aufiiahmebehalter 
und andererseits die eindeutige Einsetzbewegung des Dichtstopfens in den Aufiiahmebehalter 
zu beriicksichtigen. Durch die exakte Auswahl kann somit auf einfache Art und Weise der 
Fiige- bzw. Aufschraubvorgang durchgefuhrt werden. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 20 oder 21 kann in weiteren Grenzen der Stei- 
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gungswinkel variiert und so je nach den zu fugenden Bauteilen eine exakte Feirabslimmung 
durchgefuhrt werden. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 22 kann gleichzeitig bei einer geringen Materialeinspa- 
rung auch der Aufschraubvorgang bzw. Fiigevorgang erleichtert werden, 

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfuhrungsform nach Anspruch 23 oder 24, weil dadurch 
mit kiirzerem Verschwenkwinkel ein vollstandiger Aufschraub- bzw. Aufsetzvorgang der 
Kappe auf den Aufhahmebehalter erzielbar ist. GleichfaUs wird durch die mehrgangige Ge- 
windeanordnung die fur den Fuge- bzw. Aufschraubvorgang notwendige Druckkraft besser 
uber den gesamten Umfang der Kappe bzw. den Aufhahmebehalter verteilt und so eine 
gleichmaBige Belastung der zu filgenden Bauteile erzielt. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 25, da dadurch ebenfalls eine einfa- 
chere und besser Vorzentrierung der Kappe relativ zum Aufhahmebehalter bereits am Beginn 
des Fugevorganges ermoglicht wird. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 26 oder 27 ist es mSglich, dass dadurch tlber die H6he 
des sich erstreckenden Gewindeganges ein ausreichender Steigungswinkel erzielbar ist, der 
die auf die Kappe einwirkende Druckkraft in eine Schwenk- bzw. Drehbewegung umsetzt. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsvariante gemafi Anspruch 28 wird uber den Umfang gesehen 
eine einfachere Herstellung und damit verbundene Entformung der Kappe aus dem Form- 
werkzeug ermoglicht. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 29 ist es moglich, die Vorpositiomerung der Kappe 
relativ zum Aufeahmebehalter zu begiinstigen und weiters den daran anschlieBenden Fiige- 
vorgang ebenfalls zu erleichtern. 

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 30, da dadurch je nach Wahl der Be- 
schichtung, die Haft- und/oder Gleitreibung zwischen den zu fugenden Bauteilen einfach und 
vor allem fur den Fiigevorgang sicher vorher bestimmbar ist. 
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Durch die Weiterbildung nach Anspruch 3 1 ist es moglich, die Beschichtung noch besser auf 
bevorzugt unterschiedliche, miteinander in Eingriff stehende Werkstoffe abzustimmen, damit 
den ReibungskoeflBzienten weiter herabzusetzen und so den Fugevorgang noch zu erleichtern 
bzw. vereinfachen. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 32, da so die reibungsmindernden Kom- 
ponenten ortsgebunden innerhalb der Kappe vorratig gehalten werden und beispielsweise erst 
bei dem ersten Fugevorgang zum Einsatz gelangen ktinnen. Dadurch ist eine vordefinierte 
Platzierung innerhalb der Kappe an beliebigen Stellen moglich. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 33 wird erreicht, dass bereits in das gesamte Mate- 
rial bzw. den Werkstoff zur Bildung der Kappe die Gleitmittel bzw. ein Gleitmittelzusatz in 
entsprechender Verteilung zumindest tiber die gesamte innere Oberflache der Kappe einge- 
lagert bzw. eingebracht ist, wodurch das Aufbringen einer zusatzlichen Beschichtung einge- 
spart werden kann. 

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 34 ist von Vorteil, dass durch die gewahlte geringe 
Oberfiachenrauhigkeit zwischen den zusammenwirkenden Abschnitten der Gewindeanordn- 
dung zusatzlich noch die Reibung und die damit verbundene aufzubringende Druckkraft (F) 
fur den Fugevorgang herabgesetzt werden kann. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 35 wird erreicht, dass durch die Kupplungsvorrich- 
tung die Dichtungsvorrichtung eindeutig lagepositioniert in der Kappe gehalten werden kann, 
wodurch ein gemeinsamer Fugevorgang der Kappe mitsamt der Dichtungsvorrichtung mit 
dem zu verschlieBenden Ende des Aufiiahmebehalters in einem Arbeitsgang ermoglicht wird. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 36, da dadurch im Bereich der Kappe 
Teile der Kupplungsvorrichtung fiir das Halten der Dichtungsvorrichtung innerhalb derselben 
geschaffen werden, urn so fiir den Fugevorgang sowie die nachfolgenden Handhabungsvor- 
gange im bestimmungsgemaiJen Einsatz ein ungewolltes L6sen der Kappe von der Dich- 
tungsvorrichtung zu verhindern. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 37 ist es moglich, eine noch wirkungsvollere Kupp- 
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lung und damit verbunden festere Halterung zwischen der Dichtungsvorrichtung und der 
Kappe zu erzielen. Dariiber hinaus kann bei Oberragen des Ansatzes der Dichtungsvorrich- 
tung liber den aufieren Kappenmantel hinaus eine Rollsicherung, beispielsweise auf einer 
ebenen Unterlage, fur die gesamte Aufoahmeeinrichtung in deren bestunmungsgemaBen 
Gebrauch geschaffen werden. 

SchlielJlich ist auch eine Ausbildung der Kappe gemafi den im Anspruch 38 angegebenen 
Merkmalen vorteilhaft, da dadurch einerseits die Handhabbarkeit der Verschlussvorrichtung 
ftir die Abnahme vom Aufeahmebehalter verbessert und andererseits die Absttitzung der ge- 
samte Aufiiahmeeinrichtung in der Ablageposition auf einer Ablagefl&che verbessert wird. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 39, da dadurch der Ansatz der Dich- 
tungsvorrichtung auch im Bereich der dieser zugewandten Stirnseite des Aufhahmebehalters 
zu einer dichtenden Anlage kommt und dadurch die Dichtflache im Bereich zwischen der 
Innenwand des Aufeahmebehalters und der Dichtflache des in den Innenraum eingesetzten 
Stopfens herabgesetzt werden kann. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird aber auch eigenstandig durch die Merkmale des Anspru- 
ches 40 gel6st. Der sich durch die Merkmale des Kennzeichenteiles des Anspruches 40 erge- 
bende tiberraschende Vorteil liegt darin, dass durch die Wahl des Steigungswinkels bzw. der 
damit verbundenen Distanzierung des Gewindeanfangs hin zu dessen Gewindeende in Rich- 
tung der Langsachse gesehen eindeutig und vorherbestimmbar festgelegt ist und so der Fiige- 
vorgang durch Aufbringung einer ausschlieBlichen Druckkraft in eine relative Dreh- bzw. 
Schwenkbewegung zwischen den zu fligenden Bauteilen umgesetzt bzw. umgewandelt wird. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 41 oder 42 kann in weiteren Grenzen der Steigungs- 
winkel variiert und so je nach den zu fugenden Bauteilen eine exakte Feinabstimmung durch- 
gefiihrt werden, 

GemaB Anspruch 43 wird fiir den Aufeahmebehalter ein Teil der Gewindeanordnung ausge- 
bildet, wobei gleichzeitig bei einer geringen Materialeinsparung eine damit verbundene Ge- 
wichtseinsparung erzielt sowie auch der Aufschraub- bzw. Ftigevorgang erleichtert werden 
kann. 
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Durch die Ausbildung nach Anspruch 44 oder 45 kann mit kurzerem Verschwehkwinkel ein 
vollstandiger Aufschraub- bzw. Aufsetzvorgang der Kappe auf den Aufiiahmebehalter erzielt 
werden. Gleichfalls wird durch die mehrgBngige Gewindeanordnung, die fur den Ftige- bzw. 
Aufschraubvorgang notwendige Druckkraft, besser fiber den gesamten Umfang der Kappe 
bzw. den Aufiiahmebehalter verteilt und so eine gleichmaflige Belastung der zu fugenden 
Bauteile erzielt. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 46, da dadurch eine einfachere und bes- 
ser Vorzentrierung der Kappe relativ zum Aufiiahmebehalter bereits am Beginn des FUge- 
vorganges ennoglicht wird. 

Gemafi einer Ausbildung, wie in den Anspruchen 47 bis 49 beschrieben, wird eine Gewinde- 
anordnung erreicht, bei welcher sich iiber den Umfang gesehen die einzelnen GewindegSnge 
nur tiber einen Teilbereich des Umfanges erstrecken und zwischen den Gewindegangen ein 
vorbestimmbarer Spalt verbleibt. Aufgrund dieser Ausbildung ist es moglich, die Formtrenn- 
ebene des Werkzeuges zur Bildung der Gewindegange entlang der selben anzuordnen und an 
den von einander distanzierten Stellen im Bereich des Spaltes die Formtrennebene durch die 
steigungsbedingte Versetzung der Gewindeenden bzw. Gewindeanfange schrSg verlaufend 
zwischen diesen anzuordnen. Dadurch wird ein einfacherer Werkzeugaufbau und eine damit 
verbundene einfachere Offiiungsbewegung erzielt. Durch die Mehrfachanordnung der Kavi- 
taten auf einem engeren Bauraum konnen zusatzlich Produktions- sowie Fertigungskosten flir 
die Werkzeuge eingespart werden. 

Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 50 oder 51 als vorteilhaft, weil dadurch 
ein Verkanten bzw. Verklemmen wahrend des Fiigevorganges im Bereich der Kupplungsvor- 
richtung zwischen der Kappe und dem Aufiiahmebehalter vermieden wird. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaB Anspruch 52 wird ein gegenseitiges Ver- 
klemmen zwischen den einzelnen Gewindegangen wahrend des Aufsetz- bzw Aufschraub- 
vorganges vermieden. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 53, weil dadurch ohne eine hohen 
Vorpositionieraufwand die Kappe auf dem Aufiiahmebehalter aufsetzbar ist und anschlie- 
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Bend daran der Filgevorgang bis hin zur Endposition einfach durchfuhrbar ist. 

GemaB Anspruch 54 wird die in Verbindung mit der eingeleiteten Druckkraft (F) umgesetzte 
relative Drehbewegung zusatzlich noch erleichtert. 

Bei der Ausbildung gemafi Anspruch 55 wird eine verbesserte Fuhrung, insbesondere beim 
Abschraubvorgang der Kappe vom Aufhahmebehalter erzielt. 

Moglich sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 56 bis 59, da dadurch die Um- 
setzung der Axialkrafl in die Drehbewegung beim Aufschrauben erleichtert sowie das Zu- 
sammenwirken mit der Gewindeanordnung in der Kappe verbessert wird. 

Moglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 60, da so beim Abschrauben der 
Kappe auch gleichzeitig der Dichtstopfen vollstandig aus dem Aufhahmebehalter entfernt ist. 
Dartiber hinaus wird das Handling beim Zusammenfugen nicht nachteilig beeinflusst. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 61 ist es moglich, die Vorpositionierung der Kappe 
relativ zum Aufhahmebehalter zu begtinstigen und weiters den daran anschliefienden Fuge- 
vorgang ebenfalls zu erleichtern. 

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 62, da dadurch je nach Wahl der Be- 
schichtung, die Haft- und/oder Gleitreibung zwischen den zu fiigenden Bauteilen einfach und 
vor allem fur den Fugevorgang sicher vorher bestimmbar ist. 

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 63 ist von Vorteil, dass dadurch auch das Einsetzen 
des Stopfens der Dichtungsvorrichtung in den Innenraum des AufiiahmebehSlters wesentlich 
erleichtert werden kann. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 64 ist es moglich, die Beschichtung noch besser auf 
bevorzugt unterschiedliche, miteinander in Eingriff stehende Werkstoffe abzustimmen, damit 
den ReibungskoefBzienten weiter herabzusetzen und so den Fiigevorgang noch zu erleichtern 
bzw. vereinfachen. 
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Die Ausgestaltung nach Anspruch 65 ermoglicht eine weitere Herabsetzung des Reibungsko- 
effizienten bereits vor dem Fiigevorgang, wodurch ein nachtragliches Aufbringen einer Be- 
schichtung gegebenenfalls eingespart werden kann. 

Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 66 bis 71, da dadurch bereits 
in der Ausgangslage bzw. Ausgangsstellung der Trennvorrichtung eine vordefinierte Rtick- 
haltekraft fur die in den Innenraum einzusetzende Trennvorrichtung vor Beginn des Zentrifu- 
giervorganges und somit auch wahrend des Befullvorganges sichergestellt werden kann. 

Eine verbesserte Lagefixierung der relativ zum Auihahmebehalter verlagerbaxen Trennvor- 
richtung im Bereich der Arbeitsstellung wird mit Vorteil gemaG der in den Anspriichen 72 bis 
74 angegebenen Merkmale erzielt. Dabei kann die Trennvorrichtung mit ihrem dem weiteren 
Ende des Aufiiahmebehalters zugewandten Endbereich oder aber auch mit der Dichtungsvor- 
richtung auf dieser vorzugsweise als AnschlagflSche ausgebildeten Positioniervorrichtung bei 
Erreichen der vorbestimmbaren Arbeitsstellung zur Anlage kommen. Damit ist eine Weiter- 
bewegung und damit verbunden eine mSgliche ungewiinschte Vermischung in jedem Fall 
gesichert verhindert. 

Vorteilhaft ist aber auch eine Weiterbildung nach Anspruch 75, da durch die Wahl der GrQfle 
der Verjiingung bzw. der Abnahme der inneren Querschnittsabmessung des Aufioahmebehal- 
ters der vorbestimmbare Verstellweg der Trennvorrichtung bis hin zu seiner Arbeitsstellung, 
in welcher eine allseitige rundum durchlaufende dichtende Abtrennung zwischen dem Innen- 
raum, welcher zwischen der Trennvorrichtung und dem verschlossenen Ende bzw. der Trenn- 
vorrichtung und dem offenen Ende des Aufiiahmebehalters angeordnet ist, einfach festlegbar 
ist. 

Die Aufgabe der Erfindung kann aber auch eigenstandig durch die Merkmale des Anspruches 
76 gelost werden. Der sich durch die Merkmale des Kennzeichenteils des Anspruches 76 er- 
gebende tiberraschende Vorteil liegt darin, dass durch das Vorsehen mindestens eines Durch- 
strfimkanals zwischen der Innenseite der Behalterwand des Aufiiahmebehalters und der ein- 
setzbaren Trennvonichtung eine Stromungsverbindung zwischen den Teilabschnitt des In- 
nenraums beidseits der einzusetzenden Trennvonichtung, namlich zwischen der Trennvor- 
richtung und dem verschlossenen Ende des Aufiiahmebehalters und zwischen der Trennvor- 
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richtung und dem durch die Verschlussvorrichtung verschlieBbaren Ende, geschaffen wird. 
Dadurch kann nunmehr eine Aufcahmeeinrichtung aus dem Aufhahmebehalter und der Ver- 
schlussvorrichtung mit einer darin eingesetzten Trennvorrichtung geschaffen werden, welche 
es ermoglicht, bereits beim EinfUllen wahrend des bestimmungsgemaJien Gebrauches - wie 
beispielsweise der Blutentnahme - einerseits ein Hindurchstromen von Restluftmengen aus 
dem unterhalb der Trennvorrichtung angeordneten Innenraum in den oberhalb ausgebildeten 
Innenraum zu ermoglichen und andererseits auch ein Hindurchstromen von Teilmengen des 
in den Innenraum einzufullenden Gutes durch diesen oder diese Durchstromkanale zu ermog- 
lichen. Dieses gegenlaufige HindurchstrOmen kann durch den DurchstrSmkanal auch gleich- 
zeitig erfolgen. Dadurch kann eine sogenannte Umlagerung von Restluftmengen zwischen 
den beiden Abschnitten beidseits der Trennvorrichtung auf einfache Art und Weise verfolgen 
um dadurch den Einflillvorgang des aufeunehmenden Gutes, insbesondere Blut, zusatzlich 
noch zu erleichtern. 

GemaB Anspruch 77 wird ein minimaler DurchstrSmquerschnitt festgelegt, welcher im Hin- 
blick auf das einzuftillende Gut, im vorliegenden Fall Blut, eine ausreichende GroJie bzw. 
einen entsprechenden Querschnitt aufweist, der ein Verlegen des Durchstromkanals aufgrund 
der dem Blut innewohnenden Oberflachenspannung bzw. der Dichte desselben wahrend dem 
Einflillvorgang verhindert. 

Bei der Ausbildung gemafi Anspruch 78 wird zumindest ein Durchstromkanal geschaffen, 
der ein ungehindertes Einsetzen der Trennvorrichtung in den Innenraum in deren Ausgangs- 
stellung ermoglicht, ohne dass dabei ein unbeabsichtigtes Verschliefien desselben damit ver- 
bunden ist. 

Bei der Ausbildung gemaB Anspruch 79 wird eine ausreichende Dichtigkeit der gesamten 
Aufaahmeeinrichtung auch im Bereich des eingesetzten Dichtstopfens erzielt. 

Moglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 80, da so auch in der Arbeit bzw. 
Trennstellung der Trennvorrichtung eine einwandfreie Abdichtung der beidseits der Trenn- 
vorrichtung angeordneten Teilraume des Innenraums gegeben ist. 

Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 81, da dadurch in Abhangigkeit von der 
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gewahlten Wandstarke der Behalterwand auch im Bereich der Ausnehmung der Aufhahme- 
behalter eine ausreichende Permeabilitat aufweist, urn so eine mSglichst lange Lagerdauer 
vor Verwendung und Einsatz zum bestimmungsgemafien Gebrauch zu gewahrleisten. 

Es sind aber auch Ausbildungen, wie in den Anspruchen 82 bis 84 beschrieben, moglich, da 
hier durch die Anordnung mehrere Ausnehmungen ein groBeres Durchstromvolumen und bei 
entsprechender relativer Anordnung zueinander auch eine lageunabhangige Verwendung 
wahrend des Einftillvorganges ohne gesonderter Ausrichtung enn6glicht wird. 

Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen, wie in den Anspruchen 85 bis 89 gekennzeichnet, 
da so bei einem flachen bzw. gerundeten Ubergang von der Basisflache hin zur inneren Ober- 
flache des Aufiiahmebehalters in jenem der offenen Stirnseite zugewendeten bzw. naher lie- 
genden Bereich eine bessere Entformbarkeit fUr den Aufiiahmebehalter wahrend der Herstel- 
lung ennSglicht wird. Entsprechend rund bzw. ebenflachig ausgebildete Begrenzungs- bzw. 
ObergangsflSchen bei Vermeidung von scharfen Kanten verhindert ein Platzen der Erythro- 
zyten, wodurch ansonst nachfolgende AnalysevorgSnge verfdlscht bzw. tiberhaupt verhindert 
werden. Gleichfalls wird durch entsprechend Ausbildung und Anordnung der Begrenzungs- 
flachen bzw. Obergangsfl&chen auch ein Aolagern von Blutzellen und damit eine Vermei- 
dung von Ruckstanden im Bereich der Ausnehmungen verhindert. 

Vorteilhaft sind aber auch Ausbildungen gemafl der Anspriiche 90 und 9 1 , da dadurch einer- 
seits eine zusatzliche Rtickhaltevorrichtung bei gleichzeitiger Ausbildung des oder der 
Durchstromkanale im Zusanunenwirken mit dem in den Aufiiahmebehalter einzusetzenden 
Trenner ermoglicht wird. Durch die parallele Anordnung wird noch zusatzlich ein gerad- 
liniges Hindurchstromen einerseits der Restluftmengen und andererseits des einzufullenden 
Gutes - insbesondere Blut - geschaffen. 

Moglich ist dabei aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 92, da die zumindest bereichs- 
weise ausgebildete Oberflachenstruktur ein Abperlen des einzufiillenden Gutes auf der struk- 
turierten Oberflache bewirkt, wobei die Oberflachenstruktur entweder in Wellenform im 
Nanometer- bzw. Mikrometer-Bereich oder durch zusatzhch im Material des Aufiiahmebe- 
halters eingebettete bzw. eingelagerte Mikro- bzw. Nanopartikel geschaffen wird. Damit ist 
ein Anhaften und ein damit verbundenes VerfSlschen des nachtraglichen Analysevorganges 
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weitgehend unterbunden. 

Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen des AufhahmebeMlters, wie diese in den Ansprii- 
chen 93 und 94 gekcnnzeichnet sind, da so in Kombination mit der entsprechenden Wahl des 
Steigungswinkels der Ftigevorgang mit der Kappe durch Aufbringung einer ausschlieBlichen 
Druckkraft und Umwandlung derselben in eine relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwi- 
schen den zu fiigenden Bauteilen erfolgt 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch durch die Merkmale des Anspruches 95 geltfst. 
Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzeichenteils dieses Anspruches ergebenden 
Vorteile liegen darin, dass durch die Kombination der Kappe mit dem Aufuahmebehalter der 
Fugevorgang und damit verbunden der Montageaufwand stark vereinfacht werden kann, wo- 
durch ansonst iibliche Montageautomaten, die die relative Dreh- bzw, Schwenkbewegung 
zwischen den zu fiigenden Bauteilen durchfuhren wiirden, eingespart werden konnen. Gleich- 
falls werden aber auch die Taktzeiten erhoht und so ein h6herer AusstoJJ erzielt, wodurch 
zusitzlich noch Einsparungen erzielbar sini 

Moglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 96, da durch die zus&tzliche Be- 
schichtung das Einsetzen bzw. Eindrehen des Stopfens der Dichtungsvorrichtung in den In- 
nenraum des Aufiaahmebehalters wesentlich erleichtert und so die Druckkrafle minimiert 
werden kQnnen. 

Es ist auch eine Ausbildung, wie im Anspruch 97 gekennzeichnet, von Vorteil, da so in be- 
kannter Weise bei entsprechender Wahl des Unterdruckes ein Ansaugen des in den Innen- 
raum einzufullenden Gutes, insbesondere Blut, wahrend dem Abnahmevorgang unterstUtzt 
und so ansonst auftretende Reibungsverluste ausgeglichen und in weiterer Folge ein ord- 
nungsgemaBer Befullvorgang ermoglicht wird. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 98 kann das Einsetzen des Dichtstopfens in die Kappe 
von dieser Seite her wesentlich erleichtert werden, da der radial vorspringende Ansatz des 
Dichtstopfens nur minimal verdichtet werden muss und anschiieflend eine sichere Halterung 
des Dichtstopfens in der Kappe erzielbar ist. 
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Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungsform nach Anspruch 99, da dadurch einerseits 
die Kappe relativ gegentlber dem Au&ahmebehalter gefiihrt positioniert ist und andererseits 
der Ansatz der Dichtungsvorrichtung zus&tzlich an der Stirnseite des Aufhahmebehalters zur 
dichtenden Adage gebracht werden kann. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 100, da dadurch bei noch in Eingriff 
stehenden GewindegSngen die Abzugsbewegung der Kappe mitsamt der Dichtungsvorrich- 
tung vom Au&ahmebehalter untersttitzt werden kann und gleichzeitig dabei bereits ein 
Druckausgleich zwischen dem Innenraum des Aufhahmebehalters und der tuBeren atmo- 
spMrischen Umgebung stattfinden kann, ohne dass dabei Aerosole auf die handhabende Per- 
son ttbertragen werden. Diese werden zwischen der auBeren Oberflache des Aufhahmebehal- 
ters und der Innenflache des Kappenmantels abgeleitet 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 101 ist es mOglich, den in den Innenraum einzusetzen- 
den Stopfen der Dichtungsvorrichtung bereits auBer Eingriff mit dem Au&ahmebehalter ver- 
bracht zu haben und trotzdem die Gewindegange zur sicheren Handhabung der gesamten 
Aufcahmeeinrichtung miteinander in Eingriff stehen. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsvariante gemaJS Anspruch 102 wird der Abschraubweg und 
die damit verbundene Axialverlagerung des Dichtstopfens in Richtung der Langsachse soweit 
minimiert, dass zumindest ein Kanal ausgebildet ist und trotzdem noch die Gewindegange 
der Gewindeanordnung miteinander in Eingriff stehen. 

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 103, da dadurch eine ausreichende 
Anlage- bzw. DichtflSche zwischen dem eingesetzten Stopfen und der Innenwand des Auf- 
nahmebehalters geschaffen werden kann. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 104 ist es moglich, bei Beibehaltung der bisher einge- 
setzten Dichtstopfen die Ausbildung des Kanals zur Bildung der Stromungsverbindung zwi- 
schen dem Innenraum und der aufleren atmospharischen Umgebung bei Verwendung der 
erfindungsgemaBen Gewindeanordnung zu gewahrleisten. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung der Aufcahmeeinrichtung, wie diese im Anspruch 
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10S gekennzeichnet ist, da so einerseits eine ausreichende Dichtflache zwischen der Dich- 
tungsvorrichtung und dem Aufiiahmebehalter beibehalten werden kann und andererseits bei 
noch in Eingriff stehenden Gewindeg&ngen bereits eine Stromungsverbindung zwischen dem ■ 
Innenraum des Aufhahmebehalters und der aufieren atmospharischen Umgebung geschaffen 
werden kann. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 106 ist es moglich, eine noch wirkungsvollere Kupp- 
lung und damit verbunden festere Halterung zwischen der Dichtungsvorrichtung und der 
Kappe zu erzielen, Dartiber hinaus kann bei Uberragen des Ansatzes der Dichtungsvorrich- 
tung fiber den aufieren Kappenmantel hinaus eine Rollsicherung, beispielsweise auf einer 
ebenen Unterlage, fur die gesamte Aufiiahmeeinrichtung in deren bestimmungsgemafien Ge- 
brauch geschaffen werden. 

Schliefilich ist eine Ausbildung, wie im Anspruch 107 gekennzeichnet, von Vorteil, da so 
zwischen dem Ansatz des Dichtstopfens und der Kappe eine zusatzliche Verdrehsicherung 
geschaffen werden kann, wodurch stets eine gemeinsame Aufsetzbewegung der gesamten 
Verschlussvorrichtung auf den AufhahmebeMlter erzielbar ist. 

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiele naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemafi ausgebildeten Aufiiahmeeinrichtung, umfassend einen 

Aufiaahmebehalter mit vollstandig aufgesetzter Verschlussvorrichtung, in Ansicht 
geschnitten und schematisch vereinfachter Darstellung; 

Fig. 2 den Aufiiahmebehalter und die Kappe mit entferntem Dichtstopfen im Bereich 
einer Fertigungs- bzw. Fiigeanlage in voneinander getrennter Stellung, in An- 
sicht, teilweise geschnitten und vereinfachter, schematischer Darstellung; 

Fig. 3 eine erfindungsgemafie Kappe in schaubildlich vereinfachter und geschnittener 
Darstellung; 
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Fig. 4 die Kappe nach Fig. 3 in Ansicht geschnitten; 

Fig. 5 die Kappe nach den Fig. 3 und 4 in schaubildlich vereinfachter Darstellung; 

Fig. 6 einen erfindungsgemafien Aufiiahmebehalter in schaubildlich vereinfachter Dar- 
stellung; 

Fig. 7 einen Teilbereich des Aufhahmebehalters nach Fig. 6 in Ansicht und schematisch 
vereinfachter Darstellung; 

Fig. 8 den Aufiiahmebehalter nach den Fig. 6 und 7 in Draufsicht auf das zu verschlie- 
flende Ende; 

Fig. 9 einen Teilabschnitt des Aufhahmebehalters nach den Fig. 6 bis 8 im Bereich des 
Gewindeganges in Ansicht geschnitten und vergroiJerter, schematisch vereinfach- 
ter Darstellung; 

Fig. 1 0 den Aufiiahmebehalter und die Kappe mit entferntem Dichtstopfen im Bereich 
einer anderen Fertigungs- bzw. Fugeanlage in noch voneinander getrennter Stel- 
lung, in Ansicht, teilweise geschnitten und vereinfachter, schematischer Darstel- 
lung; 

Fig. 1 1 mehrere mogliche und gegebenenfalls ftir sich eigenstandige Ausbildungen des 
Aufhahmebehalters mit einer zusatzlichen in den Innenraum einzusetzenden 
Treiuivorrichtung, in Ansicht geschnitten und schematisch vereinfachter Darstel- 
lung; 

Fig. 12 einen Teilbereich einer weiteren moglichen Ausbildung des Aufiiahmebehalters, 
in schaubildlich vereinfachter Darstellung; 



Fig. 13 den Aufiiahmebehalter nach der Fig. 12 mit darin eingesetzter Trennvorrichtung, 
in Ansicht geschnitten und schematisch vereinfachter Darstellung; 
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Fig. 14 den Aufhahmebehalter nach den Fig. 12 und 13 mit einer zusatzlichen Positio- 

niervorrichtung fur die Trennvorrichtung, in Ansicht geschnitten und schematisch 
vereinfachter Darstellung; 

Fig. 15 einen Teilbereich des Aufhahmebehalters nach Fig. 13, jedoch ohne Trennvor- 
richtung, in Ansicht geschnitten und vereinfachter vergroiierter Darstellung; 

Fig. 1 6 einen anderen Teilbereich des Aufeahmebehalters im Bereich der Ausnehmung, 
in Draufsicht geschnitten gemaB den Linien XVI - XVI in Fig. 14 sowie verein- 
fachter vergrofierter Darstellung; 

Fig. 17 eine weitere erfindungsgemaBe Kappe mit segmentweise ausgebildeten Gewin- 
degangen, in Ansicht geschnitten und vereinfachter vergrfiflerter Darstellung; 

Fig. 1 8 einen anderen erfindungsgemSfien Aufhahmebehalter mit segmentweise ausge- 
bildeten Gewindeg&ngen, in schaubildlich vereinfachter Darstellung; 

Fig. 1 9 eine weitere erfindungsgemSUe Kappe mit einer darin gehalterten Dichtungsvor- 
richtung sowie einem schiirzenformigen Fortsatz, in Ansicht geschnitten und ver- 
einfachter vergroJJerter Darstellung; 



Fig. 20 einen weiteren Teilbereich einer anderen Ausfiihrungsform des AufhahmebehMl- 
ters zur Ausbildung des DurchstrSmkanals, in Ansicht geschnitten und schema- 
tisch vereinfachter Darstellung. 

Fig. 2 1 eine Moglichkeit zum Aufbringen einer Beschichtung auf die Dichtungsvorrich- 
tung, in Ansicht, teilweise geschnitten und stark schematisch vereinfachter Dar- 
stellung; 

Fig. 22 eine andere MQglichkeit zum Aufbringen der Beschichtung auf den Aufhahme- 
behalter, in Ansicht geschnitten und stark schematisch vereinfachter Darstellung; 



Fig. 23 



einen Teilbereich einer anderen erfindungsgemSJien Au&ahmeeinrichtung mit 



WO 2005/070781 PCT/AT2005/000004 

-22.- 

einer Kappe in deren vollstandig aufgeschraubter Position am Aufcahmebehalter, 
in Ansicht geschnitten und stark vereinfachter schematischer Darstellung; 

Fig. 24 die Aufoahmeeinrichtung nach Fig. 23, jedoch in einer teilweise abgeschraubten 
Position der Kappe, mit noch in Eingriff befindlichen Gewindegangen. 

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflihrungsformen 
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen 
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaB auf 
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen 
werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, 
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und 
sind bei einer Lageanderung sinngem&B auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters kQnnen 
auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten imd beschriebenen 
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen fur sich eigenstSndige, erfinderische oder erfin- 
dungsgemafie Losungen darstellen bzw. aber auch beliebig miteinander kombiniert werden. 

In den Fig. 1 bis 9 ist eine Aufoahmeeinrichtung 1 z.B. ftir ein Gemisch 2 aus zumindest zwei 
zueinander unterschiedlichen Bestandteilen bzw. Medien 3, 4, wie beispielsweise Korperfliis- 
sigkeiten, Gewebeteilen bzw. Gewebekulturen, gezeigt. 

Die Aufoahmeeinrichtung 1 besteht aus einem in etwa zylinderformig ausgebildeten Auf- 
nahmebehalter 5 mit zwei voneinander distanzierten Enden 6, 7, wobei bei diesem Ausfiih- 
rungsbeispiel das Ende 6 offen ausgebildet und das Ende 7 durch eine Stirnwand 8 verschlos- 
sen ausgebildet ist. Das hier offene Ende 6 ist mit einer vereinfacht dargestellten Verschluss- 
vorrichtung 9 bedarfsweise verschliefibar und kann beispielsweise gemaB der EP 0 445 707 
Bl, der EP 0 419 490 Bl, der US 5,275,299 A, der US 5,495,958 A sowie der US 5,522,518 
A ausgebildet sein, wobei, um Wiederholungen zu vermeiden, auf die Offenbarung fur die 
Ausbildung der Kappe, der Dichtungsvorrichtung, des Gehauses bzw. Au&ahmebehalters, 
der Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und der Dichtungsvorrichtung sowie der 
Kappe und dem Aufhahmebehalter 5 und der Anordnung des Halterings Bezug genommen 
und in die gegenstandliche Anmeldiing libernommen wird. In einen vom Aufhahmebehalter 5 
umschlossenen Innenraum 10 kann zusatzhch noch eine Trennvorrichtung eingesetzt sein, 
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welche hier nicht naher daxgestellt ist. Das verfahrensmaBige Vorgehen fur den Zusammen- 
bau bzw. die Montage zwischen der Verschlussvoirichtung 9 und dem Aufaahmebehalter 5 
wird nachfolgend noch detaillierter beschrieben. Dieser Aufaahmebehalter. 5 mit der Ver- 
schlussvorrichtung 9 kann beispielsweise auch als evakuiertes Blutprobenentnahmerohrchen 
in den verschiedensten Ausfiihrungsformen ausgebildet bzw. eingesetzt sein. 

Der Au&ahmebehalter 5 kann beispielsweise flaschen-, phiolen-, kolbenformig oder dgl. 
ausgebildet sowie aus den unterschiedlichsten Materialien, wie beispielsweise Kunststoff 
oder Glas, gebildet sein. Wird fiir den Aufhahmebehalter 5 als Material Kunststoff gewahlt, 
kann dieses flussigkeitsdicht, insbesondere wasserdicht sowie gegebenenfalls gasdicht sein 
und beispielsweise aus Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), 
Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copoly- 
mere (ABS) oder dgl. bzw. einer Kombination daraus bestehen. Weiters weist der Aufhah- 
mebehalter 5 eine Behalterwand 1 1 mit einer WandstSrke 12 auf, wobei sich die BehSlter- 
wand 1 1 , ausgehend von dem einen Ende 6 mit einer inneren Abmessung 1 3 in einer senk- 
recht zu einer zwischen den beiden Enden 6, 7 verlaufenden Langsachse 14 ausgerichteten 
Ebene 15 hin zu einer weiteren, hn Bereich des Endes 7 angeordneten und parallel zur ersten 
Ebene 16 verlaufenden weiteren Ebene 16 mit einer dazu geringeren Abmessung 17 erstreckt. 
Die Behalterwand 11 des Aufhahmebehalters 5 weist eine dem Innenraum 10 zugewandte 
innere Oberflache 18 sowie eine davon abgewandte auJJere Oberflache 18 auf> welche somit 
einen AuBenumfang fur den Au&ahmebehalter 5 festlegt. Auf Grund der inneren Oberflache 
der Behalterwand 1 1 mit der inneren lichten Abmessung 13, 17 ist somit ein innerer Quer- 
schnitt, welcher die unterschiedlichsten Querschnittsformen, wie z.B. kreisformig, ellipsen- 
fbrmig, oval, mehreckig usw., aufweisen kann, festgelegt. Die Form des auBeren Querschnit- 
tes kann auch kreisformig, elUpsenformig, oval, mehreckig usw. ausgebildet sein, wobei es 
jedoch auch moglich ist, die Form des auBeren Querschnittes imterschiedlich zur Form des 
inneren Querschnittes auszufQhren. 

Vorteilhaft ist es, wenn die innere Abmessung 13 des Au&ahmebehalters 5, ausgehend vom 
einen Ende 6 hin zu dem von diesem distanzierten weiteren Ende 7 sich stetig minimal ver- 
ringernd zur inneren Abmessung 17 ausgebildet ist, urn beispielsweise den Aufhahmebehal- 
ter 5, wenn dieser aus Kunststoflmaterial in einem Spritzgussvorgang gefertigt ist, aus dem 
Spritzgusswerkzeug einfach entformen zu konnen. Weiters ist durch diese kegelige Verjiin- 
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gung zwischen den beiden Ebenen 1 5, 1 6 das Ausmafi der Abnahme der inneren Abmessung 
ausgehend von der hier grofieren Abmessung 13 zur kleineren Abmessung 17,vorbestimmt. 
Die Verjtingung bzw. der Kegelwinkel betragt, bezogen auf die inneren gegemiberliegenden 
Oberflachen des Aufiiahmebehalters 5, zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 
1,0°. An dieser Steile sei erwahnt, dass sich die beschriebenen Abmessungen auf den Abstand 
zwischen den sich einander gegentlberliegenden inneren bzw. auiJeren Oberflachen 18 der 
Bauteile, den Durchmesser, den Umfang entlang einer UmhQllenden bzw. einer Hull-Linie 
sowie den Querschnitt bzw. die QuerschnittsflSche jeweils in einer der senkrecht zur LSngs- 
achse 14 ausgerichteten Ebenen sowie stets die gleiche Raumrichtung fiir die Ermittlung der 
Abmessungen 13, 17 beziehen konnen. 

Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen ist, weist das Ende 6 eine offene Stirnseite 19 
auf, welche von der bedarfsweise Sffenbaren Verschlussvorrichtung 9 verschlieBbar ist Dazu 
besteht die Verschlussvorrichtung 9 aus einer die offene Stirnseite 19 umfassenden Kappe 20 
und einer darin gehalterten Dichtungsvorrichtung 21, wie beispielsweise einem Dichtstopfen 
22 aus einem durchstechbaren, hochelastischen und selbstverschliefienden Werkstoff, wie 
z.B. Pharmagummi, Silikonkautschuk oder Brombutylkautschuk. Diese Kappe 20 ist zumeist 
konzentrisch zu der Langsachse 14 angeordnet und durch einen kreisringformig ausgebildeten 
Kappenmantel 23 gebildet. Zwischen der Kappe 20 und der Dichtungsvorrichtung 21 sind 
Mittel zum Kuppeln, wie beispielsweise Kupplungsteile 24 bis 27 einer Kupplungsvorrich- 
tung 28, bestehend bei der Kappe 20 aus zumindest liber den Innenumfang bereichsweise an- 
geordnete Fortsatze 29, 30, gegebenenfalls einem Haltering 31, und bei der Dichtungsvorrich- 
tung 21 aus einem zumindest bereichsweise tiber dessen Aufienumfang vorragenden Ansatz 32. 

Die Dichtungsvorrichtung 21 ist im vorUegenden Ausfuhrungsbeispiel durch den Dichtstop- 
fen 22 gebildet und weist eine umlaufende und in etwa konzentrisch zur Langsachse 1 5 an- 
geordnete zylinderfbrmige Dichtflache 33 auf, welche in ihrer dichtenden Lage im Abschnitt 
des Endes 6 an der inneren Oberflache des Au&ahmebehalters 5 zur Anlage kommt. Dadurch 
soli in diesem Abschnitt die innere Oberflache des Aufiiahmebehalters 5 in ihrer Oberfla- 
chengute als Dichtflache 34 ausgebildet sein. Weiters weist die Dichtungsvorrichtung 21 eine 
in etwa senkrecht zur Ltngsachse 14 ausgerichtete, weitere Dichtflache auf, welche im Zu- 
sammenwirken mit der an der inneren Oberflache bzw. Dichtflache 34 anliegenden Dichtfla- 
che 33 den Innenraum 10 des Aufiiahmebehalters 5 an dessen offener Stirnseite 19 gegeniiber 
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der auBeren Umgebung abschlieBt bzw. abdichtet Durch die zumindest bereichsweise An- 
ordnung des Fortsatzes 30 zwischen dem die Dichtflache 33 tlberragenden Ansatz 32 und der 
offenen Stirnseite 19 des Aufcahmebehalters 5 kann eine Verklebung bzw. starke Anhaftung 
des Ansatzes 32 direkt an der Stirnseite 19 vermieden werden. 

Des weiteren kann bevorzugt die Dichtungsvorrichtung 21 auf der dem Haltering 31 zuge- 
wandten Seite eine Vertiefung 35 aufweisen, die in etwa eine gleiche Querschnittsflache wie 
eine Oflhung 36 aufweist, wobei diese Offcung 36 in ihrer Abmessung derart ausgebildet ist, 
dass ein ungehindertes Hindurchfiihren einer hier nicht dargestellten Kaniile und ein an- 
schlieBendes Hindurchstechen durch die Dichtungsvorrichtung 21 moglich ist 

Der den Kupplungsteil 26 bildende Ansatz 32 des Dichtstopfens 22, welcher iiber die Dicht- 
flache 33 zumindest in Teilbereichen des Umfanges flanschartig vorragt, ist zwischen den 
Fortsatzen 29 sowie 30 sowie gegebenenfalls dem Haltering 31 gehaltert, die in zwei in Rich- 
tung der Langsachse 14 voneinander distanzierten und senkrecht zu dieser ausgerichteten 
Ebenen angeordnet und beispielsweise als zumindest bereichsweise bzw. auch ringformig 
umlaufende Vorsprtinge bzw. ArretierfortsMtze ausgebildet sind, welche einen nutfi5rmigen 
Aufhahmebereich an der Innenseite des Kappenmantels 23 fiir den Ansatz 32 des Dichtstop- 
fens 22 bilden. Zur sicheren Halterung der Dichtungsvorrichtung 21 in der Kappe 20 ist es 
zusatzlich noch moglich, zwischen dem Ansatz 32 und dem vom Au&ahmebehalter 5 weiter 
distanzierten Fortsatz 29 den Haltering 31 einzusetzen. Dabei weist der Haltering 3 1 einen 
groBeren Aufiendurchmesser auf als eine sich zwischen den Fortsatzen 29 bzw. 30 ausbil- 
dende innere Abmessung in senkrechter Richtung zur Langsachse 14. Gleichfalls ist der 
Durchmesser der Offhung 36 des Halterings 31 kleiner als eine grGBte AuBenabmessung des 
Ansatzes 32 in einer Ebene senkrecht zur Langsachse 14. Diese auBere Abmessung der Dich- 
tungsvorrichtung 21 ist jedoch so bemessen, dass diese zumindest urn die doppelte Wand- 
starke 12 des Au&ahmebehalters 5 groBer ist als die innere Abmessung 13 des inneren Quer- 
schnitts und somit des Innenraumes 10. Nachdem der Fortsatz 30, der den Kupplungsteil 25 
bildet, eine innere Offhungsweite aufweist, welche im wesentlichen der inneren Abmessung 
13 des Aufiiahmebehalters 5 in seinem oberen Ende 6 entspricht, kommt es zu einer sehr gu- 
ten Halterung des Ansatzes 32 in der Kappe 20 sowie zu einer guten Abdichtung zwischen 
dem Innenraum 10 des Aufcahmebehalters 5 und der die Aufcahmeeinrichtung 1 umgeben- 
den Atmosphare. Diese innere Oflhungsweite kann aber auch groBer gewahlt werden als die 
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innere Abmessung 13 des Auftiahmebehalters 5, wodurch ein seitliches Anliegen des Fort- 
satzes 30 an der auBeren Oberflache 1 8 des Au&ahmebehalters 5 moglich ist. 

Vor allem wird die Dichtheit der Verschlussvorrichtung 9 fur die offene Stirnseite 19 der 
Aufoahmevorrichtung 1 noch dadurch verbessert, wenn ein auBerer Durchmesser der Dich- 
tungsvorrichtung 21 im Bereich seiner Dichtflache 33 im entspannten Zustand auBerhalb des 
Au&ahmebehalters 5 groBer ist als die innere Abmessung 13 des Aufhahmebehalters 5 in 
dem der Dichtungsvorrichtung 21 zugewandten Bereich. 

Weiters ist im entspannten, unmontierten Zustand eine Langs- bzw. Hohenerstreckung des 
Ansatzes 32 der Dichtungsvorrichtung 21 in Richtung der Langsachse 14 groBer als eine Dis- 
tanz eines nutformigen Aufhahmebereiches bzw. einer nutfbrmigen Vertiefung zwischen den 
beiden FortsMtzen 29, 30 sowie gegebenenfalls abzuglich einer Dicke des Halterings 31. Be- 
dingt durch die zuvor beschriebenen MaBdifferenzen zwischen dem nutformigen Aufhahme- 
bereich bzw. der nutfbrmigen Vertiefung und den LSngenabmessungen des Ansatzes 32 bzw. 
der Dicke des Halterings 31 in Richtung der LSngsachse 14 kommt es zu einer Vorspannung 
des Ansatzes 32 zwischen den beiden Fortsatzen 29, 30. Dies bewirkt gleichzeitig eine Ver- 
dichtung sowie Vorspannung der Dichtungsvorrichtung 21 in Bezug zur Kappe 20 und be- 
wirkt gegebenenfalls zusatzlich einen festen Sitz des Halterings 3 1 sowie auch eine satte An- 
lage der beiden Stirnflachen des Ansatzes 32 im Bereich der beiden Fortsatze 29, 30. 

Von Vorteil ist es dabei weiters, wenn der Kappenmantel 23 als Zylinderstumpfinantel oder 
auch als Kegelstumpfinantel ausgebildet ist, wodurch ein Obergreifen des Kappenmantels 23 
im Bereich der oberen Stirnseite 19 gewShrleistet ist. 

Zusatzlich zu der zuvor beschriebenen Kupplungsvorrichtung 28 zwischen der Kappe 20 und 
dem Dichtstopfen 22 ist zwischen dem Aufiiahmebehalter 5 und der Kappe 20 eine weitere 
Kupplungsvorrichtung 37 vorgesehen, welche hier nur vereinfacht dargestellt worden ist. Die 
detaillierte Beschreibung der die Kupplungsvorrichtung 37 bildenden Teile erfolgt in den 
nachfolgenden Figuren. 

So weist die Kappe 20 zwei in Richtung der Langsachse 14 voneinander distanzierte Endbe- 
reiche 38, 39 auf, wobei bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel der offen ausgebildete End- 
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bereich 39 fiber die offene Stirnseite 19 des Aufcahmebehalters 5 ubergreifend angeordnet ist 
und die Stirnseite 19 bis nahe oder sogar anliegend an den Fortsatz 30 heranreicht In der hier 
gezeigten SteUung liegt die Stirnseite 19 satt an der dieser zugewandten Oberflache des Fort- 
satzes 30 an. Zum Erreichen dieser anliegenden oder fast anliegenden Stelhmg ist weiters 
zwischen der Kappe 20 und dem Aufhahmebehalter 5 eine Gewindeanordnung 40 vorgese- 
hen. Ein erster Teil der Gewindeanordnung 40 ist an einer Innenf&che 41 des Kappenmantels 
23 und ein zweiter Teil der Gewindeanordnung 40 an der auBeren Oberflache 1 8 des Auf- 
nahmebehalters 5 verlaufend angeordnet. An dieser Stelle sei bemerkt, dass die Gewindean- 
ordnung 40 bzw. die diese bildenden Teile nur vereinfacht schematisch in dieser Figur darge- 
stellt worden sind. 

Bei bisher bekannten Kupplungsvorrichtungen zwischen der Kappe 20 und dem Aufiiahme- 
behalter 5 waren sowohl hn Bereich der Innenflache 41 des Kappenmantels 23 als auch im 
Bereich der auBeren Oberflache 18 des Aufhahmebehalters 5 Teile einer Gewindeanordnung 
40 bekannt, wobei das Zusammenffigen der Kappe 20 bzw. der Verschlussvonichtung 9 mit 
dem Aufhahmebehalter 5 entweder durch Ubertragung und Aufbringung eines Drehmoments 
auf die Kappe 20 und/oder den Aufhahmebehalter 5 um die Langsachse 14 oder durch einen 
einfachen Aufschiebevorgang in Richtung der Langsachse 14 miteinander in Eingriff ge- 
bracht worden sind. So wird bei der Wahl der ersten FtigemGglichkeit durch das auf die Kap- 
pe 20 bzw. den Aufhahmebehalter 5 einwirkende Drehmoment eine Drehbewegung erzielt, 
wobei durch die Gewindeanordnung 40 eine relative axiale Bewegung in Richtung der LSngs- 
achse 14 wahrend des Aufschraubvorganges erzielt wurde. Dabei konnte die Drehbewegung 
solange durchgeftihrt werden, bis dass die offene Stirnseite 19 in die in der Fig. 1 dargestellte 
Stellung in das Innere der Kappe 20 hineinbewegt worden ist Bei diesem hier kurz beschrie- 
benen bekannten Montagevorgang war es stets notwendig, zumindest einen der zusammenzu- 
fiigenden Bauteile mit einem Drehmoment und der damit verbundenen Drehbewegung um 
die Langsachse 14 zu beaufschlagen, um so den Aufschraubvorgang zu bewerkstelligen. 

Die weitere beschriebene Fiigem5glichkeit, nSmlich das Ubereinanderschieben der Ver- 
schlussvonichtung 9, insbesondere der Kappe 20 fiber die offene Stirnseite 19 des Aufhah- 
mebeMlters 5 wird durch die Elastizitat der Kappe 20 bzw. des Kappenmantels 23 ermog- 
licht, wodurch ebenfalls wiederum die Gewindeanordnung 40 miteinander in Eingriff ge- 
bracht wird, jedoch die vollstandige Endpositionierung der Kappe 20 relativ zum Aufiiahme- 
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beh&lter 5 nicht in alien Anwendungsfallen einwandfrei erreichbar war. Zusatzlich zum 
Oberschieben bzw. Aufschrauben der Kappe 20 auf den Aufhahmebehalter 5 erfolgt stets ein 
Einsetzen des Dichtstopfens 22 der Dichtungsvorrichtung 21 in den offenen Bereich des In- 
nenraums 10 desselben. Dadurch wird die zuvor beschriebene Abdichtung des Innenraums 10 
gegenuber den aulJeren Umgebungsbedingungen im Bereich zwischen der Dichtflache 33 des 
Dichtstopfens 22 und der inneren OberflSche des Innenraums 10 erzielt 

Diese zuvor beschriebenen, beiden bekannten FiigemSglichkeiten haben den Nachteil, dass 
zum Aufschrauben bzw. Aufdrehen der Kappe 20 auf den Aufiiahmebehalter 5 ein Dreh- 
moment aufgebracht werden muss oder dass beim tfberschieben der Kappe 20 uber die Ge- 
windegange in Folge der elastischen Verformung der Kappe 20 bzw. des Kappenmantels 23 
nicht in alien Fallen die Kappe bzw. Verschlussvorrichtung 9 die vollstandig aufgesetzte 
Endposition eingenommen hat oder sogar Beschadigungen an den Gewindegangen aufgetre- 
ten sind. 

In der Fig. 2 sind die gem&B der Fig. 1 dargestellten Bauteile fUr einen Zusammenbau zur 
Bildung der Aufiiahmeeinrichtung 1, namlich die Verschlussvorrichtung 9 mit dem hier offe- 
nen Ende 6 des Aufiiahmebehalters 5 in einer noch voneinander getrennten Stellung gezeigt, 
wobei wiederum, urn unnotige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detaillierte Beschrei- 
bung der einzelnen Bauteile auf die vorangegangene Fig. 1 hingewiesen bzw. Bezug genom- 
men wird. Gleichfalls werden fur gleiche Teile die gleiche Bauteilbezeichnung wie in der 
vorangegangenen Fig. 1 verwendet. 

Im Bereich der offenen Stirnseite 19 des Aufiiahmebehalters 5 ist ein erster Teil der Ge- 
windeanordnung 40, wie beispielsweise ein Gewindegang 42, vereinfacht dargestellt. In der 
im Halbschnitt dargestellten Kappe 20 ist an deren Innenflache 41 zwischen dem dem Auf- 
nahmebehalter 5 zugewendeten Endbereich 39 und dem Fortsatz 30 ein weiterer Teil der 
Gewindeanordnung 40, wie beispielsweise ein ebenfaUs vereinfacht dargestellter weiterer 
Gewindegang 43 gezeigt. 

Der Aufiiahmebehalter 5 wird mittels einer vereinfacht gezeigten Halteeinrichtung 44 in ei- 
ner bevorzugt hier dargestellten lotrechten Position gehalten, wobei es zusatzlich noch mog- 
lich ist, das hier verschlossene Ende 7 des Aufiiahmebehalters 5 an einer vereinfacht darge- 
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stellten Stutzfl&che 45 abzustfltzen. 

Bei der hier gewShlten Darstellung der Kappe 20 wurde der besseren Obersichtlichkeit halber 
der Dichtstopfen 22 weggelassen, um so die Gewindeanordnung 40, insbesondere den hier 
dargestellten Gewindegang 43, besser ersichtlich zu machen. So kann fur den Montage- bzw. 
Ftlgevorgang die Kappe 20 mit dem darin angeordneten Dichtstopfen 22 auf das hier offene 
Ende 6 des Aufiiahmebehalters 5 mittels nicht naher dargestellten Ein- bzw. Vorrichtungen, 
wie z.B. Montageautomaten oder ahnliche aus dem bekannten Stand der Technik ubliche 
Fertigungseinrichtungen, aufgesetzt werden. 

Weiters ist hier noch oberhalb der Kappe 20 vereinfacht ein Teil einer Montageeinrichtung 
46 gezeigt, welche in Richtung der Langsachse 14 gem&B eingetragenem Doppelpfeil hin in 
Richtung auf den Aufiiahmebehalter 5 bzw. in die davon entgegengesetzte Richtung mittels 
einer oder mehrerer hier nicht naher dargestellter VersteUeinrichtungen tiber Stellmittel in 
ihrer Lage relativ zum ortsfest gehaltenen Aufhahmebehalter 5 verstellbar ausgebildet ist 
bzw. sind. Diese Montageeinrichtung 46 kann z.B. durch eine entsprechende Druckplatte 
ausgebildet sein, welche mittels bekannter Stellmittel, wie z.B. einer Zylinder- Kolbenanord- 
nung, Spindeltriebe, Getriebeanordnung, magnetischer oder hydraulischer Antriebe usw. in 
die vorbestimmbare Bewegung versetzt wird. Dabei ist sowohl eine einfache aber auch mehr- 
fache Anordnung moglich. 

Zwischen der Montageeinrichtung 46, insbesondere der Druckplatte, und dem vom Aufiiah- 
mebehalter 5 abgewendeten Endbereich 38 der Kappe 20 ist weiters vereinfacht ein Druck- 
lager 47 gezeigt, mit welchem es m8glich ist, die tiber die Stellmittel bzw. die Montageein- 
richtung 46 auf die Kappe ausgewirkte Druckkraft im Zusammenwirken mit den Gewinde- 
gangen 42, 43 der Gewindeanordnung 40 die Kappe 20 in eine zum Aufiiahmebehalter 5 re- 
lative Dreh- bzw, Schwenkbewegung zu bringen bzw. diese zu erzeugen und so den Ftige- 
vorgang bzw. Zusammenbau der Verschlussvonichtung 9 mit dem Aufiiahmebehalter 5 zu 
erzielen. Dabei konnen mehrere dieser Drucklager 47 in entsprechender Aufteilung an der 
Druckplatte gehalten sein, wodurch bei einer entsprechenden Mehrfachanordnung von zu 
montierenden Einheiten der Aufaahmeeinrichtungen 1 platzsparend der Ftige- bzw. Montage- 
vorgang erfolgen kann. 
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Durch das Aufbringen einer reinen Druckkraft in Richtung der Langsachse 14 und der Um- 
setzung dieser Druckkraft liber die 2usannnenwirkenden Teile der Gewindeanordnung 40 
wird die relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung und damit verbunden das Aufschrauben der 
Verschlussvorrichtung 9 auf den AufhahmebehSlter 5 bewirkt 

Bei diesem hier gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ragen die Gewindegange 42 iiber die auBere 
Oberflache 18 des Aufhahmebehalters 5 auf die von der Langsachse 14 abgewandte Richtung 
vor. Die ersten Gewindegange 43 tier Gewindeanordnung 40 im Bereich der Innenflache 41 
der Kappe 20 bzw. des Kappenmantels 23 ragen in die entgegengesetzte Richtung, also ausge- 
hend von der InnenflSche 41 in Richtung auf die Langsachse 14 vor. In der Fuge- bzw. Mon- 
tagestellung tibergreifen sich die einzelnen zusammenwirkenden Gewindegange 42 und 43. 

Bei diesem Einsetzvorgang ist noch drauf zu achten, dass der hier nicht nSher dargestellte 
Dichtstopfen 22 mit seinem in den Innenraum 10 einzusetzenden, bzw. wie dies aus der Fig. 
1 ersichtlich, bereits eingesetzten Stopfen 48 stets eine dichtende Lage relativ zum Aufhah- 
mebehalter 5 einnimmt. Gleichfalls ist auch auf eine einwandfreie Halterung des die Dicht- 
flache 33 des Stopfens 48 uberragenden Ansatzes 32 innerhalb der Kappe 20 zu achten. 

Wie bereits zuvor beschrieben, weist der in den Innenraum 10 eingesetzte Stopfen 48 des 
Dichtstopfens 22 in seinem ungespannten Zustand eine groBerer auBere Abmessung auf, als 
der Aufhahmebeh&lter 5 in den einzusetzenden Bereich, wodurch bei der Wahl der aufzu- 
wendende Druckkraft fur die Oberwindung des Widerstandes aufgrund der zwischen dem 
Stopfen 48 und der Innenwand des Innenraums 1 0 hervorgerufenen Reibung bedacht zu 
nehmen ist. Dadurch soli die zur Erzeugung der relativen Dreh- bzw. Schwenkbewegung 
zwischen der Verschlussvorrichtung 9 und dem Aufhahmebehalter 5 aufzuwendende Druck- 
kraft eine Grofle zwischen 1 0 N und 50 N betragen. 

Zur Erleichterung der Einsetzbewegung ist es vorteilhaft, wenn vor dem Zusammenbau auf 
zumindest einen die Au&ahmeeinrichtung 1 bildenden Bauteil zumindest bereichsweise im 
Bereich der Kupplungsvorrichtung 37 eine hier nicht nSher dargestellte Beschichtung aufge- 
bracht wird. So kann diese Beschichtung beispielsweise auf den am Aufhahmebehfilter 5 
ausgebildeten Teil der Gewindeanordnung 40, und/oder auf den in der Kappe 20 angeordne- 
ten Teil der Gewindeanordnung 40 und/oder auf zumindest einer der einander zugewandten 
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Dichtflachen 33, 34 im Bereich des Stopfens 48 bzw. Aufhahmebehalters 5 aufgebracht sein. 
Diese Beschichtung dient zur Herabsetzung der Reibung zwischen den zusaminenzubauenden 
Bauteilen. Dabei ist es moglich z.B. unterschiedliche Beschichtungen im Bereich der Gewinde- 
anordnung 40 bzw. zwischen dem Dichtstopfen 22 und dem Aufhahmebehalter 5 zu wahlen. 

Die Beschichtung kann dabei auf zumindest einen die Aufhahmeeinrichtung 1 bildenden Bau- 
teil (Verschlussvorrichtung 9 mit Kappe 20 sowie Dichtungsvorrichtung 21 bzw. Aufhahme- 
beMlter 5) aufgebracht sein. Bevorzugt wird diese zumindest bereichsweise im Bereich der 
Kupplungsvorrichtung 37 aufgebracht, wobei dies auf den am Aufhahmebehalter 5 und/oder 
in der Kappe 20 ausgebildeten Teil der Gewindeanordnung 40 erfolgen kann. Dabei konnen 
nicht nur die Gewindegange 42, 43 der Gewindeanordnung 40 sondern auch zumindest be- 
reichsweise die Innenflache 41 des Kappenmantels 23 und/oder zumindest bereichsweise die 
auJJere Oberflache 18 des Aufhahmebehalters 5 zumindest im Bereich der Gewindeanord- 
nung 40 mit der Beschichtung versehen sein. Diese Beschichtung kann aber auch auf der der 
Dichtflache 33 des Stopfens 48 der Dichtungsvorrichtung 21 zugewendeten inneren Oberfla- 
che 18 des Aufhahmebehalters 5 aufgebracht werden, welche der Dichtflache 33 des Stop- 
fens 48 der Dichtungsvorrichtung 21 zugewendet ist. Vorteilhaft ist es weiters, wenn die Be- 
schichtung im jeweiligen Beschichtungsbereich durchgehend bzw. durchlaufend bevorzugt 
mit einer vorbestimmbaren Schichtdicke ausgebildet ist. 

Vor dem Aufbringen der Druckkraft (F) ist einer der zusammenzubauenden Bauteile (Ver- 
schlussvorrichtung 9, insbesondere Kappe 20, bzw. Aufhahmebehalter 5) gegenttber dem 
anderen der zusammenzubauenden Bauteile (Aufhahmebehalter 5 bzw. Verschlussvorrich- 
tung 9, insbesondere Kappe 20) relativ gegeniiber diesem durch freies Drehen urn die ge- 
meinsame Langsachse 14 vorzupositionieren. Dies erfolgt durch Festhalten eines der beiden 
Bauteile, wobei im Zusammenwirken der Gewindegange 42, 43 die gegenseitige Ausrichtung 
erfolgt und so ein einwandfreier wiederholgenauer Aufschraubvorgang bis hin zum Erreichen 
der Endposition erzielbar ist. Wahrend der relativen Dreh- bzw. Schwenkbewegung urn die 
gemeinsame Langsachse 14 stehen die Gewindegange 42, 43 der Gewindeanordnung 40 tiber 
die gesamte Lange des Einschraubweges bis zum Erreichen der vollstandig aufgeschraubten 
Position miteinander in Eingriff. 

Wurde die Kappe 20 sowie die darin eingesetzte Dichtungsvorrichtung 2 1 mit dem Auf- 
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nahmebehalter 5 nur in einer reinen Axialbewegung tibereinandergeschoben, ist eine exakte 
gegenseitige Ausrichtung der GewindegSnge 42, 43 nicht erzielbar und es kann dies zu einem 
Aufeinander- bzw. Ubereinanderliegen der GewindegSnge 42 5 43 in der senkrecht zur LSngs- 
achse 14 ausgerichteten Ebene durch die elastische Aufweitung des Kappenmantels 23 fiih- 
ren. Das hat den Nachteil, dass der Kappenmantel 23 durch die Aufweitung mit hoherer radi- 
aler Spannkraft am Aufhahmebehalter 5 sitzt du so das Losen der Verschlussvorrichtung 9 
vom Aufhahmebehalter 5 ruckartig erfolgt und dies einen unbeabsichtigten Austritt des im 
Innenraum 10 enthaltenen Gemisches 2 bzw. der Medien 3, 4 zur Folge hat. 

Als Beschichtung zur Erleichterung der Einsetzbewegung des Dichtstopfens 22 der Dich- 
tungsvorrichtung 21 konnen z.B. Silikonole, Wachse, wachsartige Polymere, Fettalkohole, 
Fetts&ureester, Fettsaureamide verwendet werden. Gleichfalls konnen aber auch Gleitmittel 
bzw. Gleitmittelzusatze in die Beschichtung eingemischt bzw. eingebracht werden und auf 
die Kappe 20 und/oder den Aufhahmebehalter 5 und/oder die Dichtungsvorrichtung 21 zur 
Verringerung der ReibungskrSfte aufgebracht werden. So umfasst die Beschichtung zumin- 
dest ein Gleitmittel bzw. einen Gleitmittelzusatz. Unabhangig davon ist es aber auch mog- 
lich, mindestens ein Gleitmittel bzw. einen Gleitmittelzusatz bereits dem zur Herstellung der 
Kappe 5 vorgesehenen Gemisch bzw. Granulat beizumengen und das Gleitmittel gemeinsam 
mit dem Gemisch bzw. Granulat zur Bildung der Kunststofifschmelze in bekannter Form auf- 
zuschmelzen bzw. zu erweichen, wodurch das oder die Gleitmittel bereits Bestandteil des 
Kappenwerkstoffes ist bzw. sind. 

Die Beschichtung und/oder die darin eingemischten bzw. eingebrachten und/oder darin ge- 
lSsten Gleitmittelzusatze bzw. das oder die Gleitmittel konnen derart ausgebildet sein, dass 
diese nicht nur die Gleitreibung zwischen den zu fugenden Bauteilen stark vermindern, son- 
dern auch die Haftreibung erhohen, um ein unbeabsichtigtes Losen der Bauteile wahrend 
dem bestimmungsgemaflen Gebrauch zu verhindern. Dadurch kann aber auch eine gezielte 
Offiiungsbewegung der Verschlussvorrichtung 9, insbesondere der Kappe 20 vom Aufhah- 
mebehalter 5, einfach fiir einen spateren Zugang zum Innenraum 10 erfolgen, wie dies z.B. 
fur eine Probenentnahme aus dem gesammelten Medium notwendig ist 

Weiters ist im Bereich der Innenflache 41 der Kappe 20 beim Gewindegang 43 noch verein- 
facht dargestellt, dass dieser zu einer senkrecht zur Langsachse 14 ausgerichteten Ebene 49 
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einen Steigungswinkel 50 aus einem ausgewahlten Bereich mit einer unteren Grenze von 2°, 
vorzugsweise 3°, insbesondere 5°, bevorzugt von 8°, 10°, 13°, 15° undmit einer oberen 
Grenze von 30°, vorzugsweise 25°, insbesondere 20°, bevorzugt von 16°, 13° bzw. 12° auf- 
weist. Bei Testreihen haben sich Steigungswinkel 50 mit einer GroBe von 9°, 10° bzw. 11°, 
12° als gunstig erwiesen. 

Unabhangig davon ware es aber auch mSglich, die Montageeinrichtung 46 und die Druck- 
kraft nicht auf die Kappe 20 sondern auf das bier verschlossene Ende 7 des Aufhahmebehal- 
ters 5 einwirken zu lassen und in umgekehrter Weise die Kappe 20 ortsfest zu haltern und 
den Aufiaahmebehalter 5 mittels der Gewindeanordnung 40 unter dem Einfluss der erzeugten 
Druckkraft auf den Auftiahmebehalter 5 in die vorgesehene Position in die Kappe 20 hinein 
zu drehen 

Anstelle des hier in der Fig. 2 beschriebenen Montage- bzw. Fiigevorganges kann aber auch 
ein anderes Wirkungsprinzip angewandt werden, wie dies nachfolgend kurz in der Fig, 10 ge- 
zeigt und beschrieben werden wird. 

In den Fig. 3 bis 5 ist nun die Kappe 20 zur Bildung zur Aufiiahmeeinrichtung 1 in unter- 
schiedlichen Ansichten dargestellt, wobei wiederum gleiche Teile mit gleichen Bezugszei- 
chen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 und 2, bezeichnet werden. 

Bei diesem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Gewindeanordnung 40 im Bereich der 
Kappe 20 mehrgangig ausgebildet. Bevorzugt sind dabei drei aber die InnenMche 41 verteilt 
angeordnete Gewindegange 42 vorgesehen, wobei Gewindeanffinge 51 bis 53 der einzelnen 
GewindegSnge 43 in Umfangsrichtung zueinander in etwa urn 120 ° versetzt angeordnet sind. 

Eine Gewindelange des oder der einzelnen die Gewindeanordnung 40 bildenden Gewinde- 
gange 43 ist in der senkrecht zur Langsachse 14 ausgerichteten Ebene 49 liber den Umfang 
gesehen gleich oder kleiner als ein innerer Umfang des Kappenmantels 23 im Bereich der 
Gewindeanordnung 40. Durch das zuvor beschriebene dreigangige Gewinde ist es vorteilhaft, 
wenn sich ein Gewindegang 43 in etwa iiber den halben inneren Umfang des Kappenmantels 
23 erstreckt. Weiters ist aus der Darstellung, insbesondere der Fig. 3 und 4, zu ersehen, dass 
der oder die Gewindegange 43 iiber die Innenflache 41 des Kappenmantels 23 in Richtung 
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auf die Langsachse 14 vorragend aiisgebildet sind. Zur Verringerung der Reibung zwischen 
den hier dargestellten GewindegMngen 43 im Bereich der Kappe 20 und den zuvor kurz in 
den Fig. 1 und 2 beschriebenen Gewindegangen 42 ist es vorteilhaft, wenn die Gewindean- 
ordnung 40, insbesondere die Gewindegange 42 und/oder 43, zumindest bereichsweise mit 
einer hier nicht naher dargestellten Beschichtung versehen sind. Dabei konnen nur die mit- 
einander zusammenwirkenden Abschnitte der einzelnen Gewindeg&ige 42 und/oder 43 mit 
dieser nicht naher dargestellten Beschichtung versehen sein. 

UnabhSngig davon oder daruber hinaus ist es zur Reduktion der Reibung zwischen den Ge- 
windegangen 42, 43 vorteilhaft, wenn diese zumindest an den jeweils zusammenwirkenden 
Abschnitten eine OberflSchenrauhigkeit in den Grenzen zwischen 0,0125 urn und 0,05 |im 
aufweisen. 

Die einzelnen Gewindeanfange 51 bis 53 sind dabei nahe dem offenen und dem Aufhahmebe- 
halter 5 zugewendeten bzw. txbergreifenden Endbereich 39 angeordnet und erstrecken sich 
aufgrund ihrer zuvor beschriebenen Steigung bzw. dem Steigungswinkel 50 bis nahe an den 
Fortsatz 30 heran. Der Steigungswinkel 50 sowie die Umfangserstreckung der einzelnen Ge- 
windegange 43 ist im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel filr die Kappe 20 des Aufhahmebe- 
halters 5 fur eineNenngroBe von 13 mm beschrieben, wie dies zum derzeitigen Zeitpunkt eine 
allgemein gMngige NenngroBe fur die Aufliahmeeinrichtung 1 darstellt GleichfeUs sei an die- 
ser Stelle erwahnt, dass die Halterung des Dichtstopfens 22, insbesondere des Ansatzes 32, 
zwischen den beiden FortsStzen 29 und 30 gegebenenfalls unter Zwischenschaltung des Halte- 
rings 31 erfolgenkann aber auch andere BefestigungsmogUchkeiten nicht ausgeschlossen sind. 

In den Fig. 6 bis 9 ist der Aufhahmebehalter 5 zur Bildung der Aufliahmeeinrichtung 1 detail- 
lierter dargestellt und beschrieben, wobei wiederum ftir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen 
sowie Bauteilbezeicbnungen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 5, verwendet werden. 

Einleitend sei hier erwahnt, dass sich die Beschreibung zur Ausbildung der GewindegSnge 42 
auf einen Aufiiahmebehalter 5, insbesondere Blutprobenentnahmerohrchen, mit einer Nenn- 
groBe in ihrem Durchmesser von 13 mm bezieht Bei Abweichungen davon, insbesondere im 
Durchmesser, sind die hier beschriebenen Werte entsprechend auf andere NenngrOBen zu 
ilbertragen. 
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Wie bereits zuvor beschrieben, hat es sich bei dieser NenngroBe der Aufhahmeeinrichtung 1 
als vorteilhaft herausgestellt, wenn die Gewindeanordnung 40 mehrgangig, insbesondere 
dreigangig, ausgebildet ist, wodurch rait einem zuvor beschriebenen Montage- bzw. Ftige- 
vorgang die Kappe 20 mit dem Aufhahmebehalter 5 unter Aufbringung edner ausschlieB- 
lichen Druckkraft in Richtung der Langsachse 14 verbunden bzw. gekuppelt werden kann. 

Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 6 und 8 zu ersehen ist, sind die einzelnen Gewinde- 
gange 42 zur Bildung der Gewindeanordnung 40 tiber die auBere Oberflache 18 des Auf- 
nahmebehalters 5 gleichmaBig verteilt angeordnet. Dabei begrenzen Gewindeanfange 54 bis 
56 sowie Gewindeenden 57 bis 59 die einzelnen Gewindegange 42 in ihrer LMngserstreckung 
tiber den Umfang. So ist aus einer Zusammenschau der Fig. 7 und 8 zu ersehen, dass ein 
Steigungswinkel 60 des oder der Gewindegange 42 zur Bildung der Gewindeanordnung 40 in 
Bezug zu einer senkrecht zur Langsachse 14 ausgerichteten Ebene 49 aus einem ausgewShl- 
ten Bereich mit einer unteren Grenze von 2°, vorzugsweise 3°, insbesondere 5°, bevorzugt 
von 8°, 10°, 13°, 15° und mit einer oberen Grenze von 30°, vorzugsweise 25°, insbesondere 
20°, bevorzugt von 16°, 13° bzw. 12° aufweist Bei Testreihen haben sich auch Steigungs- 
winkel 60 mit einer GroBe von 9°, 10° bzw. 11°, 12° als gunstig erwiesen. Wie bereits zuvor 
beschrieben, ist die Gewindeanordnung 40 mehrgangig ausgebildet, wobei der zweite Teil 
der Gewindeanordnung 40 ebenfalls drei tiber die auBere Oberflache 18 bzw. AuBenflache 
verteilt angeordnete Gewindegange 42 umfasst. 

Wie nun zuvor beschrieben, liegen die beiden gewahlten Steigungswinkel 50, 60 in den glei- 
chen Grenzen und werden, urn einen einwandfireien Aufschraubvorgang zu erzielen, jeweils 
gleich groB gewahlt. Als bevorzugte Steigungswinlcel 50, 60 haben sich aber auch Werte mit 
Unter- bzw. Obergrenzen von 3° und 20°, 5° und 16°, 8° und 13° sowie 10° und 12° heraus- 
gestellt, wobei die GroBe der gewahlten Steigungswinkel 50, 60 von der Werkstofikombina- 
tion des Aufhahmebehalters 5, der Kappe 20 und der Dichtungsvorrichtung 21 sowie der 
vorgesehenen Beschichtung abhMngig ist. 

Dabei sind die Gewindeanfange 54 bis 56 der einzelnen Gewindegange 42 in Umfangsrich- 
tung zueinander in etwa urn 120 0 versetzt angeordnet. Gleiches gilt auch fur die Gewindeen- 
den 57 bis 59. Weiters sind unmittelbar zueinander benachbart angeordnete Gewindeanfange 
54 bis 56 und Gewindeenden 57 bis 59 jeweils in Umfangsrichtung zueinander distanziert, 
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wodurch eine Summe der GewindelSngen der die Gewindeanordnung 40 bildenden Gewinde- 
gange 42 in der senkrecht zur LSngsachse 14 ausgerichteten Ebene 49 tiber den Umfang ge- 
sehen gleich oder kleiner als ein SuBerer Umfang des Aufhahmebehalters 5 im Bereich der 
Gewindeanordnung 40. Somit sind die jeweils in Umfangsrichtung unmittelbar benachbart 
angeordneten GewindegSnge 42 in Umfangsrichtung voneinander distanziert angeordnet 

Bei diesem hier gezeigten Ausfuhrungsbeispiel erstrecken sich die GewindegSnge 42 zwi- 
schen ihrem Gewindeanfang 54 bis 56 und ihrem Gewindeende 57 bis 59 uber den Umfang 
gesehen tiber einen Winkel 61, welcher beispielsweise zwischen 50 ° und 80 ° betragen kann. 
Bevorzug ist dieser Winkel 61 mit in etwa 65 ° gewahlt In diesem Abschnitt weisen die Ge- 
windegSnge 42 ihre voile Gewindehohe 62 auf, wie dies in der vergrSBerten Darstellung der 
Fig. 9 am besten zu ersehen ist. 

Betrachtet man nun die Draufsicht der Fig. 8, so ist aus dieser weiters zu ersehen, dass der 
Gewindegang 42 im Abschnitt seines Gewindeanfanges 54 bis 56 ausgehend von der vollen 
Gewindehohe 62 hin zur auBeren Oberflache 18 des Aufoahmebehalters 5 einen Gewinde- 
auslauf 63 aufweist, der in seiner Hohe stetig abnehmend ausgebildet ist. Gleichfolls ist es 
vorteilhaft, wenn der oder die GewindegSngen 42 im Abschnitt ihrer Gewindeenden 57 bis 
59, ausgehend von ihrer vollen Gewindehohe 62, hin zur auBeren Oberflache 18 des Auf- 
nahmebehalters 5 einen weiteren Gewindeauslauf 64 aufweisen, der ebenfalls in seiner Hohe 
stetig abnehmend ausgebildet ist. Zumeist ist der Gewindeauslauf 63 und/oder 64 durch einen 
tTbergangsradius 65 ausgebildet. Dieser Gewindeauslauf kann aber auch jede andere foim- 
technische Ausbildung aufweisen, urn den Fflgevorgang zu erleichtern. Dies kann auch werk- 
stoffabhSngig unterschiedlich gewahlt werden. 

Dadurch, dass sich die einzelnen Gewindegange 42 iiber den Umfang gesehen in ihrer Langs- 
erstreclouig nicht iiberlappen bzw. nicht iibergreifen und somit die jeweils benachbart ange- 
ordneten Gewindeanfange 54 bis 56 von den Gewindeenden 57 bis 59 distanziert sind, ist es 
mSglich, fiir den Herstellungsvorgang, insbesondere den Spritzgussvorgang, die Formtrenn- 
ebene zur Bildung des Aufiiahmebehalters 5 im Bereich der GewindegMnge jeweils an deren 
hbchsten Punkt bzw. der hochsten Linie derselben verlaufend anzuordnen und zwischen den 
unmittelbar benachbart angeordneten Gewindeanfangen 54 bis 56 sowie Gewindeenden 57 
bis 59 diese durch eine Verbindungslinie im Bereich der auBeren Oberflache 18 verlaufend 
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miteinander zu verbinden und in dieser Verbindungslinie die Formtrennebene weiter auszu- 
bilden. Dadurch kann ein erheblicher Kostenanteil bei der Fertigung der Formwerkzeuge 
eingespart werden, wodurch auch noch zusatzlich hohere Taktzeiten moglich sind. Eine der- 
artige Anordnung der Formtrennebene zur Ausbildung von AuBengewinden ist beispielswei- 
se aus der US 3,926,401 A sowie der US 2001/0055632 Al bekannt Eine ahnliche Ausbil- 
dung ftir Innengewinde ist aus der DE 30 47 856 C2, DE 296 18 639 Ul der US 2,133,019 A, 
US 4,079,475 A, US 4,188,178 A sowie US 5,667,870 A bekannt 

Durch die uber den Umfang gesehen voneinander distanziert und somit einander nicht uber- 
lappenden bzw. nicht tibergreifenden Gewindegangen 42 kann eine Entformung des Auf- 
nahmebehalters 5 aus dem hier nicht naher dargestellten Formwerkzeug durch eine Formoff- 
nung in reiner axialer Richtung, also in Richtung der Langsachse 14, erfolgen. Dadurch wird 
ein einfacherer Werkzeugaufbau und eine damit verbundene Kostenreduktion bei gleichzeiti- 
ger Platzeinsparung erreicht Gleichfalls kann dadurch auch die Taktzeit aufgrund einfacherer 
und kiirzerer Bewegungsablaufe zum Offiien und SchlieUen des Formwerkzeuges erzielt wer- 
den. Gleichfalls ist auch eine Mehrfachanordnung von Kavitaten zur Bildung des Aufiaahme- 
behalters 5 in einem einzigen Formwerkzeug moglich und so kann dadurch noch eine hohere 
und gOnstigere Ausstofileistung erzielt werden. 

Wie nun besser aus der Fig. 9 zu ersehen ist, weist der oder weisen die Gewindegange 42 in 
ihrem Querschnitt gesehen, also in einer parallel zur und zentrisch durch die Langsachse 14 
verlaufenden Ebene, ausgehend von ihrer vollen Gewindehohe 62, hin zur aufieren Oberfla- 
che 18 des Aufiiahmebehalters 5 einen zueinander unterschiedlichen Obergangsbereich auf, 
wodurch ein Gewindequerschnitt des Gewindeganges 42 in dieser Ebene unsymmetrisch aus- 
gebildet ist. 

Der Gewindegang 42 weist im Bereich der aufieren Oberflache 18 in nahezu paralleler Rich- 
tung zur LSngsachse 14 bzw. in der zuvor beschriebenen Bezugsebene eine Basisbreite 66 
auf, welche im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 1,3 mm betragen kann. Ausgehend von 
dieser Basisbreite 66 weist der Gewindegang 42 in der betrachteten Ebene auf der der offe- 
nen Stirnseite 19 des Aufiiahmebehalters 5 zugewandten Seite einen ausschlieBlichen Radius 
67 auf, der ausgehend von der aufieren Oberflache 18 hin zur vollen Gewindehohe 62 tiber- 
leitet. Im Abschnitt der vollen Gewindehohe 62 weist der Gewindegang 42 eine ebenfalls 



WO 2005/070781 



PCT/AT2005/000004 



parallel zur Langsachse 14 verlaufende Scheitelbreite 68 auf, in deren Bereich die Fonn- 
trennebene verlaufend angeordnet sein kann. Diese Scheitelbreite 68 betragt bei der zuvor 
beschriebenen Basisbreite 66 von 1,3 mm hier in etwa 0,6 mm. 

Auf der von der offenen Stirnseite 19 abgewendeten Seite weist der Gewindegang 42, ausge- 
hend von der aufieren Oberflache 18, hin zur vollen GewindehGhe 62 eine in Richtung hin 
zur offenen Stirnseite 19 geneigt ausgebildete tfbergangsflache 69 auf, wobei dieser Winkel 
70 im vorliegenden Ausftihrungsbeispiel 5 ° zu der senkrecht zur Langsachse 14 ausgerichte- 
ten Ebene 49 betragt. Zwischen der parallel zur Langsachse 14 verlaufenden Scheitelbreite 
68 und der Ubergangsflache 69 ist ein weiterer Radius 71 vorgesehen, der im vorliegenden 
Ausftihrungsbeispiel eine Gr6Be von 0,3 mm aufweist 

Durch die unterschiedliche Wahl der beiden Radien 67, 71 erhalt man einen asymmetrischen 
Gewindegang 42, bei welchem der erste Radius 67 grSBer gewMhlt ist, als der weitere Radius 
71 . So betragt der erste Radius 67 bei diesem Ausftihrungsbeispiel 0,7 mm und leitet ausge- 
hend von der SuBeren Oberflache 18 hin zur parallelen Scheitelbreite 68 des Gewindeganges 
42 tiber. Diese Scheitelbreite 68 des Gewindegangs 42 kann auch als Scheitelflache 72 be- 
zeichnet werden. 

Die Scheitelflache 72 sowie die tlbergangsflache 69, konnen in einer Ansicht des Gewinde- 
querschnitts auch als Scheitellinie bzw. Ubergangslinie bzw. Begrenzungslinie bezeichnet 
werden. 

Weiters ist aus der Fig. 7 noch zu ersehen, dass der Gewindeanfang 54 des Gewindeganges 
42, insbesondere der Gewindeauslauf 63 desselben, bis nahe an die offene Stirnseite 19 des 
Aufiiahmebehalters 5 heranreicht. Dadurch wird sichergestellt, dass beim Fflgevorgang bzw. 
Montagevorgang mit der Verschlussvonichtung 9 die miteinander in EingrifF stehenden Ge- 
windegange 42, 43 zur Bildung der Gewindeanordnung 40 bis hin zur vollstandigen Ver- 
schlussstellung, wie dies in der Fig. 1 zu ersehen ist, miteinander stets in Eingriff stehen, wo- 
durch ein eindeutiger Aufschraub- sowie Abschraubvorgang der Verschlussvorrichtung 9 
vom Aufhahmebehalter 5 stets mSglich ist. 

In der Fig. 10 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Losung zum Fiigen 
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bzw. Montieren der Aufhahmeeinrichtung 1 ahnlich der Ausbildung wie in der Fig. 2 gezeigt. 
Dabei sind dargestellten Bauteile fiir einen Zusammenbau zur Bildung der Aufhahmeeinrich- 
tung 1, namlich die Verschlussvorrichtung 9 mit dem hier offenen Ende 6 des Aufhahmebe- 
halters 5 in einer noch voneinander getrennten Stellung gezeigt wobei wiederum, um un- 
notige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detaillierte Beschreibung der einzelnen Bautei- 
le auf die vorangegangene Fig. 1 bis 9 hingewiesen bzw. Bezug genommen wird. GleichfaUs 
werden ftir gleiche Teile die gleiche Bauteilbezeichnung wie in der vorangegangenen Fig. 1 
bis 9 verwendet. 

Auch bei dieser Darstellung ist die Kappe 20 vereinfacht im Halbschnitt und ohne Dichtungs- 
vorrichtung 21 dargestellt, wobei sich die Kappe 20 noch in einer distanzierten Stellung vom 
Aufiaahmebehalter 5 in Richtung der LSngsachse 14 gesehen befindet. GleichfaUs ist auch die 
Gewindeanordnung 40 vereinfacht dargestellt. Die Bezugszeichen wurden analog zu der in 
Fig. 2 gezeigten Ausbildung eingetragen, wobei, um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, 
hier auf eine detaillierte Beschreibung verzichtet und auf die vorangegangenen Ausfuhrungen 
hingewiesen bzw. Bezug genommen wird. 

Bei diesem hier gezeigten Ausf&hrungsbeispiel wird im Gegensatz zu der in der Fig. 2 darge- 
stellten Montageeinrichtung 46 die Kappe 20 im Bereich ihres Suiteren Kappenmantels 23 in 
einer Aufiiahme 73 einer Halteplatte 74 einerseits drehfest um die Langsachse 14 und ande- 
rerseits ortsfest in Richtung der Langsachse 14 relativ zur Halteplatte 74 gehalten. Die Auf- 
bringung der Druckkrafl (F) erfolgt wiederum iiber hier nicht naher dargestellte Verstellein- 
richtungen, wie beispielsweise Stellmittel. Dabei ist wiederum eine Mehrfachanordnung der 
Aufiiahmen 73 in der Halteplatte 74 mOglich, sogar vorteilhaft, wodurch eine Vielzahl von 
Kappen 20 bzw. bereits vollstandig assemblierte Verschlussvorrichtungen 9 darin eingesetzt 
und feststehend sowohl um die Langsachse 14 als auch in Richtung derselben gehalten sind. 

Infolge der hier konisch bzw. kegelstumpffSrmig ausgebildeten aufieren Oberflache der 
Kappe 20 bzw. Kappenmantels 23 und der entsprechend gegengleich dazu ausgebildeten 
Aufiiahme 73 kann bei entsprechend gewShlten Toleranzen eine Lagefixierung der Kappe 20 
in Bezug um die Langsachse 14 als auch in Richtung derselben erfolgen. Eine ausreichende 
Lagefixierung ist aber auch bei nahezu zylindrisch ausgebildeten Kappen 20 moglich. Dabei 
kann eine aber den Umfang gesehen profiliert ausgebildete auBere Oberflache der Kappe 20 
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die Lagefixierung fur den Montage- bzw. Ftlgevorgang begiinstigen. 

Unabhangig davon wSre es aber auch mftglich, die Halteplatte 74 entsprechend geteilt auszu- 
flihren und in dieser Anschlage in Richtung der Langsachse 14 vorzusehen, urn eine eindeu- 
tige Langspositionierung der Kappe 20 bzw. Verschlussvorrichtung 9 in der in der Halte- 
platte 74 vorgesehenen Halte- bzw. Axretierstellung vorgeben zu konnen. Dazu konnen ent- 
sprechende Anschlage bzw. Ansatze vorgesehen sein, welche hier nicht naher dargestellt 
worden sind. Durch eine geteilt ausgeftthrte Halteplatte 74 im Bereich der Aufiiahmen 73 
kann so eine Klemmung und damit radiale Fixierung der Verschlussvorrichtung 9 bzw. 
Kappe 20 in Bezug zur Langsachse 14 innerhalb der Halteplatte 74 erzielt werden. 

Aufgrund dieser gewahlten Anordnung ist eine zwingende gegenseitige Ausrichtung der Ge- 
windeanordnung 40 des AuihahmebeMlters 5 sowie der Verschlussvorrichtung 9 gegenein- 
ander vor dem Fiigevorgang nicht mehr unbedingt notwendig, wodurch hier ebenfalls Kosten 
fiir die ansonst notwendigen Ausrichtvorgange eingespart werden k6nnen. Diese Kostenre- 
duktion ergibt sich nicht nur ausschlieBlich durch die Verkurzung der Taktzeiten. 

Der Aufhahmebehalter 5 ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel tiber das Drucklager 47 auf der 
Stutzflache 45 drehbar urn die Langsachse 14 abgestutzt, wobei zur axialen Ausrichtung bzw. 
Vorpositionierung desselben im Bezug zur Kappe 20 bzw. Verschlussvorrichtung 9 diesem 
eine Positioniereinrichtung 75 zugeordnet ist. In dieser Positioniereinrichtung 75 ist eine ver- 
einfacht dargestellte F0hrungs6fGaung 76 angeordnet, welche beispielsweise eine vertikale 
Ausrichtung des Aufiaahmebehalters 5 fur die Montage- bzw. Ftigelage sicherstellt. Diese 
Fiihrungsoffaung 76 weist ein ausreichendes Spiel zur auBeren Oberflache 18 des Aufiiahme- 
behalters 5 auf, urn so die iiber die feststehende Kappe 20 erzeugte Dreh- bzw. Schwenkbe- 
wegung iim die Langsachse 14 durchfiihren zu konnen. Dabei konnen zusatzlich unterschied- 
liche Beschichtungen an der der auBeren Oberflache 18 zugewandten inneren Oberflache der 
Ftihrungsoffiiijng 76 vorgesehen sein, welche hier nicht naher dargestellt sind. Gleichfalls ist 
es auch moglich, die Ftihrungsofihung 76 nur bereichsweise tiber den gesamten auBeren Um- 
fang des AufhahmebeMlters 5 vorzusehen, wobei bei einer Mehrfachanordnung von Auf- 
nahmebehaltern 5 und Verschlussvorrichtungen 9 beispielsweise aber auch nur einzelne ver- 
tikale Stege zwischen den unmittel nebeneinander angeordneten Aufiiahmebehaltern 5 vorge- 
sehen sein konnen, welche eine ausreichende sichere Fiihrung bzw. Positionierung sowie 
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Dreh- bzw. Schwenkbarkeit in Bezug zur zu fugenden Verschlussvorrichtung.9 sicherstellen. 

Zur Vereinfachung der automatisierten Montage ist es aber auch moglich, das oder die 
Drucklager 47 auf einer verfahrbaren Montageunterlage vorzusehen, wobei in einer eigenen 
Befiillstation der MontageMger mit einer entsprechenden Stuckzahl von Aufhahmebehaltem 
5 befullt wird, in einer weiteren Station die zu fligenden Verschlussvorrichtungen 9 ebenfalls 
in einem eigenen Montagetrager, an dem die Halteplatte 74 bedarfsweise schwenk- oder 
drehbar gehaltert ist, ebenfalls zu beschicken bzw. diese in die Aufiiahmen 73 einzusetzen, 
daran anschlieBend die so vorbefiillten Montagetrager zu einer eigenen Montagestation zu 
bewegen, in welcher der erfindungsgemaBe Fiigevorgang, namlich unter Aufbringung einer 
reinen Druckkraft miteinander zu verschrauben. Dies hat den Vorteil, dass so eine Vielzahl 
von Aufiaahmebehaltern 5 und/oder Verschlussvorrichtungen 9 bzw. Kappen 20 unabhSngig 
voneinander in den auf den Montagetragern bzw. Werkstiicktragern angeordneten Halteplat- 
ten 74 und/oder Positioniereinrichtungen 75 entsprechend vorbeschickt werden konnen und 
den Fiigevorgang in einer eigenen davon getrennten Montagestation durchzufiihren. 

Wie nun zuvor in den einzelnen Figuren detailhert beschrieben, erfolgt der Aufsetzvorgang 
der Verschlussvorrichtung 9 auf den Aufiiahmebehalter 5 durch eine reine Umsetzung der in 
Richtung der Langsachse 14 wirkenden Axialkraft in eine relative Dreh- bzw. Schwenkbe- 
wegung zwischen den zu fiigenden Bauteilen bis dass der maximale Einschraubweg z.B. 
durch einen mechanischen Anschlag zwischen dem Aufiiahmebehalter 5 sowie der Kappe 20 
und/oder der Dichtungsvorrichtung 21 begrenzt ist. Durch diese mechanische Festlegung der 
LSnge des Einschraubweges durch die zumindest bereichsweise zusammenwirkenden Ge- 
windegange 42 5 43 der Gewindeanordnung 40 stehen diese tiber den gesamten Auf- bzw. 
Einschraubweg miteinander in Eingriff, wodurch ausgehend von der vollstandig aufge- 
schraubten Position das Abschrauben bzw. Losen d^ Verschlussvorrichtung 9 vom Auf- 
nahmebehalter 5 durch eine relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwischen den zu tren- 
nenden Bauteilen durchgefuhrt werden kann. Aufgrund der eindeutig vorbestimmten relati- 
ven Lage, in der vollstandig aufgeschraubten Position zwischen der Kappe 20 und dem Auf- 
nahmebehalter 5 ist der zum LSsen notwendige Abschraubweg durch die UmfangslSnge bzw. 
das WinkelausmaB der einander tiberdeckenden bzw. tibergreifenden GewindegSnge 42, 43 
festgelegt und erfolgt in einer gegenlaufigen Relativbewegung zwischen den Bauteilen. 
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Dieser Abschraubvorgang erfolgt kontrolliert durch die zumindest bereichsweise zusammen- 
wirkenden Gewindegange 42, 43, wobei zusatzlich noch die tiber die Kupplungsvorrichtung 
28 in der Kappe 20 gehaltenen Dichtungsvorrichtung 21 ebenfalls vom Aufhahmebehaiter 5 
gleichzeitig mitentfernt bzw. abgehoben wird. Damit ist eine gleichzeitige gesicherte Ab~ 
nahrae bzw. Trennung der VerscUussvorrichtung 9 vom Aufiiahmebehalter 5 mflglich. Wei- 
ters wird durch die zusammenwirkenden Gewindegange 42, 43 ein ruckartiges Offhen bzw. 
Losen der Dichtungsvorrichtung 21 vom Aufiiahmebehalter 5 vermieden, wobei ein unbeab- 
sichtigtes Austreten der im Innenraum 10 bevorrateten Medien 3, 4 bzw. des Gemisches 2 
vermieden wird. Dadurch wird die Handhabung flir das Bedienpersonal sicherer, wodurch 
mogliche Ansteckung durch heraustretende Teilmengen und damit mogliche verbundene 
Infektionen hintangehalten werden. Durch diese vorbestimmbare aufgeschraubte Endposition 
ist aber auch eine Entkappung der Verschlussvorrichtung 9 vom Aufiiahmebehalter 5 durch 
maschinelle Vorrichtungen bzw. Einrichtungen moglich, da stets ein vorbestimmbarerer Ab- 
schraubweg und ein damit festgelegter, relativer Dreh- bzw. Schwenkwinkel zwischen den zu 
trennenden Bauteilen eindeutig festgelegt ist. 

In der Fig. 1 1 sind unterschiedliche Ausbildungsmoglichkeiten des Auihahmebehalters 5 in 
einer einzigen Figur vereinfacht dargestellt, wobei diese aber auch beliebig untereinander 
sowie auch mit den zuvor beschriebenen Ausbildungsmoglichkeiten beliebig miteinander 
kombinierbar sind. Der besseren IJbersichtlichkeit halber wird in dieser Figur auf die Darstel- 
lung der Verschlussvorrichtung 9 verzichtet. Gleichfalls wird, urn unnotige Wiederholungen 
zu vermeiden, auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 10 hinge- 
wiesen bzw. Bezug genommen. Daruber hinaus werden flir gleiche Teile gleiche Bezugszei- 
chen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. verwendet. 

Zusatzlich zu den zuvor in den Fig. 1 bis 10 beschriebenen Ausfiihrungsfonnen ist es aber 
auch moglich, den Aufiiahmebehalter 5 in Verbindung mit der hier nicht naher dargestellten 
Verschlussvorrichtung 9 fur eine Aufiiahmeeinrichtung 1 zu verwenden. Bei dieser Darstel- 
lung ist eine Trennvorricbtung 77 vorgesehen, welche vor dem VerschlieBen des Innenraums 
10 in den Aufiiahmebehalter 5 einzusetzen ist und hier in einer zum Aufiiahmebehalter 5 dis- 
tanzierten Position dargestellt ist. Dabei kann diese Trennvorrichtung 77 entsprechend den 
Ausfuhrungen, wie dies in der WO 02/078848 A2 der gleichen Anmelderin beschrieben ist, 
ausgebildet sein. Ftir die spezielle Ausbildung der Trennvorrichtung, des Aufhahmebehalters 
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sowie der Verschlussvorrichtung wird auf die vorher genannte WO 02/078848 A2 Bezug ge- 
nommen und diese Offenbarung in die vorliegende Anmeldung ubernommen. Dabei sind die 
gewahlten Begriffe analog auf die hier gewShlten Begriffe und Darstellungen zu iibertragen. 

Die Trennvorrichtung 77 wird in den Innenraum 10 bzw. einen Aufhahmeraum 78 im Be- 
reich der offenen Stirnseite 19 in den Aufhahmebehalter 5 eingesetzt und befindet sich dort in 
der sogenannten Ausgangsstellung, in welcher nach erfolgtem VerschlieBen des Aufiiahme- 
behalters 5 mit der Verschlussvorrichtung 9 auch zusStzlich noch gleichzeitig damit oder aber 
auch schon vorher der Innenraum 10 auf einen gegenuber dem Umgebungsdruck geringeren 
Druck abgesenkt, insbesondere evakuiert, wird. Die Befiillung der Aufiiahmeeinrichtung 1 
erfolgt in an sich bekannter Weise, beispielsweise in Form einer Blutabnahme, mit dem da- 
mit verbundenen Durchstechen der Dichtungsvorrichtung 21 mit einer hier nicht naher darge- 
stellten Kaniile, wodurch das in der Fig. 1 dargestellte Gemisch 2 aus den Medien 3 und 4, 
insbesondere Blut, durch den Stromungskanal bzw. Verbindungsoffhung durch die Trennvor- 
richtung 77 hindurchstromt. Im Anschluss daran kann die Trennung des Gemisches durch 
einen Zentrifugiervorgang erfolgen, wie dies bereits ausfuhrlich in der WO 02/078848 A2 
beschrieben worden ist. In der dichtenden Stellung der Trennvorrichtung 77 innerhalb des 
Aufiiahmebehalters 5 befindet sich diese in der sogenannten Arbeitsstellung, welche abhan- 
gig ist vom gesamten Fiillvolumen des Aufiiahmebehalters sowie dem volumenmafiigen An- 
teil der Bestandteile des zu trennenden Gemisches 2. Ublicherweise wird die Arbeitsstellung 
in etwa in der HSlfte der Langserstreckung des zur Verfugung stehenden Aufiiahmeraums 78 
des Aufhahmebehalters 5 gewahlt sein. 

In dem dem Ende 6 des Aufiiahmebehalters 5 benachbarten Bereich der Ausgangsstellung fiir 
die in den Innenraum 10 bzw. Aufhahmeraum 78 einzusetzende Trennvorrichtung 77 sind 
unterschiedliche Ausbildungen von Rtickhaltevorrichtung 79 fur diese gezeigt. Dabei ist hier 
im rechten Teil der Figur dargestellt, dass die Rtickhaltevorrichtung 79 durch zumindest ei- 
nen uber den Umfang einer inneren Oberflache 80 in Richtung auf die Langsachse 14 vorra- 
genden Ansatz 81 und/oder durch einen zumindest bereichsweise Uber den Umfang der inne- 
ren Oberflache 80 in Richtung auf die Langsachse 14 vorragenden Steg 82 gebildet ist. Dabei 
kann sowohl der Ansatz 81 und/oder der Steg 82 nur bereichsweise ilber den Umfang sowie 
gegebenenfalls auch durchlaufend tiber den gesamten Umlauf der inneren Oberflache 80 
durchlaufend angeordnet sein. 
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Tm hier linken oberen Bereich der Fig. 1 1 ist eine weitere Ausbildung der Riickhaltevorrich- 
tung 79 gezeigt, welche durch eine Verkleinerung der inneren Abmessung 13 des Aufnahme- 
raums 78 gebildet ist, wobei ausgehend von der offenen Stirnseite 19 die Dichtflache 34 fur 
die hier nicht naher dargestellte Dichtungsvorrichtung 21, insbesondere der Dichtflache 33 
des Dichtstopfens 22, ausgebildet ist. Diese Verkleinerung kann dadurch bewirkt werden, 
dass beispielsweise ausgehend vom Ende 6 des Aufiiahmebehalters 5 diese bis hin zur Rtick- 
haltevorrichtung 79 die normale Wandstarke 12 des Aufiiahmebehalters 5 und ab der Riick- 
haltevorrichtung 79 in Richtung des weiteren Endes 7 eine dazu grofiere Wandstarke auf- 
weist, wobei die Vergr8JJerung der Wandstarke 12 durch einen Versatz der inneren Oberfla- 
che 80 in Richtung auf die Langsachse 14 erfolgt. UnabhSngig davon ist es aber auch mog- 
lich, die Wandstarke 12 des Aufiiahmebehalters 5 zwischen der Ausgangsstellung und dem 
weiteren Ende 7 im Bereich der iiblichen Wandstarke 12 zu wahlen und lediglich die Wand- 
starke zwischen der Ausgangsstellung und dem hier offenen Ende 6 des Aufiiahmebehalters 5 
geringer auszubilden. 

Je nach Ausbildung der Rtickhaltevorrichtung 79 ist eine Lagepositionierung der Trennvor- 
richtung 77 in Richtung der LSngsachse 14 bis zum Erreichen einer vorbestimmbaren Zentri- 
fiigalkraft, bei der die Rttckhaltekrafte uberwunden werden und die Verlagerung der Trenn- 
vorrichtung 77 relativ zum Aufiiahmebehalter 5 bis hin zum Erreichen der Arbeitsstellung 
erfolgt, vorbestimmbar. 

Zur Eraelung einer anderen gesicherten Positionierung bzw. relativen Lagefixierung der 
Trennvorrichtung 77 im Bereich der Ausgangsstellung kann zwischen dem Aufiiahmebehal- 
ter 5 und der Trennvorrichtung 77 die Ruckhaltevorrichtung 79 durch eine hier nicht naher 
dargestellte nutformige Vertiefung, welche rundum tiber den inneren Umfang der inneren 
Oberflache 80 in dieser vertieft angeordnet ist, gebildet sein. 

Zur Erzielung einer gesicherten Positionierung bzw. relativen Lagefixierung der Trennvor- 
richtung 77 im Bereich von deren Arbeitsstellung kann zwischen dem Aufiiahmebehalter 5 
und der Trennvorrichtung 77 eine Positioniervorrichtung 83 angeordnet sein, welche bevor- 
zugt durch einen mechanisch wirkenden Anschlag ausgebildet ist. Diese Positioniervorrich- 
tung 83 kann beispielsweise durch eine Verkleinerung einer inneren Abmessung 84 des Auf- 
nahmeraums 78 bzw. Innenraums 10, gegebenenfalls unter Bildung einer in etwa senkrecht 
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zur Langsachse 14 ausgerichteten Anschlagflache 85 gebildet sein. An dieser Anschlagflache 
85 kann sowohl die im ersten Endbereich der Trennvorrichtung 77 angeordnete Dichtungs- 
vomchtung, insbesondere die Dichtlippen, als auch der weitere Endbereich derselben bzw. 
deren Bauteile zur Anlage gebracht werden. Damit wird eine dichtende, insbesondere fliis- 
sigkeitsdichte Abdichtung der voneinander getrennten Medien 2, 3 nach Beendigung des 
Zentrifugiervorganges auch iiber eine langere Lagerdauer erzielt Diese Positioniervorrich- 
tung 83 bildet somit einen mechanischen Anschlag fiir die Trennvorrichtung 77 zum Beenden 
der relativen Verstellbewegung gegeniiber dem Aufhahmebehalter 5 in Richtung der Langs- 
achse 14 hin zum weiteren Ende 7 aus. 

Die Verkleinerung des Innenraums 10, ausgehend von der Ausgangsstellung hin zur Arbeits- 
stellung bzw. zwischen dem ersten und weiteren Ende 6, 7, ist auch bei diesem hier gezeigten 
Aufhahmebehalter 5 realisiert und bildet eine Steuerkurve fiir das selbststandige Verschliefien 
des oder der Stromungskan&le im Bereich der Trennvorrichtung 77 aus. Die zuvor beschrie- 
bene Verjungung des Aufhahmebehalters 5 in seinem Innenraum 10 bzw. Aufiiahmeraum 78 
zwischen den beiden voneinander distanzierten Ebenen 15, 16 kann zwischen 0,1° und 3,0°, 
bevorzugt zwischen 0,6° und 1,0°, betragen. Bei einem Aufiiahmebehalter der Nenngrofie 13 
mm (Durchmesser) mit der Nennlange 100 mm kann der Kegel- bzw. Konuswinkel bezogen 
auf die Langsachse 14 und die auflere Oberflache 18, beispielsweise 0,34° betragen. Dieser 
Kegel- bzw. Konuswinkel ist iiber die gesamte auflere LSngserstreckung zwischen den beiden 
Enden 6, 7 gleichbleibend gewMhlt Der Kegel- bzw. Konuswinkel der inneren Oberflache 80, 
ebenfalls bezogen auf die Langsachse 14, kann im ersten Teilbereich zwischen dem ersten 
Ende 6 und der Positioniervorrichtung 83, beispielsweise 0,46° und zwischen der Positio- 
niervorrichtung 83 und der Ebene 16 ebenfalls 0,46° betragen. Gleichfalls ist es aber auch 
moglich, den Abschnitt der Dichtflache 34 zylindrisch auszubilden, urn so das Einsetzen des 
Dichtstopfens 22 der Dichtungsvorrichtung 21 - siehe Fig. 1 - zu erleichtern. 

In den Fig. 12 bis 16 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige 
Ausbildung des Aufhahmebehalters 5 zur Bildung einer mit einer Verschlussvoirichtung 9 
verschlieflbaren Aufhahmeeinrichtung 1 fur Korperflussigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebe- 
kulturen gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbe- 
zeichnungen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 1 1 verwendet werden. Gleichfalls wird, 
um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, a\if die detaillierte Beschreibung in den voran- 
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gegangenen Fig. 1 bis 1 1 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Es braucht nicht besonders 
betont zu werden, dass diese hier beschriebene Ausbildung des Aufiiahmebehalters 5 aber 
auch mit alien anderen in dieser Beschreibung enthaltenen Ausbildungen beliebig miteinan- 
der kombiniert werden kann. 

Dieser Aufiiahmebehalter 5 dient wiederum als Aufhahmeeiirichtung 1 fiir Korperflussigkei- 
ten, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen, insbesondere zum Einsatz von einem zu trenaenden 
Geniisch 2, bestehend aus zumindest den, eine unterschiedliche Dichte aufweisenden Medien 
3, 4, wie dies bereits in der Fig. 1 vereinfacht dargestellt und beschrieben worden ist. Anstelle 
der zuvor beschriebenen Gewindeanordnung 40 sind hier im Bereich der offenen Stirnseite 19 
im Bereich des ersten Endes 6 gleichmaBig uber den Umfang verteilt mehrere, im vorliegen- 
den Fall drei, die auBere OberflSche 1 8 auf die von der Langsachse 14 abgewandte Richtung 
uberragende Fortsatze 86 angeordnet, wie dies bereits aus dem bekannten Stand der Technik 
entnehmbar ist. Es ware aber auch moglich, anstatt der Fortsatze 86, die zuvor beschriebenen 
GewindegSnge 42 in Verbindung mit den Gewindegangen 43 in der Kappe 20 einzusetzen, 
wie dies bereits ausfuhrlich in den vorangegangenen Fig. 1 bis 10 erl&utert worden ist. 

Ausgehend von der offenen Stirnseite 19 erstreckt sich im Bereich des Innenraums 1 0 die 
Dichtflache 34, welche zur Adage der DichtflSche 33 des hier nicht naher dargestellten 
Dichtstopfens 22 der Dichtungsvorrichtung 21 dient. Im Anschluss daran ist der weitere Be- 
reich des Innenraums 10 fur das Einsetzen der in der Fig. 1 1 vereinfacht dargestellten Trenn- 
vorrichtung 77 vorgesehen, wie dies am besten aus der Fig. 13 zu ersehen ist. Um nun den 
Einfullvorgang des Gemisches durch den bzw. die in der Trennvorrichtung bzw. durch diese 
ausgebildeten Stromungskanal bzw. Verbindungsoffiiung zu erleichtern, ist im Bereich der 
Ausgangsstellung der eingesetzten bzw. einsetzbaren Trennvorrichtung 77 mindestens ein 
Durchstromkanal 87 im Bereich zwischen der Behalterwand 1 1 des Aufiiahmebehalters 5 
und der Trennvorrichtung 77 ausgebildet. Dieser Durchstromkanal 87 dient dazu, die im In- 
nenraum 10 zwischen der Trennvorrichtung 77 und dem weiteren Ende 7 verbleibende Rest- 
luftmenge an der Trennvorrichtung 77 vorbei hin in den Innenraum 10 zwischen der Trenn- 
vorrichtung 77 und dem durch die Dichtungsvorrichtung 21 verschlossenen Innenraum 10 zu 
verbringen. Gleichfalls konnen die DurchstrSmkanale 87 auch dazu dienen, Restmengen des 
Gemisches 2, welche nicht durch den StrSmungskanal bzw. die Verbindungsoffiiung im Be- 
reich der Trennvorrichtung 77 hindurchgestromt sind, ebenfalls in den zwischen der Trenn- 
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vorrichtung 77 und dem weiteren Ende 7 ausgebildeten Innenraum 10 des Aufhahmebehal- 
ters 5 zu verbringen. 

Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 12 bis 16 zu ersehen ist, ist hier dex Durchstromkanal 
87 durch mindestens eine in der inneren Oberflache 80 der Behalterwand 1 1 vertieft ausge- 
bildete Ausnehmung 88 gebildet Diese gegentiber der inneren Oberflache 80 vertieft ausge- 
bildete Ausnehmung 88 weist ausgehend von der inneren Oberflache 80 in radialer Richtung 
hin zur auBeren Oberflache 18 eine Tiefe 89 zwischen 0,1 mm und 1,0 mm, bevorzugt zwi- 
schen 0,2 mm und 0,5 mm, auf. Bevorzugt sind mehrere, iiber den inneren Umfang verteilt 
angeordnete Ausnehmungen 88 vorgesehen, wobei hier eine symmetrische Aufteilung in 
Bezug zur Langsachse 14 tiber den inneren Umfang vorteilhaft ist. Es ware aber auch mog- 
lich, die Ausnehmung 88 iiber den inneren Umfang durchlaufend anzuordnen und so diese in 
Form einer nutformigen Vertiefung bzw. Hohlzylinders auszubilden. 

Die Ausnehmung 88 weist eine koaxial zur Dichtflache 34 angeordnete Basisfl&che 90 auf, 
welche somit die Ausnehmung 88 in ihrer Tiefe begrenzt. Zwischen der Basisflache 90 und 
zumindest einer jener in Richtung der Langsachse 14 voneinander distanzierten Begren- 
zungsflachen 91, 92 ist jeweils eine erste ObergangsflSche 93 angeordnet Weiters kann zu- 
mindest zwischen einer der in Richtung der Langsachse 14 voneinander distanzierten Be- 
grenzungsflachen 91, 92 der Ausnehmung 88 und der inneren Oberflache 80 eine weitere 
Obergangsflache 94 angeordnet sein. Diese beiden Ubergangsflachen 93, 94 konnen derart 
gewahlt sein, dass diese bereits die voneinander distanzierten BegrenzungsflSchen 91, 92 
ausbilden. Diese Begrenzungsflachen 91, 92 sind in Richtung der Langsachse 14 gesehen 
tiber eine Langserstreckung 95 voneinander distanziert. Dabei endet die Langserstreckung 95 
vor der der Dichtflache 33 des Dichtstopfens 22 zuwendbaren Dichtflache 34. In der davon 
abgewendeten Richtung kann die Langserstreckung 95 der Ausnehmung 88 maximal bis hin 
vor Erreichen der Arbeits- bzw. Trennstellung der Trennvorrichtung 77 reichen. Bevorzugt 
wird diese jedoch kiirzer gewahlt, urn lediglich wahrend dem Einfiillvorgang den Durch- 
stromkanal 87 im Bereich der inneren Oberflache 80 und der Trennvorrichtung 77 auszubil- 
den und bereits nach einer geringen Verstellung der Trennvorrichtung 77 hin in Richtung zu 
seiner Arbeitsstellung lediglich ein Hindurchstromen eines Bestandsteiles des Gemisches 
durch den Stromungskanal bzw. die Verbmdungsoffhung im Bereich der Trennvorrichtung 
77 zu ermoglichen. Ansonst ist eine dichtende Anlage der Dichtlippen der Trennvorrichtung 
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77 an der inneren Oberflache 80 des Aufoahmebehalters 5 zur Erzielung ernes einwandfreien 
Trennergebnisses zu bevorzugen. 

Bei einem moglichen Ausfiihrungsbeispiel sind im Aufhahmebehalter 5 tiber den inneren 
Umfang verteil fQnf Ausnehmungen 88 vorgesehen, welche bei einer Tiefe von 0,4 mm eine 
GrSfle bzw. Ausdehnung in Umfangsrichtung gesehen von 1,9 mm aufweisen. Diese Aus- 
nehmungen weisen in Richtung der LSngsachse 14 die Langserstreckung 95 von 3 mm auf. 
Wesentlich ist bei der Wahl der Tiefe 89 der Ausnehmung 88, dass in diesem Bereich die 
Behalterwand 11 noch eine ausreichende Starke aufweist, die ausreicht, um die Lagerfahig- 
keit der Aufiiahmeeinrichtung 1 in deren ungebrauchten Zustand (Aufrechterhaltung des 
Vakuums) zu gewahrleisten. Hier wird abhangig vom Hersteller ein Zeitraum von z.B. 18 
Monaten garantiert, innerhalb welchem der im Innenraum 10 voreingestellte Unterdruck auf- 
recht erhalten wird. Bei dieser Auslegung ist speziell in diesem Bereich auf die Sauerstoff- 
und Wasserdampfpermeabilitat des Werkstoffes Bedacht zu nehmen. 

Wie nun am besten aus den Fig. 12 und 16 zu ersehen ist, begrenzen parallel zur Langsachse 
14 ausgerichtete Begrenzungsfl&chen 96, 97 die Ausnehmung 88 in Umfangsrichtung gese- 
hen. Im Zusammenwirken der beiden Begrenzungsflachen 96, 97 und der Tiefe 89 der Aus- 
nehmung 88 wird ein Durchstromquerschnitt 98 begrenzt bzw. festgelegt, welcher derart be- 
messen ist, dass sowohl Teilmengen des Gemisches 2 bzw. Restluftmengen gleichzeitig, je- 
doch in entgegengesetzter Richtung hindurchstromen konnen, ohne dass ein Verstopfen bzw. 
Verlegen dieses Durchstromkanals 87 bzw. der DurchstrSmkanale 87 dainit einhergeht. Dabei 
betragt der minimale Durchstromquerschnitt 98 des mindestens einen Durchstromkanals 87 in 
der zur Langsachse 14 senkrecht ausgerichteten Ebene 49 zumindest 0,4 mm 2 . Diese GroBe 
stellt das minimale Ausmafl jener Querschnittsflache dar, welche bei einem Einsatz der Auf- 
nahmevorrichtung 1 als BlutprobenentnahmerOhrchen notig ist, urn ein einwandfreies Hin- 
durchstromen eines Teils des einzufiillenden Gemisches bzw. Mediums sowie ein gleichzeiti- 
ges Verdrangen von Restluftmengen in der entgegengesetzten Durchstromrichtung zu ermog- 
lichen. 

Um ein Anhaften bzw. Ablagern von Bestandteilen des Gemisches 2 im Bereich der Aus- 
nehmung 88, insbesondere der Begrenzungsflachen 91, 92 und/oder 96 bzw. 97 zu vermin- 
dern bzw. iiberhaupt zu verhindern, ist es vorteilhaft, wenn zumindest eine dieser Begren- 
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zungsflachen 91, 92, 96, 97 bzw. Obergangsflachen 93, 94 konkav gekriimmt ausgebildet ist. 
Es wMre aber auch moglich, eine dieser Begrenzungsflachen 91, 92, 96, 97 und/oder Uber- 
gangsflachen 93, 94 ebenflachig auszubilden. Fur die Entformung des Aufhahmebehalters 5, 
insbesondere dessen Kern zur Ausbildung des Innenraums 10, ist es vorteilhaft, wenn die der 
offenen Stiniseite 19 naherliegende Begrenzungsflache 91 bzw. die Obergangsflachen 93, 94 
einen relativ flachen Ubergang hin zur Dichtflache 34 bzw. inneren Oberflache 80 ausbilden, 
wie dies am besten aus der Fig. 15 zu ersehen ist. Dabei ist die Begrenzungsflache 91 eben- 
flachig und die zwischen dieser und der Dichtflache 34 bzw. inneren Oberflache 80 angeord- 
nete tlbergangsflache 94 lconvex, insbesondere durch einen Radius, und die zwischen der 
Basisflache 90 und der Begrenzungsflache 91 ausgebildete Ubergangsflache 93 konkav, be- 
vorzugt ebenfalls durch einen Radius, ausgebildet. 

Um ein Anhaften der Bestandteile des Gemisches 2 im Bereich der inneren Oberflache 80, 
insbesondere des Durchstromkanals 87 bzw. der Ausnehmung 88, zu vennindern bzw. tiber- 
haupt zu verhindern, ist es vorteilhaft, wenn diese Oberflache eine Oberflachenstruktur auf- 
weist, welche das Anhaften erschwert bzw. verhindert. Hier kann insbesondere eine Oberfla- 
chenstruktur gemafi deni „Lotus-Bltiten Effekt" Verwendung finden. Damit ist gerade in die- 
sem sehr sensiblen Bereich eine Ablagerung bzw. ein Anhaften von Resten des Gemisches 2 
unterbunden. Diese abweisende Oberflachenstruktur kann aber auch an der Dichtungsvor- 
richtung 21, den Dichtflachen 33, 34, der Kappe 20 sowie der Trennvorrichtung 77 vorgese- 
hen sein, wobei auch nur eine bereichsweise Anordnung moglich ist. 

In den Fig. 17 und 18 ist jeweils eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Aus- 
bildung der Kappe 20 bzw. des Aufoahmebehalters 5 vereinfacht dargestellt, wobei wieder- 
um, um unnotige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detailliere Beschreibung in den vor- 
angegangenen Fig. 1 bis 16 hingewiesen bzw. Bezug genommen wird. Gleichfalls werden fur 
gieiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegange- 
nen Fig. 1 bis 16, verwendet 

So zeigt die Fig. 17 die Kappe 20 mit deren Kappenmantel 23, wobei an der der Langsachse 
14 zugewendeten Innenflache 41 im Bereich zwischen dem dem Auftiahmebehaiter 5 zuge- 
wendeten Endbereich 39 und dem Fortsatz 30 Teile der Gewindeanordnung 40 ausgebildet 
sind. Der oder die Gewindegange 43 sind hier tiber deren Langsverlauf gesehen, durch meh- 
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rere, in Umfangsrichtung hintereinander angeordnete und voneinander distanzierte, erste 
Gewindesegmente 99 gebildet Die hier gewahlte Form der Gewindesegmente ist nur bei- 
spielhaft fxtr eine Vielzahl von mQglichen Ausfiihrungsformen gewahlt und konnen diese die 
unterschiedlichsten Raumformen aufweisen. So iiberragen auch diese Gewindesegmente 99 
die Innenflache 41 des Kappenmantels 23 in Richtung auf die Langsachse 14. 

In der Fig. 18 ist der Gewindegang 42 am Aufhahmebehalter 5 ebenfalls uber seinen LSngs- 
verlauf gesehen durch mehrere, in Umfangsrichtung hintereinander angeordnete und vonein- 
ander distanzierte weitere Gewindesegmente 100 gebildet. Auch diese Gewindesegmente 100 
konnen wiederum die unterschiedlichsten Raumformen aufweisen und die aufiere Oberflache 
18 des Aufhahmebehalters 5 auf die von der Langsachse abgewandte Richtung tiberragen. 

Weiters ist in der Fig. 17 im Bereich des Gewindeganges 43 in strichlierten Linien noch ver- 
einfacht dargestellt, dass die zuvor bereits detailliert beschriebene Beschichtung bzw. ein 
Gleitmittel oder ein Gleitmittelzusatz in zumindest einer Vertiefung 101 im Bereich des Ge- 
windeganges 43 bevorratet sein kann. Die Vertiefungen 101 sind nur schematisch vereinfacht 
dargestellt und konnen beispielsweise zwischen den einzelnen Gewindesegmenten 99 im 
Kappenmantel 23 und/oder aber auch direkt im Bereich des Gewindeganges 43 angeordnet 
sein. So konnen beispielsweise mehrere Vertiefungen 101 uber den Umfang verteilt im Kap- 
penmantel 23 bzw. den Gewindegangen 43 angeordnet sein, welche zur Aufhahme der Be- 
schichtung und/oder des Gleitmittels bzw. eines Gleitmittelzusatzes dienen. 

In der Fig. 19 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls ftir sich eigenstandige Ausbil- 
dung der Kappe 20 in Verbindung mit der darin eingesetzten Dichtungsvorrichtung 21 ge- 
zeigt, wobei wiederum, urn unnotige Wiederholungen zu vermeiden, auf die zuvor erfolgte 
detaillierte Beschreibung in den Fig. 1 bis 18 hingewiesen bzw. Bezug genommen wird. 
Gleichfalls werden fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen sowie gleiche Bauteilbezeich- 
nungen, wie in den vorangegangen Fig. 1 bis 18 verwendet. 

Wie bereits zuvor beschrieben, begrenzen die beiden in Richtung der Langsachse 14 vonein- 
ander distanzierten Forts£tze 29, 30 sowie gegebenenfalls der dazwischen eingesetzte Halte- 
ring 3 1 an der Innenseite des Kappenmantels 23 den nutformigen Aufhahmebereich fur den 
Ansatz 32 der Dichtungsvorrichtung 21.1n diesem Abschnitt des nutformigen Aufhahmebe- 
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reichs ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel im Kappenmantel 23 zumindest eine Durchsetzung 
102 angeordnet, welche eine Offhung bzw. einen Durchbruch ausbildet bzw. auch nur eine 
Ausnehmung im Kappenmantel 23 ausbilden kann. 

In diese Durchsetzung 102 ragt im eingesetzten bzw. montierten Zustand der Dichtungsvor- 
richtung 21 ein den Ansatz 32 liberragender Vorsprung 103 hinein, wodurch sich zusatzlich 
zu der Halterung bzw. Kupplung der Dichtungsvorrichtung 21 in Richtung der Langsachse 
14 eine Verdrehsicherung bzw. weitere Kupplung der Dichtungsvorrichtung 21 gegeniiber 
der Kappe 20 urn die LSngsachse 14 ausbildet. Diese Durchsetzung 102 kann die unter- 
schiedlichsten Querschnittsformen aufweisen und beispielsweise rand, mehreckig, oval usw. 
ausgebildet sein, wobei die Durchsetzung bevorzugt eine fensterartige Offhung im Kappen- 
mantel 23 darstellt Sind iiber den Umfang gesehen mehrere Durchsetzungen 102 im Kappen- 
mantel 23 vorgesehen, ist es vorteilhaft, wenn diese gleichmaBig iiber den Umfang verteilt 
angeordnet sind. So kiinnen die einzelnen, die die Durchsetzungen 102 durchragenden Vor- 
sprilnge 103 auch die SuJJere Oberflache des Kappenmantels 23 iiberragen und gleichzeitig 
als Verhinderung zum Rollen bzw. Drehen der gesamten Aufoahmeeinrichtung im Liegen 
auf einer ebenen oder abschtissigen Flache Verwendung finden. Ragen die Vorspriinge 103 
ein gewisses AusmaB iiber die auBere Oberflache des Kappenmantels 23 vor, konnen diese 
auch gleichzeitig als Handhabe bzw. Griffelement zum Abschrauben der gesamten Ver- 
schlussvorrichtung 9 vom Aufiiahmebehalter 5 dienen und so die Handhabung verbessern 
bzw. auch sicherer gestalten. 

Eine weitere zusatzliche \md fur sich moglicherweise eigenstandige Ausbildung der Elappe 
20 ist noch vereinfacht in der Fig. 19 dargestellt, wobei hier in dem dem Au&ahmebehalter 5 
zuwendbaren und ubergreifenden Endbereich 39 der Kappe 20 ein bevorzugt rundum durch- 
laufendes, und den Endbereich 39 iiberragendes schiirzenfonnig ausgebildetes Schutzelement 
104 vereinfacht dargestellt ist. Dieses schurzenformige Schutzelement 104 kann nur be- 
reichsweise iiber den Umfang, bevorzugt jedoch rundum durchlaufend, am Kappenmantel 23 
angeordnet bzw. ausgebildet sein. Dabei ist es moglich, das Schutzelement 104 als eigenen 
Bauteil an den Kappenmantel 23 anzuformen bzw. das Schutzelement 104 als integralen Be- 
standteil des Kappenmantels 23 auszubilden. Wie hier vereinfacht dargestellt, weist das 
Schutzelement 104 einen stetig abnehmenden Querschnitt mit zunehmender Entfernung vom 
Endbereich 39 auf. 



WO 2005/070781 



PCT/AT2005/000004 



-52- 

Ein Innendurchmesser 105 des Schutzelements 104 kann dabei in etwa dem aufieren Durch- 
messer bzw. der aufleren Abmessung des Aufhahmebehalters 5, gegebenenfalls zusatzlich, 
dem CTberstand der Gewindegange 42 uber die auBere Oberflache 18 des Aufhahmebehalters 
5 entsprechen. Dieses Schutzelement 104 dient dazu, einen zusatzlichen Auslaufschutz bzw. 
Spritzschutz fur einen Anwender der Aufhahmeeinrichtung 1 auszubilden, um bei der Ab- 
nahme der Verschlussvorrichtung 9 eine ungewollte Beriihrung, welche durch Herausspritzen 
des Inhalts aus den Aufhahmebehalter 5 moglich ist, zu vermeiden. Dadurch kOnnen wieder- 
um Ansteckungen bzw. ein Infizieren des Bedienpersonals herabgesetzt bzw. iiberhaupt ver- 
mieden werden. 

In der Fig. 20 ist eine weitere mSgliche und gegebenenfalls fUr sich eigenstSndige Ausbil- 
dung des Aufhahmebehalters 5 gezeigt, wobei wiederum, um unnotige Wiederholungen zu 
vermeiden, auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 19 hingewie- 
sen bzw. Bezug genommen wird. Gleichfalls werden flir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen 
bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorangegangen Fig. 1 bis 19, verwendet. 

Der hier dargestellte Aufiiahmebehalter 5 ist wiederum bevorzugt zum Einsetzen einer hier 
nicht naher dargestellten Trennvorrichtung 77 ausgebildet und weist anstatt der in den Fig. 12 
bis 16 gezeigten und beschriebenen Ausnehmung 88 zur Ausbildung des Durchstromkanals 
87 im Gegensatz dazu zumindest eine, bevorzugt jedoch mehrere, die innere Oberflache 80 
des Aufhahmebehalters 5 in Richtung auf die Langsachse 14 vorragende Rippen 106 auf. Die 
Rippen 106 sind stegformig ausgebildet und bevorzugt parallel zur LSngsachse 14 ausgerich- 
tet Zumeist sind mehrere Rippen 106 liber den Umfang verteilt an der inneren Oberflache 80 
der Behalterwand 1 1 angeordnet und bilden zwischen sich - also in Umfangrichtung gesehen 
- die Durchstromkanale 87 aus. Die hier nicht naher dargestellte Trennvorrichtung 77 liegt an 
den der Langsachse 14 nMherliegenden und somit zugewendeten Begrenzungsflachen der 
Rippen 106 an, wodurch zwischen der Trennvorrichtung 77, den in Umfangsrichtung vonein- 
ander distanziert angeordneten Rippen 106 und der inneren Oberflache 80 der Behalterwand 
1 1 der oder die DurchstrOmkanale 87 begrenzt ist oder sind. Ein Minimumquerschnitt dieses 
Durchstromkanals 87 kann wiederum zumindest 0,4 mm 2 betragen, aber auch grofier ausge- 
bildet sein. 

In den Fig. 21 und 22 sind mogliche und gegebenenfalls flir sich eigenstandige Ausfuhrungs- 
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formen zur Aufbringung der zuvor bereits beschriebenen Beschichtung gezeigt, wobei wie- 
derum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. gleiche Bauteilbezeichnungen wie in 
den Fig. 1 bis 20 verwendet werden. Gleichfalls wird, urn unnotige Wiederholungen zu ver- 
meiden, auf die detaillierte Beschreibung der Fig. 1 bis 20 hingewiesen bzw. Bezug genom- 
men. 

So zeigt die Fig. 21 eine MSglicbkeit zur Aufbringung der Beschichtung auf die Dichtflache 
33 der Dichtungsvorrichtung 21, insbesondere des Stopfens 48, welche der inneren Oberfla- 
che 1 8 des Aufhahmebehalters 5 im eingesetzten Zustand zugewendet ist und dabei den In- 
nenraum 10 gegeniiber der auBeren atmospharischen Umgebung abdichtet. Dabei kann der 
Ansatz 32 der Dichtungsvorrichtung 21 in einem hier nur vereinfacht dargestellten Halter 107 
gehalten sein, wobei der zu beschichtenden Dichtflache 33 ein vereinfacht dargestelltes Be- 
schichtungselement 108 zugeordnet ist. Dieses ist um eine vereinfacht dargestellte Drehachse 
urn die eigene Achse selbststandig mitdrehbar und/oder auch noch zusatzlich mit einem An- 
trieb kuppelbar. Der Halter 107 mit der Dichtungsvorrichtung 21 fuhrt eine Drehbewegung 
aus und es wird durch die Anlage des Beschichtungselements 108 an der zu beschichtenden 
Flache - hier die Dichtflache 33 - das Beschichtungsmaterial von dem Beschichtungselement 
108 aus tibertragen. Auf die Darstellung des Antriebes wurde der besseren tJbersichtlichkeit 
halber verzichtet. Es ware aber auch noch moglich, das Beschichtungselement 108 anzutrei- 
ben und die in Halter 107 gehaltene Dichtungsvorrichtung 21 mitsamt diesem durch die An- 
lage mitdrehen zu lassen. Dabei ist auch eine Uberlagerung der Drehbewegung mit einer Be- 
wegung gem. eingetragenen Doppelpfeil in Richtung der Langsachse 14 der Dichtungsvor- 
richtung 21 mSglich. 

Weiters ist zur Bevorratung des Beschichtungsmittels dem Beschichtungselement 108 eine Zu- 
fuhrvonichtung 109 zugeordnet. Wird ein fliissiges Beschichtungsmittel, wie z.B. SilikonSle, 
Wachse, wachsartige Polymere, Fettalkohole, Fettsaureester, Fettsaureamide oder Shnliches 
verwendet, wird dieses in einem BehSlter 1 10 gespeichert und iiber eine Zuleitung 1 1 1, in 
welcher auch noch ein Dosierelement 112 angeordnet sein kann, zugefuhrt. Die dabei zuge- 
leitete Menge kann tropfenweise in Abhangigkeit von der Stiickzahl und der zu beschichten- 
den Flache des zu beschichtenden Dichtstopfens 22 zugefiihrt werden. Dabei konnen Taktzei- 
ten bei der Zuleitung zwischen 50 und 300 StQck gewShlt werden, wobei dies bedeutet, dass 
nach Erreichen der beschichteten Stiickzahl an Dichtstopfen 22 wieder eine vorbestimmbare 
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Mengeneinheit des Beschichtungsmittels, z.B. ein Tropfen oder mehr, zugefiihrt wird. Das 
Beschichtungselement 108 speichert das ihm zugeftihrte Beschichtungsmittel vmd gibt dieses 
zur Ausbildung der Beschichtung an die zu beschichtende Flache bzw. den KQrper ab. 

Zusatzlich kann es noch vorteilhaft sein, wenn in der zu beschichtenden FlSche - hier die 
Dichtflache 33 - Aufhahmeoffhungen 1 13, wie z.B. Poren, verteilt iiber die Dichtflache 33 
vorgesehen sind, urn in diesen zusStzliches Beschichtungsmittel zur Ausbildung der Be- 
schichtung einbringen zu konnen. Dies bewirkt, dass nach dem ersten Einsetzen des Stopfens 
48 in den AufeahmebehSlter 5 und einem ersten Entfernen, falls die Beschichtung an der 
Dichtflache 33 bereits teilweise abgeschabt ist, weiteres Beschichtungsmittel fiir einen weite- 
ren leichten Einsetzvorgang bevorratet ist. 

Es wfire aber auch mflglich, die Dichtungsvorrichtung 21 in einer bevorzugt geradlinigen 
Fiihrungsschiene derart einzulegen, dass der Ansatz 32 auf der Fiihrungsschiene aufliegt, der 
Stopfen 48 durch die Fiihrungsschiene hindurchragt und die Dichtflache 33 mit dem Be- 
schichtungselement 108 in Kontakt zu bringen und so das Beschichtungsmittel iibertragen 
wird. Dabei kann das Beschichtungselement 108 als leistenfbrmiger Bauteil ausgebildet sein, 
welcher an der Dichtflache 33 an einer Seite anliegt und durch eine Parallelbewegung des 
Beschichtungselements 108 zur Fiihrungsschiene wird eine kombinierte Dreh- und Langsbe- 
wegung der Dichtungsvorrichtung 21 relativ zur Fiihrungsschiene bewirkt. Die Dichtungs- 
vorrichtung 21 dreht sich einerseits urn seine Langsachse 14 und andererseits wird es entlang 
des Fiihrungsschlitzes weiterbewegt. Dabei konnen auch mehrere Dichtungsvorrichtungen 21 
bevorzugt mit Abstand zueinander hintereinander im Fiihrungsschlitz angeordnet sein, wo- 
durch dann in einer Beschichtungsbewegung mehrere Dichtungsvorrichtungen 21 gleichzei- 
tig beschichtet werden konnen. 

In der Fig. 22 ist eine Moglichkeit zur Aufbringung der Beschichtung an der inneren Ober- 
flache 18 des Au&ahmebehalters 5 im Bereich der offenen Stirnseite 19 gezeigt. Die dabei 
zu beschichtende Flache, insbesondere die Dichtflache 34, kann dabei jener entsprechen, 
welche der Dichtflache 33 des Stopfens 48 in dessen eingesetzten Zustand zugewendet ist. 

An einer AuUenseite eines Dorns 1 14 ist bei rund ausgebildetem Aufaahmebehalter 5 das den 
Dorn 114 radial iiberragende Beschichtungselement 108 angeordnet, wobei dies in seiner 
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aufieren Abmessung auf die innere Abmessung 13 des Aufoahmebehalters 5 abzustimmen ist. 
Das Beschichtungselement 108 ist in einer nutfonnigen Vertiefiing 1 15 am Dorn 1 14 fixiert 
gehaltert und tiberragt den Dorn 1 14 in radialer Richtung. Damit ist ein ausschlielJlicher Kon- 
takt der zu beschichtenden Oberflache 18 des Aufoahmebehalters 5 mit dem Beschichtungs- 
element 108 bei zueinander fluchtender Ausrichtung erzielbar. Das Beschichtungselement 
108 ist hier rohrfbrmig ausgebildet. Die Zufuhr sowie die mengenmaflige Dosierung kann ge- 
maB der Beschreibung in der Fig. 21 erfolgen. Auch ist eine uberlagerte Bewegung des Dorns 
1 14 in Richtung der Langsachse 14 als um diese mftglich, wie dies durch entsprechende 
Doppelpfeile angedeutet ist. 

Das Aufbringen der Beschichtung an der SuBeren Oberflache 18 des Aufoahmebehalters 5 im 
Bereich der Gewindeanordnung 40 kann analog der Beschichtung an der inneren Oberflache 
18 erfolgen, wobei hier das Beschichtungselement eine an die AuBenabmessung des Auf- 
nahmebehalters 5 angepasste Offoung aufweist 

An der inneren Oberflache 18 des Aufoahmebehalters 5 kann z.B. bei einer Taktzahl von 300 
BeschichtungenjeNachdosierung eine Silikonmenge zwischen 0,1 mg und 0,001 mg, bevor- 
zugt zwischen 0,07mg und 0,04 mg, insbesondere von 0,05583 mg aufgebracht sein. An der 
auBeren Oberflache 18 im Bereich der Gewindeanordnung 40 kann z.B. bei einer Taktzahl 
von 60 BeschichtungenjeNachdosierung eine Silikonmenge zwischen 0,6 mg und 0,1 mg, 
bevorzugt zwischen 0,4 mg und 0,2 mg, insbesondere von 0,27917 mg aufgebracht sein. Die- 
se Gewichtsangaben beziehen sich auf eine NenngrSBe des Aufoahmebehalters 5 von 13 mm 
und nur auf jene Oberfl&chenbereiche, welche auch mit der Beschichtung versehen sind. Der 
beschichtete Oberflachenbereich am Aufhahmebehalter 5 betr&gt bei einer Eintauchtiefe zwi- 
schen 1 bis 2 mm an der inneren Oberflache ca. 75 mm 2 und an der auBeren Oberflache ca. 
70 mm 2 . Am Stopfen 48 des Dichtstopfens 22 wird eine Flache von ca. 146 mm 2 beschichtet. 

In den Fig. 23 und 24 ist eine weiter mogliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige 
Ausbildung der Aufoahmeeinrichtung 1, insbesondere der Verschlussvorrichtung 9 fur den 
Aufhahmebehalter 5, in vergrofierter, schematisch vereinfachter Darstellung gezeigt, wobei 
wiederum gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vo- 
rangegangenen Fig. 1 bis 22 verwendet werden. Gleichfalls wird, um unnotige Wiederholun- 
gen zu venneiden, auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 22 
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hingewiesen bzw. Bezug genommen. 

Bei diesem hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist der Ansatz 32 der Dichtungsvorrichtung 
21 im Bereich der Kappe 20 einerseits durch den tiber die Innenflache 41 des Kappemnantels 
23 in Richtung auf die LSngsachse 14 vorragenden Fortsatz 30 und andererseits durch den 
davon distanzierten, weiteren Fortsatz 29 und gegebenenfalls den dazwischen angeordneten 
Haltering 31 in seiner Position relativ dazu festgelegt, wie dies bereits detailliert in der Fig. 1 
beschrieben worden ist. 

Im Gegensatz zu der Darstellung zur Fig. 1 ist hier der Fortsatz 30 seitlich neben der auBeren 
OberflSche 18 des Aufhahmebehalters 5 im Bereich der offenen Stirnseite 19 angeordnet und 
kann auch daran anliegend ausgebildet sein. Der Stopfen 48 des Dichtstopfens 22 weist in 
seinem Mittelbereich - also im Bereich der Langsachse 14 - in Richtung derselben eine St&rke 
bzw. Dicke von ca. 3,0 bis 4,0 mm auf, wobei diese Starke abhangig vom gewahlten Werk- 
stoffs des Dichtstopfens 22, insbesondere des Stopfens 48, ist. Dieser wird, wie bereits zuvor 
beschrieben, aus einem nach dem Durchstichvorgang wiederverschliefienden Werkstoff aus- 
gebildet, urn so auch nach dem Durchstichvorgang den Verschluss der Durchtattsoffhung der 
Kantile bzw. Nadel und somit einen Durchtritt von fliissigen bzw. gasformigen Stoffen gesi- 
chert liber eine vorbestimmbare Zeitdauer zu verhindern. 

Der Stopfen 48 weist die der inneren Dichtflache 34 des Aufiaahmebehalters 5 zugewendete 
bzw. zuwendbare Dichtflache 33 auf, welche bei diesem Ausflihrungsbeispiel in Richtung 
der Langsachse 14gegeniiber dem zuvor beschriebenen Ausfiihrungsfonnen dazu kurzer aus- 
gebildet ist. So kann die Dichtflache 33 in ihrer LSngserstreckung in Richtung der Langsach- 
se 14 beispielsweise um die Halfe kurzer ausgebildet werden. Es ist aber auch ein AusmaB in 
dieser Richtung zwischen 1,0 mm und 2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm moglich. 

Durch die Veningerung der Dichtflfiche 33 im Bereich des Stopfens 48 wird im Bereich des 
radial vorragenden Ansatzes 32 an diesem an dem der Stirnseite 19 zugewandten Bereich 
eine weitere Dichtflache 116 vorgesehen, welche mit der offenen Stirnseite 19 des Auf- 
nahmebehalters 5 in der vollkommen eingesetzten Stellung des Dichtstopfens 22 in den In- 
nenraum 10 des Aufbahmebehalters 5 zusammenwirkt Dadurch ist es mSglich, zumindest 
teilweise die Reduzierung der Dichtflache 33 im Bereich des Stopfens 48 zu kompensieren. 
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Dies hat im eingesetzten Zustand des Dichtstopfens 22 den Vorteil, dass trotz der Reduzie- 
rung der der inneren Oberflache 18 bzw. der Dichtflache 34 des Aufiiahmebehalters 5 zuge-^ 
wendeten Dichtflache 33 eine zusatzliche Dichtflache 1 16 im Bereich der offenen Stirnseite 
19 geschaffen wird. Weiters wird durch die Verkttrzung der Dichtflache 33 am Stopfen 48 
der relative Verstellweg zwischen dem Aufhahmebehalter 5 und der Verschlussvorrichtung 9 
soweit reduziert, dass, wie dies am besten aus der Fig. 24 zu ersehen ist, bei noch in Eingriff 
stehenden Gewindegangen 42, 43 der Gewindeanordnung 40 zwischen dem Stopfen 48, ins- 
besondere der Dichtflache 34, und dem offenen Ende 6 des Aufiiahmebehalters 5 im Bereich 
der Dichtflache 34 bzw. der Stirnseite 19 zumindest ein Kanal 117 ausgebildet bzw. freige- 
geben ist Damit ist so zwischen der Dichtungsvorrichtung 21 und dem offenen Ende 6 des 
Aufiiahmebehalters 5 bei noch in Eingriff stehenden Gewindegangen 42, 43 der Gewindean- 
ordnung 40 am Aufhahmebehalter 5 und an der Kappe 20 zumindest ein Kanal 1 17 ausgebil- 
det. Somit ist ein Druckausgleich zwischen dem Innenraum 10 des Aufiiahmebehalters 5 und 
der aufieren atmospharischen Umgebung bei noch in Cfberdeckung befindlicher Lage zwi- 
schen der Kappe 20 und dem Aufhahmebehalter 5 moglich, wie dies schematisch durch einen 
gewellten Pfeil in der Fig. 24 dargestellt ist. 

Durch die in dieser Position noch in Eingriff befindlichen Gewindegange 42, 43 der Gewin- 
deanordnung 40 kann bis zum Erreichen bzw. Ausbildung des Kanals 117 eine gesteuerte 
Auszugsbewegung des Stopfens 48 aus dem Aufhahmebehalter 5 erfolgen, wobei hier auch 
noch auf eine entsprechende Halterung des gesamten Dichtstopfens 22 in der Kappe 20 zu 
achten ist. Ware diese gegenseitige Halterung nicht ausreichend, wiirde der Dichtstopfen 22 
am oder im Aufhahmebehalter 5 verbleiben und allein die Kappe 20 getrennt vom Dichtstop- 
fen 22 abgezogen werden. Der Fortsatz 30, welcher bevorzugt fiber den gesamten Innenum- 
fang des Kappenmantels 23 durchlaufend angeordnet ist, weist bei diesem hier gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel eine lichte innere Weite 1 1 8 auf, welche in etwa einer auBeren Abmes- 
sung 1 19 des Aufiiahmebehalters 5 im Bereich des offenen Endes 6 entspricht. Je geringer 
die Differenz zwischen der lichten Weite 1 1 8 und der aufieren Abmessung 1 1 9 ist, desto ge- 
ringer ist der Spalt zwischen dem Fortsatz 30 und der aufieren Oberflache 1 8 des Aufiiahme- 
behalters 5 in der aufgeschraubten Stellung der Verschlussvoirichtung 9. Dabei kann der 
Fortsatz 30 auch anliegend an der aufieren Oberflache 18 des Aufiiahmebehalters 5 ausgebil- 
det sein, wobei dann die innere lichte Weite 1 18 des Fortsatzes 30 der aufieren Abmessung 
1 19 des Aufiiahmebehalters 5 entspricht. Wird hingegen die innere lichte Weite 1 1 8 des Fort- 
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satzes 30 geringfiigig kleiner der auBeren Abmessung 1 19 des AufhahmebehSlters 5 gewahlt, 
koramt es zu einem leichten Presssitz zwischen der Kappe 20 und dem AufoahmebeMlter 5. 
In diesen Fallen ist dann zur Ausbildung des oder der Kanale 1 17 der Fortsatz 30 fiber den 
Umfang gesehen zumindest bereichsweise unterbrochen auszubilden bzw. Ausnehmungen an 
der dem Auftiahmebehalter 5 zugewendeten bzw. anliegenden Fl£che vorzusehen. 

Wie nun ambesten aus der Fig. 24 zu ersehen ist, ist am Stopfen 48 der Dichtungsvorrichtung 
21 zwischen der dem Aufhahmebehalter 5 zugewendeten bzw. zuwendbaren Dichtflache 33 
und der in etwa senkrecht zur Langsachse 14 ausgerichteten und dem Innenraum 10 zuge- 
wendeten weiteren Dichtflache, eine in Richtung auf die Langsachse 14 verjfingend ausgebil- 
dete Abschragung 120 angeordnet Dabei kann die Abschragung 120 beispielsweise als Teil 
einer Kegelflache ausgebildet sein. Es w&ren aber auch jegliche andere Raumformen zur Aus- 
bildung der Abschragung 120 moglich. Durch diese Abschragung 120 wird die Dichtflache 
33, welche bevorzugt zylindrisch zur Langsachse 14 ausgebildet ist, in ihrem AusmaB bzw. 
ihrer Gr8Be reduziert, wobei hier beispielsweise die Dichtflache 33 am Stopfen 48 in Rich- 
tung der Langsachse 14 ein Langserstreckung bzw. ein AusmaB 121 zwischen 1,0 mm und 
2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm aufweisen kann. Diese Lange in Richtung der Langsachse 14 bzw. 
das AusmaB 121 ist derart zu wahlen, dass bei vollstandig eingesetzten Dichtstopfen 22 die 
einander zugewendeten Dichtflachen 33, 34 sowie 1 16 und die offene Stirnseite 19 eine aus- 
reichende Gasdichtheit sowie Flfissigkeitsdichtheit fiber einen vorbestimmbaren Zeitraum der 
Lagerung gewahrleisten und auch eine Anlage derselben fiber den Umfang durchlaufend ist. 

In der Fig. 23 ist in strichpunktierten Linien im Bereich der Abschragung 120 angedeutet, 
dass es anstelle dieser moglich ist, den oder die Kanale 117 durch zumindest eine im Bereich 
der Dichtflache 33 des Stopfens 48 angeordnete nutformige Vertiefung 122 auszubilden. Da- 
bei konnen auch mehrere fiber den Umfang des Stopfens 48 bzw. Dichtflache 33 verteilt an- 
geordnete, nutformige Vertiefungen 122 vorgesehen sein. Diese Vertiefung 122 erstreckt 
bzw. erstrecken sich die, ausgehend von einem dem Innenraum 1 0 des Aufhahmebehalters 5 
zugewendeten Randbereich 123 hin in Richtung auf den Ansatz 32 und endet bzw. enden in 
einer Distanz 124 vor dem Ansatz 32. Die Distanz 124 kann ebenfalls zwischen 1,0 mm und 
2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm betragen und dabei dem AusmaB 121 entsprechen. Damit ist wie- 
derum die fiber den Umfang durchlaufende Dichtflache 33 am Stopfen 48 ausgebildet. 
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Somit kann auch hier wiederum bei einem geringfugigen Abschrauben der Kappe 20 vom 
Aufhahrnebehalter 5 bei noch in Eingriff stehenden Gewindegangen 42, 43 der Gewindean- 
ordnung 40 ein Herausziehen des Stopfens 48 aus dem Aufiiahmebehalter 5 soweit erfolgen, 
dass liber den oder die Kanale 117 wiederum eine Stromungsverbindung zwischen dem In- 
nenraum 10 des Aufiiahmebehalters 5 und der SuBeren atmosphSrischen Umgebung herge- 
stellt ist 

Weiters ist es auch noch moglich, dass zwischen dem Ansatz 32, insbesondere dessen radial 
umlaufenden AuBenflache, und der InnenflSche 41 des Kappenmantels 23 zusatzliche Rast- 
mittel zur gegenseitigen Verdrehsicherung angeordnet sind, urn so stets eine gemeinsame re- 
lative Verlagerung der Verschlussvorrichtung 9 gegenuber dem Aufiiahmebehalter 5 sicher- 
zustellen, wie dies vereinfacht in der Fig. 24 angedeutet ist. Diese Rastmittel konnen durch 
gegenseitige Verzahnungen, zusammenwirkende Vorsprtlnge und Ausnehmungen oder aber 
auch durch groflere Oberflachenrauhigkeiten gebildet sein, welche mit einer zusMtzlichen 
radialen Vorspannung des Ansatzes 32 innerhalb des Aufiiahmebereiches im Kappenmantel 
23 kombiniert werden konnen. 

Abschliefiend sei noch hinzugefiigt, dass es sich bei diesen zuvor beschriebenen Ausbildun- 
gen der Aufhahmeeinrichtung 1 urn Blutprobenentnahmerohrchen handelt, deren Innenraum 
10 nach dem Verschliefien mit der Verschlussvorrichtung 9 einen gegeniiber dem ortstibli- 
chen Luftdruck geringeren Druck aufweist, also evakuiert ist. Ftir gewisse Einsatzzwecke 
kann es aber auch vorteilhaft sein, wenn der Innenraum 10 nur steril, bzw. in diesem ein ftir 
die Behandlung des einzufullenden Gutes bevorrateter Wirkstofif eingefiillt ist, und dieser 
nicht evakuiert ist, Es konnen aber auch in den evakuierten Innenraum 10 nur der oder die 
Wirkstoffe eingefiillt sein. 

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mOgliche Ausfuhrungsvarianten der Axifiiahmeeinrichtung 
1, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten 
Ausfuhrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombina- 
tionen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander moghch sind und diese Variations- 
moglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung 
im Konnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch 
samtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der 
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dargestellten und beschriebenen Ausf&hrungsvariante moglich sind, vpm Schutzumfang mit- 
umfasst. 

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des 
Aufbaus der Au&ahmeeinrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile, wie Verschlussvorrich- 
tung 9 und AufhahmebehMlter 5 teilweise unmaBstablich und/oder vergrSliert und/oder ver- 
kleinert dargestellt warden. 

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be- 
schreibung entnommen werden. 

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3, 4, 5; 6, 7, 8, 9; 10; 11, 12, 13, 14, 15, 16; 
17; 18; 19; 20; 21; 22; 23, 24 gezeigten Ausfuhrungen den Gegenstand von eigenstandigen, 
erfindungsgemaBen Losungen bilden und beliebig miteinander kombiniert werden. Die dies- 
bezttglichen, erfindungsgemaBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen 
dieser Figuren zu entnehmen. 
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P a t e n t a n s p r u c h e 

1 . Verfahren zum Zusammenbau einer Kappe (20) einer Verschlussvorrichtung (9) mit 
einem offenen Ende (6, 7) eines Aufhahmebehalters (5) zur Bildung einer Aufiiahmeeinrich- 
tung (1) fur Kflrperfltissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen, bei welchem zwischen 
der Kappe (20) und dem Aufhahmebehalter (5) eine relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung 
urn eine gemeinsame Langsachse (14) durchgefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass zur 
Erzeugung der Relativbewegung auf zumindest einen der zusammenzubauenden Bauteile (5, 
20) eine in etwa in Richtung der Langsachse (14) gerichtete Druckkraft (F) ausgeiibt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckkraft (F) auf 
die Kappe (20) der Verschlussvorrichtung (9) ausgeiibt wird. 

3 . Verfahren nach Anspruch 1 oder 2> dadurch gekennzeichnet, dass wahrend der Auf- 
bringung der Druclckraft (F) die Kappe (20) relativ gegenuber dem Axifoahmebehalter (5) 
feststehend gehalten und der Aufaahmebehalter (5) in die relative Dreh- bzw. Schwenkbewe- 
gung versetzt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufhahmebe- 
hSlter (5) wShrend der Aufbringung der Druckkraft (F) relativ zur Kappe (20) feststehend 
gehalten wird. 

5 . Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung durch die Druckkraft (F) mit einer GroBe 
zwischen 10N und 50N bewirkt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass vor dem Aufschrauben der Kappe (20) in diese eine Dichtungsvorrichtung (21) einge- 
setzt wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung urn die gemeinsame Langsachse (14) durch 
zumindest bereichsweise zusammenwirkende Gewindegange (42, 43) einer Gewindeanord- 
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nung (40) bewirkt wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
dass vor dem Aufbiingen der Druckkraft (F) einer der zusannnenzubauenden Bauteile (5, 20) 
gegentiber dem anderen der zusannnenzubauenden Bauteile (20, 5) relativ gegentiber diesem 
durch freies Drehen um die gemeinsame Langsachse (14) vorpositioniert wird. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass bei der relativen Dreh- bzw. Schwenkbewegung um die gemeinsame LSngsachse (14) 
die GewindegSnge (42, 43) der Gewindeanordnung (40) iiber die gesamte LSnge des Ein- 
schraubweges bis zum Erreichen der vollstandig aufgeschraubten Position miteinander in 
Eingriff stehen. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass vor dem Zusammenbau auf zumindest einen die Aufiiahmeeinrichtung (1) bildenden 
Bauteil (9, 5) eine Beschichtung aufgebracht wird. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung zu- 
mindest bereichsweise im Bereich einer Kupplungsvorrichtung (37) zwischen der Kappe (20) 
und dem Aufhahmebehalter (5) aufgebracht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 1 0 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschich- 
tung auf den am Aufhahmebehalter (5) ausgebildeten Teil der Gewindeanordnung (40) auf- 
gebracht wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass clie 
Beschichtung auf den in der Kappe (20) ausgebildeten Teil der Gewindeanordnung (40) auf- 
gebracht wird. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Beschichtung auf einer dem Aufhahmebehalter (5) zugewendeten Dichtflache (33) eines 
Stopfens (48) der Dichtungsvorrichtung (21) aufgebracht wird. 
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15. Verfahren nach einem der Aaspriiche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Beschichtung auf einer der Dichtflache (33) des Stopfens (48) der Dichtungsvorrichtung (21) 
zugewendeten inneren Oberflache (18) des Aufhahmebehalters (5) aufgebracht wird. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Beschichtung imjeweiligen Beschichtungsbereich durchgehend bzw. durchlaufend ausgebil- 
det wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass durch 
die Beschichtung die Reibung zwischen den zusammenzubauenden Bauteilen fur den Ftige- 
vorgang herabgesetzt wird. 

1 8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass gleichzeitig mehrere Kappe (20) der Verschlussvorrichtung (9) mit den Aufiiahmebehai- 
tern (5) zur Bildung der Aufiiahmeeinrichtung (1) in einer gemeinsamen Montageanlage zu- 
sammengebaut werden. 

19. Kappe (20) zur Bildung einer Verschlussvorrichtung (9) fur einen Aufoahmebehal- 
ter (5) einer Aufhahmeeinrichtung (1) fur Korperflussigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebe- 
kulturen, wobei die Kappe (20) einen Kappenmantel (23), zwei in Richtung einer Langsachse 
(14) voneinander distanzierte Endbereiche (38, 39) und zumindest einen an einer InnenflSche 
(41) des Kappenmantels (23) verlaufend angeordneten ersten Teil einer Gewindeanordnung 
(40) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass ein Steigungswinkel (50) mindestens eines Ge- 
windeganges (43) der Gewindeanordnung (40) in Bezug zu einer senkrecht zur Langsachse 
(14) ausgerichteten Ebene (49) aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 2° und einer 
oberen Grenze von 30° ausgewahlt ist 

20. Kappe (20) nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der Steigungswinkel 
(50) aus einem ausgewahlten Bereich mit einer unteren Grenze von 3°, insbesondere 5°, be- 
vorzugt von 8°, 10°, 13°, 15° und einer oberen Grenze von 25°, insbesondere 20°, bevorzugt 
von 16°, 13°, 12° ausgewahlt ist. 



21. 



Kappe (20) nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Steigungs- 
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winlcel (50) 9° oder 10° oder 11° oder 12° betrSgt. 

22. Kappe (20) nach einem der Ansprttche 19 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass der 
mindestens eine Gewindegang (43) ttber seinen Langsverlauf gesehen durch mehrere in Urn- 
fangsrichtung hintereinander angeordnete und voneinander distanzierte erste Gewindeseg- 
mente (99) gebildet ist. 

23. Kappe (20) nach einem der Ansprttche 19 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gewindeanordnung (40) mehrgangig ausgebildet ist. 

24. Kappe (20) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindeanord- 
nung (40) drei uber die Innenflache (41) verteilt angeordnete GewindegSnge (43) umfasst. 

25. Kappe (20) nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass Gewindean- 
f&nge (51 bis 53) der einzelnen GewindegSnge ( 43) in Umfangsrichtung zueinander in etwa 
urn 120° versetzt angeordnet sind. 

26. Kappe (20) nach einem der Ansprttche 19 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass je- 
weils eine Gewindelange der die Gewindeanordnung (40) bildenden einzelnen GewindegSn- 
ge (43) in der senkrecht zur LSngsachse (14) ausgerichteten Ebene (49) uber den Umfang 
gesehen gleich oder kleiner ist als ein innerer Umfang des Kappenmantels (23) im Bereich 
der Gewindeanordnung (40). 

27. Kappe (20) nach einem der Ansprttche 19 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
ein Gewindegang (43) in etwa uber den halben inneren Umfang des Kappenmantels (23) er- 
streckt. 

28. Kappe (20) nach einem der Ansprttche 19 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass der 
mindestens eine Gewindegang (43) uber die Innenflache (41) des Kappenmantels (23) in 
Richtung auf die Langsachse (14) vorragenden ausgebildet ist. 

29. Kappe (20) nach einem der Ansprttche 1 9 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Innenflache (41) des Kappenmantels (23) zumindest im Bereich des Gewindeganges (43) mit 
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einer Beschichtung versehen ist. 

30. Kappe (20) nach einem der Anspriiche 19 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gewindeanordnung (40), insbesondere der oder die Gewindegange (43), zumindest be- 
reichsweise mit der Beschichtung versehen ist bzw. sind. 

31 . Kappe (20) nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschich- 
tung reibungsmindernden ausgebildet ist und zumindest ein Gleitmittel bzw. einen Gleitmit- 
telzusatz umfasst. 

32. Kappe (20) nach einem der Anspriiche 29 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Beschichtung und/oder ein Gleitmittel in zumindest einer Vertiefung (101) im Bereich des 
Gewindeganges (43) bevorratet ist. 

33. Kappe (20) nach einem der Anspruche 19 bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Werkstoff zur Bildung derselben bereits das Gleitmittel bzw. der Gleitmittelzusatz zugesetzt 
bzw. beigemischt ist. 

34. Kappe (20) nach einem der Anspruche 19 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass der 
mindestens eine Gewindegang (43) zumindest an einem mit dem Gewindegang (42) des Auf- 
nahmebehalters (5) zusammenwirkenden Abschnitt eine Oberflachenrauhigkeit zwischen 
0,0125 jxm und 0,05 jxm aufweist. 

35. Kappe (20) nach einem der Anspruche 19 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass in 
dieser iiber eine Kupplungsvorrichtung (28) eine Dichtungsvorrichtung (21) halterbar ist. 

36. Kappe (20) nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplungsvorrich- 
tung (28) durch in Richtung der Langsachse (14) voneinander distanzierte und zumindest 
bereichsweise uber den Innenumfang angeordnete, den Kappenmantel (23) in Richtung auf 
die Langsachse (14) vorragende Fortsatze (29, 30) gebildet ist, welche einen nutfbnnigen 
Aufhahmebereich an der Lonenseite des Kappenmantels (23) Widen. 



37. Kappe (20) nach Anspruch 35 oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass im Abschnitt 
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des nutf&rmigen Aufhahmebereichs im Kappenmantel (23) zumindest eine Durchsetzung 
(102) angeordnet ist, in welche die einsetzbare Dichtungsvorrichtung (21), insbesondere de- 
ren Ansatz (32), zumindest bereichsweise zum Eingriff ausgebildet ist. 

38. Kappe (20) nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Durchsetzun- 
gen (102) iiber den Umfang verteilt vorgesehen sind. 

39. Kappe (20) nach einem der Anspriiche 19 bis 38, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
lichte innere Weite (118) des einem offenen Ende (6) eines Aufhahmebehalters (5) zuwend- 
baren Fortsatzes (30) in etwa einer aufieren Abmessung (1 19) des Aufiiahmebehalters (5) im 
Bereich seines offenen Endes (6) entspricht. 

40. Aufiiahmebehalter (5) zur Bildung einer mit einer Verschlussvorrichtung (9) ver- 
schlieBbaren Aufhahmeeinrichtung (1) ftir Koiperfliissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebe- 
kulturen, wobei der Aufiiahmebehalter (5) zwei in Richtung einer LSngsachse (14) voneinan- 
der distanzierte Enden (6, 7) aufweist und dieser einen Innenraum (10) umgrenzt, wobei 
mindestens eines der beiden Enden (6, 7) eine offene Stirnseite (19) aufweist, die durch die 
offenbare Verschlussvorrichtung (9) verschlieBbar ist, und an einer auBeren Oberflache (1 8) 
des Aufhahmebehalters (5) zumindest ein zweiter Teil einer Gewindeanordnung (40) ange- 
ordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Steigungswinkel (60) mindestens eines Gewin- 
deganges (42) der Gewindeanordnung (40) in Bezug zu einer senkrecht zur LSngsachse (14) 
ausgerichteten Ebene (49) aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 2° und einer obe- 
ren Grenze von 30° ausgewahlt ist 

41 . Aufiiahmebehalter (5) nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dass der Stei- 
gungswinkel (60) aus einem ausgewahlten Bereich mit einer unteren Grenze von 3°, insbe- 
sondere 5°, bevorzugt von 8°, 10°, 13°, 15° und einer oberen Grenze von 25°, insbesondere 
20°, bevorzugt von 16°, 13°> 12° ausgewahlt ist. 

42. Aufiiahmebehalter (5) nach Anspruch 40 oder 41 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Steigungswinkel (60) 9° oder 10° oder 11° oder 12° betragt. 

43. Aufiiahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 42, dadurch gekennzeich- 
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net, dass der mindestens eine Gewindegang (42) uber seinen Langsverlauf gesehen durch 
mehrere in Umfangsrichtung hintereinander angeordnete und voneinander distanzierte weite- 
re Gewindesegmente (100) gebildet ist 

44. Aufoahmebehalter (5) nach einem der Anspruche 40 bis 43, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Gewindeanordnung (40) mehrgangig ausgebildet ist. 

45. Aufoahmebehalter (5) nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewin- 
deanordnung (40) drei tiber die SuBere Oberflache (18) verteilt angeordnete Gewindegange 
(42) umfasst 

46. Aufoahmebehalter (5) nach Anspruch 44 oder 45, dadurch gekennzeichnet, dass 
Gewindeanfange (54 bis 56) der einzelnen Gewindegange (42) in Umfangsrichtung zueinan- 
der in etwa urn 120° versetzt angeordnet sind. 

47. Aufoahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 46, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Summe der GewindelSngen der die Gewindeanordnung (40) bildenden Gewin- 
degange (42) in der senkrecht zur Langsachse (14) ausgerichteten Ebene (49) tiber den Urn- 
fang gesehen gleich oder kleiner ist als ein auJJerer Umfang des Aufoahmebehaiters (5) im 
Bereich der Gewindeanordnung (40). 

48. Aufoahmebehalter (5) nach einem der Anspruche 40 bis 47, dadurch gekennzeich- 
net, dass sich der Gewindegang (42) mit seiner vollen Gewindehohe (62) zwischen seinem 
Gewindeanfang (54 bis 56) und seinem Gewindeende (57 bis 59) liber den Umfang gesehen 
tiber einen Winkel (61) zwischen 50° und 80° erstreckt 

49. Aufoahmebehalter (5) nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel 
(61)inetwa65°betragt. 

50. Aufoahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 49, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Gewindegang (42) im Abschnitt seines Gewindeanfangs (54 bis 56) ausgehend 
von seiner vollen Gewindehohe (62) hin zur auBeren Oberflache (1 8) einen Gewindeauslauf 
(63) aufweist, der in seiner Hohe stetig abnehmend ausgebildet ist. 
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5 1 . Aufeahmebehalter (5) nach einem der Ansprtiche 40 bis 50, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Gewindegang (42) im Abschnitt seines Gewindeendes (57 bis 59) ausgehend 
von seiner vollen Gewindehohe (62) hin zur auBeren Oberflache (1 8) einen weiteren Ge- 
windeauslauf (64) aufweist, der in seiner Hohe stetig abnehmend ausgebildet ist 

52. Aufeahmebehalter (5) nach Anspruch 50 oder 5 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Gewindeauslauf (63, 64) durch einen Obergangsradius (65) ausgebildet ist. 

53. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 52, dadurch gekennzeich- 
net, dass die jeweils in Umfangsrichtung unmittelbar benachbart angeordneten Gewinde- 
gauge (42) in Umfangsrichtung voneinander distanziert angeordnet sind. 

54. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 53, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein Gewindequerschnitt des Gewindeganges (42) in einer parallel zur und durch die 
Langsachse (14) verlaufend ausgerichteten Ebene unsymmetrisch ausgebildet ist. 

55. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 54, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Gewindequerschnitt im Abschnitt der vollen Gewindehohe (62) des Gewinde- 
ganges (42) eine parallel zur Langsachse (14) ausgerichtete Scheitelflache (72) aufweist. 

56. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Ansprtiche 53 bis 55, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Gewindequerschnitt auf der der offenen Stirnseite (19) des Aufoahmebehalters 
(5) zugewandten Seite mit einem ersten Radius (67) ausgehend von der Scheitelflache (72) 
hin zur aufleren Oberflache (18) begrenzt ist. 

57. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 53 bis 56, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Gewindequerschnitt auf der von der offenen Stirnseite (19) des Aufhahmebehal- 
ters (5) abgewandten Seite mit einer ausgehend von der auBeren Oberflache (18) hin in Rich- 
tung auf die offene Stirnseite (19) geneigt verlaufenden geradlinigen IJbergangsflache (69) 
begrenzt ist. 

58. Aufeahmebehalter (5) nach Anspruch 57, dadurch gekennzeichnet, dass der Gewin- 
dequerschnitt zwischen der parallel zur Langsachse (14) ausgerichteten Scheitelflache (72) 
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und der UbergangsMche (69) mit einem weiteren Radius (71) begrenzt ist. 

59. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 56 bis 58, dadurch gekennzeich- 
net, dass der erste Radius (67) groBer ist als der weitere Radius (71). 

60. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 59, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Gewindeanfange (54 bis 56) im Bereich der auBeren Oberflache (18) bis nahe an 
die ofFene Stirnseite (19) desselben heranreichen. 

61 . Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 60, dadurch gekennzeich- 
net, dass die auflere Oberflache (1 8) desselben zumindest im Bereich des Gewindeganges 
(42) mit einer Beschichtung versehen ist. 

62. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 61, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Gewindeanordnung (40), insbesondere der oder die Gewindegange (42), zumin- 
dest bereichsweise mit der Beschichtung versehen ist bzw. sind. 

63. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 62, dadurch gekennzeich- 
net, dass dieser zumindest im Bereich einer einer Dichtflache 33 einer Dichtungsvorrichtung 
21 zuwendbaren inneren Oberflache (18) mit der Beschichtung versehen ist. 

64. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 61 bis 63, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Beschichtung reibungsmindernden ausgebildet ist und zumindest ein Gleitmittel 
bzw. einen Gleitmittelzusatz umfasst. 

65. Aufiiahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 64, dadurch gekennzeich- 
net, dass der mindestens eine Gewindegang (42) zumindest an einem mit dem weiteren Ge- 
windegang (43) der Kappe (20) zusammenwirkenden Abschnitt eine Oberflachenrauhigkeit 
zwischen 0,0125 nm und 0,05 [im aufweist. 

66. Aufiiahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 65, dadurch gekennzeich- 
net, dass im Bereich einer in den Innenraum (10) einsetzbaren Trennvorrichtung (77) fur de- 
ren Ausgangsstellung eine Ruckhaltevorrichtung (79) angeordnet ist. 
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67. Aufhahmebehalter (5) nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass die Rtick- 
haltevorrichtung (79) durch zumindest einen fiber den Umfang der inneren Oberflache (80) in 
Richtung auf die Langsachse (14) vorragenden Ansatz (81) gebildet ist. 

68. Aufhahmebehalter (5) nach Anspruch 66 oder 67, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckhaltevorrichtung (79) durch einen zumindest bereichsweise uber den Umfang der inne- 
ren Oberflache (80) in Richtung auf die Langsachse (14) vorragenden Steg (82) gebildet ist. 

69. Aufcahmebehaiter (5) nach Anspruch 68, dadurch gekennzeichnet, dass der Steg 
(82) durchlaufend iiber den Umfang der inneren Oberflache (80) angeordnet ist. 

70. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 66 bis 69, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Ruckhaltevorrichtung (79) durch eine Verkleinerung einer inneren Abmessung 
(13) des Innenraums (10) gebildet ist. 

71 . AufiiahmebehSlter (5) nach einem der Anspriiche 66 bis 70, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Ruckhaltevorrichtung (79) durch eine iiber den Umfang der inneren Oberflache 
(80) durchlaufend ausgebildete nutformige Vertiefung gebildet ist. 

72. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 66 bis 71, dadurch gekennzeich- 
net, dass im Bereich einer Arbeitsstellung fiir die in den Innenraum (10) einzusetzende 
Trennvorrichtung (77) eine Positioniervorrichtung (83) angeordnet ist. 

73. Aufhahmebehalter (5) nach Anspruch 72, dadurch gekennzeichnet, dass die Positio- 
niervorrichtung (83) durch eine Verkleinerung einer inneren Abmessung (84) des Innenraums 
(10) gebildet ist. 

74. Aufhahmebehalter (5) nach Anspruch 72 oder 73, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Positioniervorrichtung (83) durch eine in etwa senkrecht zur Langsachse (14) ausgerichtete 
Anschlagflache (85) gebildet ist. 

75. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 74, dadurch gekennzeich- 1 
net, dass eine Verjiingung des Aufhahmebehalters (5) in seinem Innenraum (10) bzw. seines 
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Aufhahmeraums (117) zwischen den beiden Ebenen (15, 16) zwischen 0,1° und 3,0°, bevor- 
zugt zwischen 0,6° und 1,0°, betragt. 

76. Aufiiahmebehalter (5) zur Bildung einer mit einer Verschlussvorrichtung (9) 
verschlieBbaren AufiQahmeeinrichtung (1) fiir KSrperflussigkeiten, Gewebeteile bzw. 
Gewebekulturen, wobei der Aufiiahmebehalter (5) zwei in Richtung einer Langsachse 
(14) voneinander distanzierte Enden (6, 7) aufweist und dieser einen Innenraum (10) um- 
grenzt, wobei mindestens eines der beiden Enden (6, 7) eine offene Stirnseite (19) aufweist, 
die durch die offenbare Verschlussvorrichtung (9) verschliefibar ist, und in den Innenraum 
(10) durch die offene Stirnseite (19) eine Trennvorrichtung (77) in deren Ausgangsstellung 
einsetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich der Ausgangsstellung der einsetz- 
baren Trennvorrichtung (77) mindestens ein Durchstromkanal (87) zwischen einer Behalter- 
wand (1 1) des Aufiiahmebehalters (5) und der einsetzbaren Trennvorrichtung (77) ausgebil- 
det ist 

77. Aufiiahmebehalter (5) nach Anspruch 76, dadurch gekennzeichnet, dass der mindes- 
tens eine Durchstromkanal (87) in der senkrecht zur LSngsachse (14) ausgerichteten Ebene 
(49) einen minimalen Durchstr&nquerschnitt (98) von zumindest 0,4 mm 2 aufweist. 

78. Aufiiahmebehalter (5) nach Anspruch 76 oder 77, dadurch gekennzeichnet, dass der 
mindestens eine DurchstrSmkanal (87) durch mindestens eine in einer inneren OberflSche 
(80) der Behalterwand (11) vertieft ausgebildete Ausnehmung (88) gebildet ist. 

79. Aufiiahmebehalter (5) nach Anspruch 78, dadurch gekennzeichnet, dass eine Langs- 
erstreckung (95) der Ausnehmung (88) in Richtung der Langsachse (14) vor einer einer 
DichtflSche (33) eines Dichtstopfens (22) zuwendbaren Dichtflache (34) endet. 

80. Aufiiahmebehalter (5) nach Anspruch 78 oder 79, dadurch gekennzeichnet, dass die 
LSngserstreckung (95) der Ausnehmung (88) in Richtung der Langsachse (14) auf die von 
der offenen Stirnseite (19) abgewendete Richtung vor der Arbeits- bzw. Trennstellung der 
Trennvorrichtung (77) endet. 

81 . Aufiiahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 78 bis 80, dadurch gekennzeich- 
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net, dass sich die Ausnehmung (88) ausgehend von der inneren Oberflache (80) in radialer 
Richtung hin zur auBeren Oberflache (18) iiber eine Tiefe (89) zwischen 0,1 nun mid 1,0 mm, 
bevorzugt zwischen 0,2 mm und 0,5 mm, erstreclct. 

82. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 78 bis 81, dadurch gekennzeich- 
net, dass mehrere uber den inneren Umfang verteilt angeordnete Ausnehmung (88) vorgese- 
hen sind. 

83. Aufhahmebehalter (5) nach Anspruch 82, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus- 
nehmungen (88) symmetrisch iiber den inneren Umfang verteilt angeordnet sind. 

84. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 78 bis 8 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die Ausnehmung (88) Tiber den inneren Umfang durchlaufend angeordnet ist. 

85. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspruche 78 bis 84, dadurch gekennzeich- 
net, dass zwischen einer Basisflache (90) der Ausnehmung (88) und zumindest einer jener in 
Richtung der Langsachse (14) voneinander distanzierten Begrenzungsflachen (91, 92) der 
Ausnehmung (88) eine erste Obergangsflache (93) angeordnet ist 

86. Aufiaahmebehalter (5) nach einem der Anspruche 78 bis 85, dadurch gekennzeich- 
net, dass zumindest zwischen einer der in Richtung der LSngsachse (14) voneinander distan- 
zierten Begrenzungsflachen (91, 92) der Ausnehmung (88) und der inneren Oberflache (80) 
eine weitere tJbergangsflache (94) angeordnet ist. 

87. Aufhahmebehalter (5) nach Anspruch 85 oder 86, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest eine der Ubergangsflachen (93, 94) bzw. Begrenzungsflachen (91, 92, 96, 97) 
konkav gekrUmmt ausgebildet ist. 

88. Aufiaahmebehalter (5) nach einem der Anspruche 85 bis 87, dadurch gekennzeich- 
net, dass zumindest eine der Obergangsflachen (93, 94) bzw. Begrenzungsflachen (91, 92, 
96, 97) ebenflachig ausgebildet ist. 



89. Aufhahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 85 bis 88, dadurch gekennzeich- 
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net, dass zumindest eine der Obergangsflachen (93, 94) bzw. Begrenzungsflachen (91, 92, 
96, 97) konvex gekriiinmt ausgebildet ist 

90. Aufeahmebehalter (5) nach Anspruch 76 oder 77, dadurch gekennzeichnet, dass der 
mindestens eine Durchstromkanal (87) durch mindestens eine die innere Oberflache (80) der 
Behalterwand (1 1) in Richtung auf die Langsachse (14) vorragende Rippe (106) ausgebildet 
ist. 

91 . Aufeahmebehalter (5) nach Anspruch 90, dadurch gekennzeichnet, dass die mindes- 
tens eine Rippe (106) parallel zur Langsachse (14) ausgerichtet ist. 

92. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Ansprixche 40 bis 9 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass dieser zumindest im Bereich des Durchstromkanals (87) eine Oberflachenstruktur, 
insbesondere mit einem Lotus-Bliiten Effekt, aufweist 

93. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 76 bis 92, dadurch gekennzeich- 
net, dass an der aufieren Oberflache (18) desselben zumindest ein zweiter Teil einer Gewin- 
deanordnung (40) angeordnet ist, wobei ein Steigungswinkel (60) mindestens eines Gewin- 
deganges (42) der Gewindeanordnung (40) in Bezug zu einer senkrecht zur Langsachse (14) 
ausgerichteten Ebene (49) zwischen 2° und 25° betrSgt. 

94. Aufeahmebehalter (5) nach einem der Anspriiche 76 bis 93, dadurch gekennzeich- 
net, dass dieser nach einem oder mehreren der Anspriiche 19 bis 39 ausgebildet ist. 

95. Aufeahmeeinrichtung (1), die mindestens eine Kappe (20), eine darin gehaltene 
Dichtungsvorrichtung (21) sowie einen Aufeahmebehalter (5) umfasst, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kappe (20) nach einem der Anspriiche 19 bis 39 und der Aufeahmebehal- 
ter (5) nach einem der Anspriiche 40 bis 94 ausgebildet ist. 

96. Aufeahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 95, dadurch gekennzeichnet, dass eine in 
die Kappe (20) eingesetzte Dichtungsvorrichtung (21) vor dem Einsetzen zumindest im Be- 
reich einer einer inneren Oberflache (18) des Aufeahmebehalters (5) zuwendbaren Dichtfla- 
che (33) mit einer Beschichtung versehen ist. 
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97. Aufoahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 95 oder 96, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein gegeniiber der aufieren Atmosphere abgeschlossener Innenraum (10) auf einen gegenuber 
dem aufieren Umgebungsdruck geringeren Druck abgesenkt, insbesondere evakuiert ist. 

98. Aufoahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 95 bis 97, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen einem radial einen Stopfen (48) der Dichtungsvorrichtung (21) tiber- 
ragenden Ansatz (32) und einem vom Aufhahmebehalter (5) weiter distanzierten Fortsatz 
(29) der Kappe (20) ein Haltering (31) angeordnet ist. 

99. Aufoahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 95 bis 98, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine lichte innere Weite (1 1 8) des einem offenen Ende (6) eines Aufhahmebe- 
Miters (5) zuwendbaren Fortsatzes (30) der Kappe (20) in etwa einer aufieren Abmessung 

(1 19) des Aufhahmebehalters (5) im Bereich seines offenen Endes (6) entspricht. 

100. Aufoahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 95 bis 99, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen der Dichtungsvorrichtung (21) und einem offenen Ende (6) des Auf- 
nahinebehalters (5) bei noch in Eingriff stehenden GewindegSngen (42, 43) einer Gewinde- 
anordnung (40) am Aufhahmebehalter (5) und an der Kappe (20) zumindest ein Kanal (117) 
ausgebiidet ist. 

101 . Aufoahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 1 00, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kanal (117) zwischen einem in den Innenraum (10) einzusetzenden Stopfen (48) der Dich- 
tungsvorrichtung (21) und dem offenen Ende (6) des Aufoahmebehalters (5) ausgebiidet ist. 

102. Aufhahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 1 00 oder 101, dadurch gekennzeichnet, 
dass am Stopfen (48) der Dichtungsvorrichtung (21) zwischen einer dem Aufhahmebehalter 
(5) zugewendeten Dichtflache (33) und einer in etwa senkrecht zu einer Langsachse (14) 
ausgerichteten und dem Innenraum (10) zugewendeten, weiteren Dichtflache eine in Rich- 
tung auf die Langsachse (14) verjtingend ausgebildete AbschrSgung (120) angeordnet ist. 

103. Aufoahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 95 bis 102, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichtflache (33) am Stopfen (48) in Richtung der Langsachse (14) ein 
AusmaB (121) zwischen 1,0 mm und 2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm, aufweist. 
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104. Aufaahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 100, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kanal (1 17) durch zumindest eine im Bereich einer Dichtflache (33) des Stopfens (48) ange- 
ordnete nutftanige Vertiefung (122) ausgebildet ist. 

105. Aufiiahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 104, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Vertiefung (122) ausgehend von einem einem Innenraum (10) des Aufhahmebehalters (5) zu- 
gewendeten Randbereich (123) hin in Richtung auf den Ansatz (32) erstreckt und in einer 
Distanz (124) zwischen 1,0 mm und 2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm, vorher endet 

106. Aufiiahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 95 bis 105, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Abschnitt eines nutfbrmigen Aufhahmebereichs im Kappenmantel (23) zu- 
mindest eine Durchsetzung (102) angeordnet ist, in welche die eingesetzte Dichtungsvorrich- 
tung (21), insbesondere deren Ansatz (32), zumindest bereichsweise in Eingriff steht. 

107. Aufaahmeeinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 95 bis 106, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen dem Ansatz (32) der Dichtungsvorrichtung (21) und der Kappe (20), 
insbesondere deren Kappenmantel (23), zusMtzliche Rastmittel angeordnet sind. 
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